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RESUME

SITUATION ACTUELLE ET POTENTIALITES DES PAYS DE L'ASEAN EN MATIERE DE PATES ET PAPIERS

On expose tout d’abord la situation papetiére d’ensemble des pays de ’ASEAN. L’industrie papetiére est présente dans tous ces
pays et les situations y sont trés diverses. L’Indonésie représente I’élément le plus dynamique. On décrit ensuite les études de
reconnaissance de la valeur papetiére de bois feuillus et de résineux de ces régions, effectuées au C.T.F.T. Diversification, forte
densité, grande longueur de fibres caractérisent les bois feuillus. Les caractéristiques papetiéres sont moyennes @ bonnes. Les
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résineux se situent entre le Pin maritime et le Pin sylvestre. Un essai semi-industriel a confirmé ces résultats. Le chanvre de Manille
(Abaca) est un produit caractéristique des Philippines. On peut en tirer des pdtes trés résistantes.
La situation papetiére actuelle des pays de I’ASEAN est plutét favorable du fait des ressources présentes et des ressources

potentielles a partir d’espéces d’Eucalyptus de qualité.

ABSTRACT

PULP AND PAPER IN ASEAN COUNTRIES TODAY AND TOMORROW

The paper situation in all ASEAN COUNTRIES is first dealt with. Paper industry can be found in all these countries and
situations vary widely. Indonesia represents the most dynamic element. Paper tests, which were carried out in the C.T.F.T., on the
paper value of softwoods and hardwoods from these regions are then described. Softwoods are characterized by diversification, high
density and big fiber length. Paper characteristics range from good to average. Hardwoods are in between maritime pine and Scotch
pine. A test on a semi-industrial scale confirmed these results. Abaca (Musa textile) is a typical product from the Philippines. Highly

resistant pulp can be made from it.

Today’s paper situation in ASEAN countries is fairly favorable because of today’s resources and of potential resources from

high quality Eucalyptus species.

EXAMEN DE LA SITUATION ACTUELLE DANS LES PAYS DE L'ASEAN

Dans le but d’aider & la compréhension de la situa-
tion papetiére, il est intéressant de présenter certaines
données économiques. Elles figurent dans le tableau
n° 1.

L’analyse du tableau 1 montre une tres grande diver-
sité de situations. La consommation par habitant et par
an est faible pour I’Indonésie et les Philippines. Elle est
moyenne pour la Malaisie et la Thailande. Elle est éle-
vée a Singapour o, ici, elle tend a rejoindre celle de la

plupart des pays développés. Parmi ceux-ci & titre
d’exemple, les USA viennent en téte avec 284 kg ; la
France avec 119 kg est dans le peloton des consomma-
teurs moyens.

Bien que, dans ’ensemble, les pays de ’ASEAN con-
somment peu de produits cellulosiques, a I’exception de
Singapour, ils dépassent quand méme largement les
pays d’Afrique ou la consommation se situe autour de
quelques kg/ha/an.

TABLEAU 1

DONNEES ECONOMIQUES SUR LES ANNEES 1984-1985

Capacité Consommation
Population de production per capita Nombre Nombre
Pays millions (1) (kg) de d’unités
d’habitants papiers dtes et par an papeteries de pétes
cartons p papier & carton
Indonésie 150 877.000 4 (e) 35 16
Philippines 535 549.000 | 303.000 7 25 9
Thailande 50 450.000 | 110.000 11 (e) 33 5
Malaisie 11,5 — — 32 (e) 13 —
Singapour 2,5 20.000 — 124 (e) 2 —

Source : Pulp and Paper International : Aofit 1986 - Annual Review.

(e) : valeur estimée par PPI.
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On constate que dans les pays de ’ASEAN [I’indus-
trie papetiére est présente partout avec toujours un cer-
tain nombre de papeteries et d’unités de pate et souvent
les deux ensemble.

Ces éléments ne rendent cependant pas compte des
tendances de la situation économique en 1986. Dans ce
domaine, les Philippines connaissent de sérieuses diffi-
cultés aggravées sans doute par le fait que les capacités
de production papetiéres ne sont utilisées qu’a 50 %.
En Indonésie, par contre, on a vu en 1985 le démarrage
de 2 machines de papier journal, ce qui a augmenté la
production de 150.000 t/an dans cette catégorie. Quant
a la Malaisie, elle construit une usine de pate de
110.000 t/an utilisant des bois feuillus tropicaux en
mélange.

Tous les pays de ’ASEAN sont importateurs de
pates et de papiers. Les valeurs des importations sont
données dans le tableau n° 2.

Ce tableau montre qu’il existe deux situations. Trois
pays : I’Indonésie, les Philippines et la Thailande, bien
qu’importateurs, sont relativement peu dépendants de
I’étranger grace a l’infrastructure papetiére existante ;
deux pays : la Malaisie et Singapour, outre qu’ils ne
fabriquent pas de pate mais seulement du papier, sont
loin de satisfaire leurs besoins en la matiére. (Singapour
est aussi exportateur de vieux papiers.)

Pour I’Indonésie, il est intéressant ce remarquer que
les importations ont progressé environ deux fois moins
vite que ne le prévoyaient les études prospectives.

TABLEAU 2

IMPORTATIONS PATES ET PAPIERS 1985 (e)

Papiers cartons | Péates Viqux
papiers
Pays papiers
t t

® ® 0
Indonésie 250.000 300.000 40.000
Philippines 147.000 42.000 58.000
Thailande 162.000 120.000 | 120.000
Malaisie 312.000 7.000 | 120.000

Singapour 360.000 15.000 —

Source : PPI, Aot 1986 (e) = valeur estimée par PPI.

Celles-ci avaient en effet prévu une moyenne de
550.000 tonnes par an sur la période 1981-1985. Pour
ce pays, en 1978, le papier journal d’origine cana-
dienne, néo-zélandaise et suédoise, constituait 36 % du
total des importations ; le papier kraft pour sacs ciment
et engrais représentait 23 % du total des papiers impor-
tés, I’origine étant la méme. Le troisiéme groupe consti-
tué par les cartons et papiers a onduler pour caisses
représentait 14 % des importations, le Japon étant la
source principale.

L’ensemble de ces importations de papiers représen-
tait a ce moment 30 % des besoins, le reste était fourni
par la production domestique (dont les 2/3 étaient
d’ailleurs fabriqués a partir de pate d’importation).

ETUDES PAPETIERES EFFECTUEES AU C.T.F.T.
SUR LES BOIS DU SUD-EST ASIATIQUE

Durant la décennie 1970-1980, plusieurs bureaux
d’ingénierie francais se sont intéressés a des projets de
développement industriel papetier dans le Sud-Est Asia-
tique a partir des ressources locales. Ils ont chargé le
C.T.F.T. de procéder a une évaluation de la valeur
papetiére de ces ressources. Il a été réalisé des études de
laboratoire, des essais semi-industriels et une étude éco-
nomique d’une unité de pate.

Les nombreux rapports établis sur ces sujets sont
consultables au Centre Technique Forestier Tropical.

Description succincte
des échantillons

Le C.T.F.T. a étudié un certain nombre d’essences
de bois feuillus et résineux et une plante annuelle. La
liste en est donnée dans le tableau n° 3.

Si I’on veut les distinguer sur la base de leur prove-
nance géographique, on trouve la répartition suivante :

— Sud Kalimantan : avec le Ramin, Red Meranti,

Red Kruing et White Kruing (Kruing = Keruing). Ils
appartiennent a la famille des Gonystylacées et Diptero-
carpacées. Il n’a pas toujours été possible de définir la
variété exacte. On trouve les résineux Agathis et Dacry-
dium.

— Est de Kalimantan : il s’agit de 22 essences qui ne
figurent pas dans le tableau parce qu’on ne posséde pas
le nom local, représentatives de la forét a I’est de Kali-
mantan et de 10 essences originaires de la « Swamp
forest » ou forét marécageuse.

— Malaisie : 17 espéces de feuillus ont été étudiées
ou ’on retrouve quelques dipterocarpacées de Kaliman-
tan.

— Philippines : on a étudié un Lauan, le Pin de
Bengued et 1’Abaca.

Résultats obtenus

On distinguera les résultats obtenus en laboratoire et
ceux obtenus en station semi-industrielle, bien que ’on
n’ait pas observé de contradictions entre ces résultats,
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TABLEAU 3. — LISTE DU MATERIEL VEGETAL ETUDIE ET ORIGINE GEOGRAPHIQUE

Appellation courante ou nom local Nom scientifique Origine

BOIS FEUILLUS

Ramin Ramin, Gonystylus sp. (Gonystylacée)
Red Meranti (Shorea conica ? Dipterocarpacée) Kalimantan
White Meranti Shorea sp. (Shorea ovalis 7 Dipterocarpacée)

Douteux, cf. Hopea, Dipterocarpacée

White Keruing

Tengkerungan
Bitangur
Medang
Besungan
Merangau
Satan
Tempelengan
Tetopog
Malepasse
Sedapung

Plectronia didyma Rub.
Calophyllum sp., Gutt.
Dactylocladus sp., Melast
Garcinia sp., Gutt.

Shorea teysmanniana, Dipt.
Ganua motleyana, Sapot.
Diospyros evena, Eben.
Sterculia parviflora, Sterc.
Baccaurea bracteata, Euph.
Ilex cymosa, Aquif.

Kalimantan
(Swamp forest)

Dark red meranti
Petaling

Nyatoh

Kelat

Kembang semangkok

Shorea sp.

Ochanostachys amentacea
Palaquium sp.

Eugenia dyeriana
Scaphium, cf. macropodum

Keranji Dialium laurinum Malaysie
Medang Litsea costalis

Light red meranti Shorea leprosula

Yellow meranti Shorea sp.

Keruing Dipterocarpus

Bintangor Calophyllum ferrugineum

Melunak Pentace sp.

Kedondong Santiria rubiginosa

Merpauh Swintonia

Seraya Shorea cf. curtisii

Mempisang Polyaltia sp.

Mempening Lithocarpus sp.

BOIS RESINEUX

Red Agathis Kaori, Agathis sp. (Araucariacée)

White Agathis Kaori, Agathis sp. (Araucariacée) Kalimantan
Dacrydium 1 Dacrydium sp. (Podocarpacée)

Dacrydium 2 Dacrydium sp. (Podocarpacée)

Benguet Pine Pinus kesyia (insularis) Philippines
MATERIAU AUTRE QUE LE BOIS

Abaca | Musa textilis Philippines

ceci dans le but d’illustrer une méthode de travail pour
parvenir & une application industrielle.

Les études de laboratoire ont été effectuées sur des
quantités de bois variant de 300 a 400 g suivant la den-
sité, et 5 kg selon que I’on a travaillé en obus de 2 litres
ou en lessiveur de 50 litres. Les essais ont été faits en
double.

En ce qui concerne I’essai semi-industriel, il a porté
sur 2 lots de 2 tonnes de bois feuillus étudiés précédem-
ment en laboratoire, assemblés a nouveau de facon a
reconstituer la composition forestiére.

Les deux expériences différaient par quelques modifi-
cations mineures opérées sur le diagramme de cuisson.

La constitution des mélanges est importante. L’un de
ceux auxquels le C.T.F.T. s’intéresse le plus est le
mélange « représentatif » c’est-a-dire celui qui est cons-
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titué d’une fagon conforme a la composition forestiere.
Dans le cas du Sud Kalimantan, les indications ont été
fournies par la mission francaise. Dans le cas de I’Est
Kalimantan, la composition a été définie par les services
forestiers de Kalimantan.

ESSAIS DE LABORATOIRE

a) Sur les bois feuillus de forét naturelle

Les études en laboratoire des essences de bois feuillus
prises individuellement ont mis en évidence une large
gamme de résultats comparable & ce que ’on observe
avec d’autres foréts tropicales. Il est tout de méme facile
parmi cette gamme de déceler les traits dominants de
I’ensemble des bois étudiés : ils se caractérisent par une
assez forte densité et une grande longueur de fibres.



TABLEAU 4. — MELANGE DE KALIMANTAN. RESULTATS DE L’ESSAI SEMI-INDUSTRIEL

Matiére premicre Mélange de Kalimantan Hétre Bouleau

Alcali actif en Na,0 % 17 15 15
Rendement % en péte écrue (1) 45 ade6 48 49
Indice MnO,K 14,2 a 15,3 14a15 14a15
Rendement % en pate blanchie (1) 43  a43,5 45,5 46,5
Blancheur CEHH (2) 72,5 a79,5 — —
Blancheur CEDED (ou CEDPD) (2) 87 a9 88 490 88 a 90
Caractéristiques des pates blanchies a 40 °SR (3) :

Longueur de rupture (m) 6.100 6.000 9.300

Eclatement (4) 33 36 63

Déchirure (4) 102 65 63

Main 1,46 1,40 1,20

Porosité 20 12 4

Opacité 67 67 55

(1) Pate classée aprés centricleaners, anhydre/bois anhydre. Quantités de rejets inférieures a 1 %.

(2) Avec ou sans rincage SO,. Résultats exprimés en nouvelles normes.

(3) Raffinage Jokro. Tirage des feuilles au Kotten. Pates blanchies séchées a4 90 % de siccité.

(4) Pour passer aux nouvelles unités : Eclatement : KPa m?/g : diviser par 10 ; Déchirure : mN m?/g : multiplier par 10.

L’étude de mélanges représentatifs
de la forét a été faite dans tous les
cas. On obtient 45 % de pate par rap-
port au bois anhydre ce qui est une
valeur moyenne. Les pates se sont
blanchies sans probléme jusqu’a une
valeur de 88-89° avec un peu de
peroxyde d’hydrogéne comme der-
niére séquence. On a observé que les
papiers obtenus & partir de ces pates
blanchies ont de trés bonnes caracté-
ristiques de déchirure et qu’ils sont
un peu faibles en longueur de rup-
ture. Cependant, en tenant compte
simultanément de la longueur de rup-
ture et de la déchirure, ces pates se
classent trés favorablement, les
malaisiennes encore mieux que les
pates d’origine Kalimantan (graph. 1).

b) Sur les bois résineux

Les résineux sont moins diversi-
fiés. Les Agathis sont de qualité un
peu inférieure a celle de I’ Epicea. Les
Dacrydium s’apparentent plutét au
Pin des Landes (p. maritime) avec
une moins bonne longueur de rup-
ture, mais une meilleure déchirure.
Le rendement en pate des Dacrydium
est un peu faible (40 %). Le Benguet
Pine se situe entre le Pin des Landes
et le Pin sylvestre mais avec une den-
sité plus élevée que ces derniers ce qui
est un avantage.

ESSAIS A L’ECHELLE
SEMI-INDUSTRIELLE

Un seul test a été effectué. Il a eu
lieu a I’Institut de Recherche sur la

DECHIRURE = f (Longueur de rupture)
de diverses pates blanchies (Provenance : C.T.F.T.)

A Indice de déchirure s K FORET DE KALIMANTAN
(mN m/g) M FORET DE MALAISIE
C FORET DU CAMEROUN
S EPICEA SCANDINAVE
2.000~ B BOULEAU SCANDINAVE
H HETRE FRANCAIS
1.500
1.000 |
M
(o
500 |
Longueur de rupture(m)
1 1 L >
0 >

5.000 10.000 15.000
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Cellulose de Bandung sous le contrdle du C.T.F.T.
sur le mélange de Kalimantan-Est. Les résultats
figurent dans le tableau 4 : mélange de Kalimantan.

Cet essai semi-industriel a confirmé les études de
laboratoire. On a obtenu une pate dont la largeur de
rupture et I’éclatement sont au niveau de la pate de
Hétre, ayant une déchirure beaucoup plus élevée. Par
rapport au Hétre et au Bouleau, les papiers sont bouf-
fants et poreux.

Pour ces études de laboratoire et l’essai semi-
industriel on a appliqué le procédé soude-soufre bien
adapté aux bois feuillus. A titre d’information, on peut
cependant ajouter que ’application du procédé magne-

fite (solution de bisulfite vrai de magnésium) a été faite
sur un Lauan des Philippines. Les résultats ont été

caucoup moins bons qu’avec le procédé soude-soufre
ou procédé kraft.

Une étude économique préliminaire faite par le
C.T.F.T. sur la base de 200 t/j de péite blanchie de
Benguet Pine, une seule chaine de cuisson Pin et feuil-
lus en alternance (1 mois chaque) sur la base de 4,7 m’
par tonne de pate blanchie revenait en 1975 a 720 mil-
lions de pesos soit 102 millions de dollars a I’époque.

En 1975 le coiit des bois étudiés par le C.T.F.T. était
260 pesos/m> & 300 pesos/m?> (1986 : 1 FF = 3 pesos).

ESSAIS EFFECTUES SUR MATERIAU AUTRE QUE LE BOIS

L’Abaca ou chanvre de Manille (Musa textilis) est
depuis longtemps une plante bien connue des Philip-
pins. IlIs en sont I'un des principaux producteurs.
L’Abaca fournit des fibres extrémement solides, résis-
tantes a ’action de I’eau, utilisées & la fabrication de
filets de péche et de cordages.

11 convient a la fabrication des papiers spéciaux pour
lesquels une trés grande résistance est demandée. Les
Philippins exportent de petites quantités de péate
d’Abaca.

Le C.T.F.T. a effectué de nombreuses études de
laboratoire de cette plante et un essai semi-industriel.

Ces essais ont montré qu’il est préférable de traiter
I’Abaca par le sulfite de sodium plutdt que par la soude
et sulfure de sodium. Autrement dit, les procédés peu
« agressifs » sont suffisants pour parvenir a des pates
de haut rendement (71 a 75 %) beaucoup plus claires,
plus faciles a blanchir et a raffiner comparés au procédé
kraft.

L’essai semi-industriel a confirmé ces résultats. On a
fabriqué, sans difficulté, différentes qualités de papier
allant de I’impression écriture a la qualité avion. II res-
terait a étudier I’application du procédé au sulfite sur la
plante entiére, les études ayant porté essentiellement sur
la fibre textile et les déchets de peignage.

PLACE DES PATES ORIGINAIRES DES PAYS DE L'’ASEAN
DANS LES PATES TROPICALES

Par rapport aux pates tropicales testées par le
C.T.F.T., les pates de feuillus originaires de Kaliman-
tan et Malaisie accusent une certaine parenté tout en
étant davantage typées, celles de Malaisie davantage
encore que celles de Kalimantan. Elles ont en effet des
valeurs en déchirure encore plus élevées a longueur de
rupture égale (voir tableau 5). Elles dépassent en cela
les bois du Cameroun qui avaient déja ce caractére.
L’essai semi-industriel sur les bois de Kalimantan ayant
confirmé cette tendance, on peut considérer ce résultat
comme bien acquis. Ces pates ont aussi une porosité et
une main élevées, qualités effectivement bien corrélées
avec la déchirure.

L’ensemble de ces propriétés avantageuses fait que
ces pates peuvent convenir a la fabrication des papiers
impression-écriture et aussi des papiers spéciaux, a
I’exception des papiers pour lesquels on exige une tres
grande résistance comme I’emballage. Pour ceux-la, les
pates de résineux étudiées en provenance de ces régions
ont toutes les qualités nécessaires. Pour d’autres sortes
a haute ténacité (billets de banque...) ’Abaca peut étre
une solution si toutefois la rentabilité de son utilisation
peut étre démontrée.

CONCLUSION

Un intense courant d’intérét pour le lancement et le
développement de I’industrie des pétes et papiers dans
la région tropicale du Sud-Est Asiatique s’est manifesté
dans les années 1970 et jusqu’en 1982.

En 1979, un rapport de la FAO notait que les empla-
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cements les meilleurs pour ’implantation de nouvelles
capacités de fabrication de pates et papiers étaient le
Nord-Sumatra, le Sud-Sumatra, le Nord-Est et le Sud
de Kalimantan, et écartait Java pour des raisons écono-
miques.



TABLEAU 5. — MELANGE DE MALAISIE. RESULTATS DE LABORATOIRE

Matiére premiere Mélange de Malaisie Hétre Bouleau
Alcali actif en Na,O % 17,05 15 15
Rendement % en péte écrue
Lessiveur 50 1 45,1 48 49
Bombe 21 45,3
Indice MnO4K
Lessiveur 50 1 21,6 14 a 15 14 a 15
Bombe 21 21,4
Blancheur CEDED (1) 87 88 a 90 88 a 90
CEDPD (1) 89
Caractéristiques des pates blanchies & 40 °SR (2) :
Longueur de rupture (m) 6.700 6.000 9.300
Eclatement (KPa m?/g) 4,2 36 (3) 63 (3)
Déchirure (mN m?/g) 1.500 65 (4) 63 (4)
Main 1,34 1,40 1,20
Porosité 15 12 4
Opacité 64 67 55

(1) Sur pate lessiveur 50 1.

(2) Raffinage Jokro. Tirage de feuilles au Kotten. Pates blanchies non séchées. Lessiveur et obus donnant des résultats trés voisins.

(3) Diviser par 10.
(4) Multiplier par 10.

Les études entreprises gardent de ce fait leur intérét
pratique.

Les projets industriels importants devront cependant
nécessairement, pour assurer la continuité de I’alimen-
tation et réduire les périls écologiques entrainés par la
déforestation, intégrer des programmes de plantation
d’au moins 40 a 50.000 hectares sur une vingtaine
d’années a ’aide d’essences a croissance rapide.

Dans ce domaine I’Est Asiatique est particulierement
favorisé puisque I’Eucalyptus notamment est présent en
larges peuplements naturels dans les fles de la Sonde. Il
s’agit notamment des espéces urophylla et deglupta.
L’Eucalyptus urophylla introduit en Afrique, dans la
République Populaire du Congo, a prouvé son excel-
lente compatibilité avec les qualités papetiéres exigées
des pates du marché international et il continue dans sa
zone d’implantation a faire 1’objet d’améliorations.
L’Eucalyptus deglupta est une bonne essence papeticre,
toutefois il manque d’un peu de densité.

A Sabah, on note des débuts de plantation d’Acacia
mangium. Cette essence semble assez prometteuse du
point de vue du rendement en pate.
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