de compagnies étrangéres convergent vers les services du
Bureau des Imvestissements de Djakarta. Les derniéres a
sauter dans le train furent I’Allemagne de 1'Ouest et
Formose. I’Allemagne de 1"Ouest a offert de réaliser un
projet de plusieurs millions de $ comprenant un inventaire
des Tessources, des recherches forestitres et une mise
en exploitation de Sumatra, Bornéo, Célébes et Les
Moluques. Formose a envoyé une délégation de 10 personnes
pour étudier les possibilités de coopération.

Le gouvernement indonésien ajoute & des avantages
fiscaux, un programme de développement des infrasirue-
tures. I fait consiruire les routes d’accés aux régions
forestidres et exécute un programme d’inventaire aérien
et au sol en vue de faciliter un meillenr aménagement. Le
plan quinquennal 1969/1974 de 1'Indonésie envisage un fort
accroissoment des dépenses forestitres de manidre 4 aug-
menter les exportations de bois et établir des industries
de transformation telles que : placage, contre-plaqué,
papier et tayonne. Pour cette année seulement, le gouverne-
ment doit dépenser 15 millions de % U. S. pour le développe-
ment forestier, alors qu'une somme globale de 100 millions
de % U. S. est envisagée pour les 5 années 4 venir.

L’archipel posséde quelques-unes des variétés de bois
les mieux connues dans le monde. Les experts disent que la
forét contient environ 3,700 espéces de bois marchand,
majs que lexploitation commerciale pour les marchés
d@exportation se limite 4 environ 15 essences de feuillus
situées & Java, & Sumatra et au Kalimantan. Les diverses
ospices feuillues constituent la majeure partie de leurs
exportations, sulvies par le Teck gui est Erés recherché
pour son apparence ek sa durabilité. Jusqu’a I'arrivée des

intérdts étrangers, envivon 95 % du Teck de Java édtaient
absorbés par le marché local.

En vue de promouvoir les exportations, 1’Indonésie
réserve 4 Pindustrie du bois quelques-uns des ports les
mieux équipés, Un projet groupant des intéréts américains
et de Singapour, envisage de transformer des navires
vendus 4 la ferraille en caboteurs (barges cotitres) pour le
transport du bols. La frme ainsi constituée, Timber
Transport Private Limited, s’est assurde une licence d'im-
portation des bois bruts en provenance de Djambi (Suma-
tra) pour son usine de Singapour. Dans le passé, 1’absence
de moyens de lransport des bois des forfts de Parritre
pays aux porks, a paralysé les efforts indonésiens en vue
de l'exportaiion.

D¢ nos jours, de tels obstacles sont surmontés par
Perhutani (entreprise forestidre d'état) qui supervise
Paménagement des foréts et les exportations de hois,
Perhutani a également signé avec des entreprises japonaises
des accords de production garantissant un minimum
d’exportation. A travers de tels accords, I'entreprise d’état
espére doubler ses ¢xportations en un an. Actuellement elle
transporte un volume substantiel de grumes vers le Japon,
la Corée, Mong-Kong et ' Australie. L’arrivée des capitaux
étrangers va donner aux indusiries du bols indonésiennes,
une poussée dont elles avaient besoin. Dans les années 4
venir, la république compte établir des industrics intégrées
utilisant les produits de Ia forét. En allant de la production
brute A Lutilisation, I’Indonésie espdre que de telles
facilités vonk non seulement créer des emplois sur place,
mais également amener des gains 4 I'exportation substan-
tiellement plus éievés,

LE CONTRE-PLAQUE
EN ASIE DU SUD-EST

d’aprés Philippine LumsermaN, Nov. 1969,

Une mission d’études de la productivité dans I'industrie du contre-plagué a été
organisée et financée par PAssociation des producteurs de contre-plaqué des
Philippines (Plywood Manufacturers Association of the Philippines).

Les ohjectifs de ce groupe d’études étaient les suivants :

— Renforcer la coopération entre les différents producteurs.

—. Uniformiser les fabrications de placages et contre-plaqués pour satisfaire anx
besoins des marchés locaux et d’exportation.

— Aider les producteurs sur la maniére d’envisager la distribution de leurs

produits sur les marchés extérieurs.

Ce groupe d’études, suite & sa mission d’octobre 1969 au Japon, en Corée, &
TFormose et en Républigue chinoise, a formulé un certain nombre de recommanda-
tions parmi lesquelles on note le souhait que certaines options politiques gouver-
nementales soient modifises de maniére & ce qu'une meilleure utilisation du bois

soit facilitée.

Le texte qui suit est extrait du rapport de cetle mission d’études.
(Toutes les indications de prix sont données dans le rapport original en YEN,
PESOS et dollars US $, nous les avons toutes converties en $ et éveniuellement

en F. CFA en retenant les taux de change officiels suivants .

YEN =4 P = 275 F. CFA).

1 TS § —= 360
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OBSERVATIONS
SUR I’INDUSTRIE JAPONAISE
DU CONTRE-PLAQUE

1. Nombre d’usines fabriquant du
contre-placgué (appartenant a
227 firmes)

2. Provenances des grumes utilisées :

275

a) productions japonaises 8 %
b) Lauan importé .........., 91 %
¢} aunkres espéces importées 19

3. Produtction de contre-plaqué ;

@) countre-plagqué ordinaire. . ..
b} conkre-plagué ayant subiun
second traitement

72 % ou3.231,800 m?

28 9% ou 1.260.200 m?
T 4.492.000 m®
(En 1966, le Japon arrivait avec 3.101.000 m® en seconde

position derridre les Etats-Unis dont la production
s'élevait 4 14.344.512 m?).

4. Exportations du contre-pla-

qué 10 % de la production

totale
Remuarque : Sur ce total, seulement 4 % du contre-plaqué
fabriqué avec du Lauan furent exportés.

3

. Part du Japon dsns les im-

portations de contre-plaqué de

feuilln aux Etats-Unis...... 14,6 9

Remargue : Les autres fournissours importants $talent
® La Corés avec ...... 37,3 % : s
® Formose avec ...... 26,4 ©of des imporialions

américaines

& Les Philippines avec. 18,2 9

. Importations japonaises de placage en 1968 :

6.981.000 m? pour une valeur de 1.744.448 U. 8. 8.

Remurque : La part des Philippines dans ce montant
global est de 713.561 % soit 40,9 9%,.

. Importations de contre-plaqué en 1968 ;

1.788.000 m? pour une valeur de 1.494.600 1. S, §.

Remarque : La part des Philippines n’est que de 25.833 %
soit 1,73 % du total.
Les principaux fournissenrs étant :

481.802 % soit 32,23 ¢,
375.886 & soit 25,15 %,
e Le Ganada avee 229.325 % soit 15,34 9
e L'U. R. 8. 8, avec 136.005 $ soit 9,10 o, |
¢ ctles Etats-Unis avee 123,152 § soit 8,24 9f

¢ Formose avec
e La Corée avec

. Nombre de logements mis en chantier en 1968 :

1.201.675 unités dont 885.931 logements en bois.

LES INDUSTRIES DU GONTRE-PLAQUE AU JAPON

La disposition de I’Usine,

La disposition des usines au Japon est généralement
influencée par les dispenibilités du terrain. Lorsqu’en
dispose de saffisamment d’espace, la disposition linéaire
en forme de L est la plus souvent adoptée. Cependant un
certain nombre d’industries anciennes qui ont eu 4 s’éten-
dre an cours des ans, sont A I'étroit, et il n’est pas rare
de trouver une usine avec une combinaison de 2 systémes
au moins, par exemple en forme de L ou en forme de U.

Dans quelgties usines, la préparation du placage est
faite 4 1’élage, les panneaux étant constitués au rez-de
chaussée.

Manutention,

En raison di hant niveau des salaires et de 1a complexité
du circuit des matidres dans des usines 4 I’étroit, des
systtmes de manutention perfectionnés doivent étre emplo-
yés dans e nombreuses usines. Les convoyeurs 4 rouleaux
el & cowrroles sont utilisés ainsi que les manutentions
par rail,

Les convoyeurs, en plas du fait qu’ils économisent de
la main-d’ceuvre, accroissenk I'effcacité de l'usine en agsi-
rant un flot régulier et continu de matériaux d’une machine
alautre, Lorsque des matériaux iégers, tels que les simples
feuilles de placage, sent manutentionnés, les convoyeurs
4 bandes sont utilisés. Il est fait appel aux convoyeurs a
rouleaux pour déplacer les panneaux de contre-plagué.
Les convoyeurs sont congus pour s’adapler aux besoins
particuliers de chaque usine,

Les wagons sont employés pour déplacer des piles de
placage ou de contre-plaqué d'une aire detravail 4 une
autre. Dans de nombreuses usines, des chariots élévatenrs
4 fourche sonl cependant indispensables, non seulement
pour déplacer des piles de contre-plaqué en cours de Fabri-
cation, mais également pour leur chargement sur camions.
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La fabrication du contre-plaqué.

a) DirouLacE. Les déroulenses somt généralement

équipées d'un chargeur avec dispositif de centrage, de

rouleaux de soutien et de broches téléscopiques en vue

d’accroitre le rendement. L’adoption de fels accessoires
suppose une étude précise pour prendre en considération
des facteurs fels que le colit supplémentaire d’un tel
équipement, la capacité de Ia production de 'usine et la
quantité de grumes a traiter (par exemple, de petites
broches peuvent étre employées pour les grumes ayaut
un cceur dur).

b) SEomace. On trowve généralement des séchoirs

continus pour les placages minces, c'est-i-dire jusqu’s
2 mm &@épaisseur. Les séchoirs & rouleaux sembilent
convenir mieux et étre plus efficaces pour le séchage des
Dlacages épais. Les préchargeurs sont trés courants pour

les séchoirs & rouleaux surtout lorsque le séchoir comporte

3 4 6 étages. L'avantage du préchargement sur le charge-
ment manuel est qu’il accroit la capacité de séchage grice
a4 un meillewr coefficient de remplissage,

¢) PREPARATION DES PLACAGES. L utilisation des chutes

de placage est nécessaire pour accroitre le rendement. La
préparation des placages est toujours un poste important
dans les opérations de fabrication du contre-plaqué et son
influence sur le profit global de la fabrication est impor-
tante. Avec le colit croissant de la main-d’cenvre et du
hois, des dispositifs mécaniques sont employés. Le jointage
4 P'aide de collenses de champ ou de bandes perforées
est universellement pratiqué. I’emploi des bandes per-

forées pour assembler des bandes étroites de placage n’est
pas recommindé §'il affecte le collage dun contre-plagué.

Avec les nouveaux moddles de massieot en sec et de
jointeuse, les dressenses ne sont plus utilisées.




Emballage,

11 faut remarguer que de nombreuses entreprises japo-
naises n’emballent pas te contre-plaqué vendusurle marché
local. En efiet, les utilisateurs cjue ce soit le marché local
ou les usines pratiquant la (nition, sont si proches que la
livraison par camion peui se faire de porte a porte. De
telles économies sonkt répercutées sur le prix de wvente
du contre-plaqué,

Rendement.

1o Coreaux. Au Japon, le volume des déchets en vert
transformé en copeaux est inclus dans le vencement
global. La valeur des déchets en vert vendus en fant que
copeaux awx usines de panneanx e particule avoisine
1,66 $ 4 2,08 § par m?, ce qui représente environ 6 % de la
valeur dat bois (33 % le m3).

2¢ CoMBUSTIBLE. Les chutes de placage en sec sont
transformées en copeaux et utilisées comme combustible.
L’expérience des usines visitées montre (ue la poussiére
de pongage, soufflée directement dans la chaudiére ou
mélangée avec les copeaux & condition qu'on ne dépasse
pas 5 9% du combustible total, semble éliminer le danger
d’explosion.

3° REPARATION DES PLACAGES. Les feuilles sont intensi-
vement réparées avant 'encollage et la composition. Les
machines &4 réparer ne sont pas utilisées en raison de leur
faible débit, La réparation est faite 4 la main 4 1'aide de
couteaux et de bandes adhésives. Pour ce travail, on fait
appel & la main-d’euvre féminine non seulement parce que
leur psychologie convient bien 4 ce travail méticuleux,

mais aussi parce que leur salaire est inférieur i celui des
hommes.

49 NOMBRE LIMITE DE QUALITES. Le rendement moyen
dans les usines japonaises est compris entre 55 et 60 % du
volume des grumes, 11 a été observé un rendement supé-
vieur dans des usines spécialisées dans 1 ou 2 dimensions
de contreplagué. Avec un marché local Erés important de
nombreuses usines japonaises font uniguement des pan-
neaux de 91 cm x 183 cm. Les épaisseurs de 2,5 mm,
3 mm ou 4 mm sont destinées a finition ultérieure (pré-
finissage, peinture ou revétement vinyligue) ; les panneaux
plus épais de 12mm gont destinés an cofirage. Les choix de
contre-plaqué sont généralement faits selon la couleur
(sombre, moyen et clair) et la qualité (haut, moyen et
bas). Gette eclassiflcation simplifiée pour satisfaire les

_besoins du marché local, a contribué 4 assurer une meil-
" leure efficacité et un meilleur rendement dans les opérations

de fabrication. En rajson de la forie demande pour les
panneaux de cofirage, de nombreuses usines travaillent
avee des grumes (’assez basse (ualité,

Les usines produisant du contre-plaqué pour 'exporta-
tion en 122 x 244 cm, ont besoin de gromes de meilleure
qualité et la fabrication est plus complexe. Le rendement
tend & &tre inférieur & celui constaté en fabrication pour
le marché local. Une grande partie du «contre-plaqué
export » subit une ceuxiéme opéraiion el est exporkée en
tant que contre-plagué préfini.

D'une manitre générale, les usines ne poncent plus la
face arridre des panmeaux, cela est rendun possible par
une trés bonne gualité au déroulage. De plus les utilisa-
tions mentionnées ci-dessus ne nécessitent pas une bonne
finition de la face arriére.

LE COUT DE LA MAIN-D'GUVRE
DANS L INDUSTRIE DU GONTRE-PLAQUE

Basés sur les informations rassemblées par le groupe
d’études au cours de la visite de différentes usines, les
colits de main-d’ceuvre peuvent étre estimés, en U. S. $
en utilisant les taux de conversion officiels, de la manidre
suivante :

e e ——
: Philip- | For- .
Japon pines |mose® Corée *
1, Salaires d’embau-
che
Personnel féminin . 67,5 20 21
Personnel masculin 75 39 37,5 31
2, Salaire moyen....| 137,85 50 42,5 40
3. Maitrise-Ingénieur' 162,5 100 75 62,5
| . —

* Les salaires & Formose et en Corée ont été recal-
culés sur la bage de 8 heures par jour, 25 9 de sur-
salaire pour les heures supplémentaires et 26 jours par
mois. Habituellement, les fabriques de conkre-plagué)
coréennes et Fformosiennes travaillent a 2 équipes,
12 heures par équipe, pendant lesguelles le temps de
travail réel est d’environ 10 heures 1/2 et le reste, soit
1 heure 1/2, couvre les poses et les Tepas. Une compensa-
tion par heure supplémentaire est donnée. Elle se monte
4 25-30 9% du salaire de base.

Au Japon.

Le cofit de la main-d’cenvre s’aceroit au taux de 3 45 %
par an. Il faut ajouter que de nombreux jeunes travail-
leurs sont rebutés par les travaux durs quicomprennent
des travaux salissants, tels que la manutention des grumes
au moment du déroulage ; ils recherchent un emploi dans

les usines ou les bureaux ol les conditions de travail sont
plus confortables. T n’est plus inhabituel pour les ouvriers
ordinaires de disposer du confort et d’avoir de l'argent
4 dépenser pour les loisirs.

On peut résumer ainsi le cofit de }la main-d’ceuvre au
Japon :

a) Prime. Que Ventreprise fasse des bénéfices on pas,
les travailleurs hénéficient d’une prime 2 fois par an.
C’est une pratique commune dans toutes les industries
quelle (me soit leur taille, Le montant de cette prime
semestrielle est équivalent 4 2 ou 3 mois de salaire.

b) ACCROISSEMENT DU GO0T DE LA MAIN-D'OEUVRE,
En 1966, le coit de la main-d’ceuvre représentait 10 %
environ du colt Eotal du contre-plagué. Cette année (1969)
ce colit représente environ 15 % du cofit total. Les milieux
du contre-plaqué an Japon estiment que les angmentations
de salaire vont se poursuivre dans les 5 années A venir
au taux de 3 9% par an. Il résulte de cette tendance & un
accroissement des coiits de la main-&’ceuvre que 1’on
étuclie constamment la maniére de rédunire les autres coilts
de production ei d'accroitre !a productivité de la main-
d’ceuvre.

{Remdrque : Aux Philippines, le cofit de 1a main-d’ceuvre
représente environ 8 4 10 % du cott total).

€} AVANTAGES DIVERS. Des avantages divers somt donnés
anx kravailleurs par exemple : soins gratuits, prime de
vacances et prime en cas de maladie. En plus, de nom-
breuses usines ont installé des dortoirs pour lenrs employés
aussi hien pour les célibataires que les mariés, de maniére
A les inciter 4 rester. Au Japon, ot la crise du logement
est particnlidrement grave, le logement assuré par la
compagnie est presque considéré comme une condition
indispensable pour accepter un emploi surtout pour les
jeunes travailleurs qui viennent de la province pour tra-
vailler en ville.



En Corée.

Le niveau des salaires est encorc bhas comparé a celui
des Philippines. Gependant on dit que les salaires aug-
mentent aun taux de 20 4 30 % par an. L’inflation et le
haot degré d'industrialisation donnent aux travailleurs
plus de possibilités d’emploi, ¢’est une des raisons pour
lesquelles les salaires s’accroissent assez rapidement. 11
est généralement reconnn qu’un jour ou {’autre, les pro-
ducteurs de conire-plaqué coréens devront réduire les
heures de travail et travailler 4 3 équipes au lieu de 2 par
jour. Anticipant sur le futur accroissement des salaires,
les nouvelles usines s’installant en Corée ont adopté des
méthodes modernes de manutention Faisant appel au
systdme de convoyeurs plutdt qu'a de la main-d’ceuvre,
Jusqu’ici les usines cordennes ont bénéficié largement du
bas prix de la main-d’ceuvre de telle sorte qu'on constate
un excés de personnel dans de nombreuses phases de la
fabrication.

A Formose.

Le cottt du personnel est trés bas, mais il s’accroit dga-
lement trés rapidement. On dit qu’en 1968, les salaires
ont angmenté de 30 %. En outre, avec I’établissement
de la « Kaoshiung Export Processing Zone » (KEPZ) de
nombreuses usines de contre-plagué situées dans Ia zone
« Kaoshiung » ressentent une concurrence sur le marché du
travail. Dans la KEPZ les seckeurs d’activité sont 1’élec-
tronique, le plastigue, les textiles, le matériel électricue
et d’autres industries légéres ol les condilions de fravail
sont généralemeni meilleures que celfes rencontrées habi-
tuellement dans le conire-plagué. D’aprés ta « Ghinese
Factory Law » la période de travail ne doit pas dépasser
en principe 8 h par jour. Cependant «lorsque c’est néces-
saire on peut atteindre 10 heures ». Au-deld, la loi stipule
qu'en cas de force majeure, les heures de travail journa-
lier pewvent ailer jusqu’d 12, Un grand nombre de fabriques
de contre-plagué travaillent avec deux équipes faisant
10 heures par jour, méme si cela se traduit par des primes
pour heures supplémentaires.

PROGRAMME DE FORMATION DU PERSONNEL

Au Japon, en Corée, et 4 Formose, les programmes de
formation du personmel sont complémentaires des opéra-
tions de fabrication. T.a formation est destinée non seule-
ment aux jeunes travailleurs, mais également aux employés
qui suivent des programmes de formation ou de recyclage.
Surtout au Japon oit Pancienneté est un facteur important
dans le systéme de promotion dénommé «escalator sys-
tem », le programme de formation est continu. Par com-
modité, la cantine fait également office de salle de lecture
pour de telles activités. Un schéma type de programime
de formation pour des nouveaux employés est le suivant :

1. Lecture orientée pendant environ nne semaine.

2. Familiarisation avecles travaux 2 'intérieur de"usine
en passant environ une semaine dans chaque département.

3. Formatlon spécifigue pendant une période plus longue
dans la spécialité cheisie.

Les travaillenrs, au Japon, ¢ui disposent d’une forma-
tion de base du niveau écele techmigme on secondaire,
ont généralement la possibilité d’apprendre toutes les
phases de Ia fabrication dun contre-plagqué, de telle sorte
qu’ils peuvent se ¢gualifier comme contremaiire dans n’im-
porte quelle section de I'usine.

ESTIMATION DES CAPACITES ANNUELLES
DE PRODUCTION (1968)

épaisseur standard

1. Japon ..... 1.123.000.000 m?, 4 mm

234.550.000 m?, 3/16 mm ou 4,76 mm
3. Formose ... 206.900.000 m?, 1/8 mm ou 3,18 mm
4, Philippines 145.370,000 m?, 1/4 mm ou 6,35 mm

Draprés les chiffres précédents (*) i1 décomle que si on
rameéne les capacités de production des 3 premiers pays
4 celle des Philippines, les rapports obtenus sont respee~
tivement de 8, 1,6 et 1,4,

D’aprés les statistiques FAQ, les productions de contre-
plaqué étaient les suivantes en 1966 :

Japon 3.101.000 m?® soit 11 fois la prod. des Philippines
Corde 439,600 m3 soit 1,56 —_ —
Formose  334.000 m? soit 1,2
Philippines 285.000 m?®

A Ta Inmidre de ces chiffres, il apparait que le Japon
est un marché trés important pour 1e placage et le contre-
plaqué, Flistoriquement les Philippines ont été un impor-
tant fournissenr de grumes au Japon. Durant les 3 derniéres
années, les philippins ont &té le seul fournisseur importankt
du Japon en grumes et en placage. La Corée et Formose
en raison de leur proximité du Japon, ont été les principanx
fournisseurs de contre-plaqué. Cependant, il apparait que
le Japon a également importé du contre-plaqué de pays

(*3 NDLR : Les capacités de production sont données
en square feet (1 square fool = 0,0929 m?) et les caleuls
de comparaison des capacités de production sont effectués
& partir des surfaces de contre-plaqué alors que les épais-
seurs standard sont différentes.
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anssi éloignés (ue le Canada, les Etats-Unis et I'U, R. 8. 8
Pendant les quelques derniers mois, alors que le marehé
américain s’effondrait, les industries du contre-plaqué de
Formose et de Corée ont commencé 4 preduire du contre-
plagué pour ’exportation vers le Japon uniquement pour
maintenir le nivean d’activités de leurs usines. La plupart
de lemrs exportations vers le Japon étaient conskitnées
de panneaux de coffrage de 12 mm,

Actuellement, le Japon percoit des taxes 4 Pimporiation
de 20 9 sur le contre-plaqué, 15 % sur le placage et 10 %
sur les sciages. Cependant en vue de satisfaire sa demande
intérieure croissante et d’encourager les importakions de
sciage, placage et contre-plaqué, on espdre que le Japon
réduira 5’il ne les supprime pas, ses taxes d’importation,
ce qui signifiera un accroissement des prix FOB philippins
pour ces produits. On escompte qu’'avec de meilleurs
prix offerts par le Japon, le volume des exportalions des
Philippines va s’accroitre de fagon substantielle. La pro-
duection philippine de placage et de contre-plagué, dépend
entitrement du marché américain, si bien que des fluctua-
tions dans ce marché provoquent des troubles sérieux
chez les producteurs., Le Japon peut trés bien constituer
un marché neuvean,

COMPARAISON DES PRIX
DU CONTRE-PLAQUE

Le tableau suivant est une étude comparative des colits
du conktre-plaqué rendu aux Etats-Unis selon la provenance
(source : rapport de la c Japan Development Bank — 1967).



[ - n--
Japon E;]:;gg« Formose

1. Cotit production ..... 100 66,2 83,4

a) Bois ............... 66 34,1 53,1

by CGolles, ...........cun 9 10,8 10,4
¢) Aulres matidres pre-

midres . ... 0000 5 5,5 5,0

d) Main-d’cenvre et ser-| 11 6,8 5,4
VIEBS ... iiiiiiiiiann

¢) Frais généraux d’usine 9 9 9

Sous-total £ .......| 100 66,2 83,4
II. Frét wvers port des

Etaks-Unis........... 11,2 13,0 9,9

Sous-total 2 ....... 111,2 79,2 93,3
I1I. Taxes a limportation

(20 %) vt 22,2 9,5 18,7
CodT TOTAL RENDU

AUX Etats-UxNis. 133,4% 38,7 112,0 _ll
| )

11 ressort de ce tableau que les coflits de la colle et du
frét pour les produits en provenance des Philippines, sont
les plus élevés, La plupart des usines du Japen, de Corée
et de Formose fabriguent lenr propre eolle, ce qui se tra-
duit par un cofit trds bas de ce poste dans la fabrication.

UTILISATION DES DECHETS

1. Au Jaron. Les déchets de fabrication en vert sont
transformés en copeaux et vendus aux usines de panneaux
de particule. Tous les déchets en sec qui ne peuvent étre
vendus sous forme de copeaux, sont utilisés comme combus-
tible, Le revenu procuré par la vente des copeaux verls
peut aboutir 4 une réduction de & 9% du colit des grumes
ou couvrir le coltt du combustible pour les ehaudidres.

2, Ex Goreg, Les déchets en vert sont également trans-
formés en panneaux de particule, Parfois, ils sont utilisés
comme combustible. Les panneaux de particnle produits
sont utilisés comme Ame de panneaux épais, les placages
de Lauan conskituant les faces du panneaun.

3. A Forumosz, Les usines de contre-plagué sont gérées
de manidre a assurer une transformation maximum des
grumes imporkées, en produits &’exportation, carles grumes
sonk exemptées de taxes & I'importation si les produits
dérivés sont exportés.

La conception Eype de Vusine de contre-plagué serait
la suivante @

1. Département comtre-plaqué,

2, Département scierie.

3. Département préfinition.

4. Département menuiserie.

5. Département panneaux de particule.

An département menuiserie, différents produits sont
fabriqués A partir de sciages de toutes dimensions. Méme
les petits morceaux de bofs obtenus a partir des éboutages
des grumes sont transformés en produits d’exportation,
tels que : régles & dessin, persiennes et cloisons & dme bols.
Les panneaux de particule, produits dans un autre dépar-
tementk, sont utilisés par le dépariement menuiserie qui
les transforme en portes ou en panneaux en leur ajoutankt
une ceinture de bois massif et es faces en placage de Launan.
Les machines & latter récupérent les petits morceaux de
bois pour faire des panneaux de 122 x 244 plaqués avec
du l.auan,

Cette coneeption intégrée se traduit par une utilisation
maximum du bois, A Formose on raconte gue seule I’hu-
midité du bois n’est pas utilisée.

MESURES EN FAVEUR )
DES FABRICANTS DE CONTRE-PLAQUE
EN COREE ET A FORMOSE

A. Corée.

19 FINANCEMENT.

En Corée, les productenrs de contre-plagué ont Ia pos-
sibilité d’utiliser leurs grumes importées et d’exporter les
fabrications résultantes, avant quw’il ne leur soit demandé
de payer les grumes importées. Dans ces conditions, les
letkres de crédit sonk payables en banegue dans un délai de
90 jours. Ces délais peuvent atteindre 120 jours. Les taux
d’intérdt bancaire pour de telles facilités sont d’environ
12 9% par an, ce qui st bien sfir trés faible comparé an
taux moyen du marché qui est d’environ 36 %.

2¢ EXEMPTION DE TAXES.

Les producteurs de countre-plaqué sont exemptés du
paiement des :

@) laxes sur les bénéfices pour les ventes & I'exportation
(les taxes sur les bénéfices sont payées pour les ventes
locales),

b) droits de douane sur les machines, les matériels et
les fournitures importées telles que couteaux, handes de
pongense, papiers, ete...

3¢ PRIVILEGES D'IMPORTATION,

Un exportateur (avec une autorisation spéeiale) peut
importer des éqgmipements de luxe, tels que des voitures
pour son propre usage ou pour ia revente. Le montant
autorisé, pour Vimportation de ces produits de luxe, est
basé sur le montant des % gagnés & ’exportation. Cette
mesure donne 4 D'exportateur quelque bénéfice et 1'aide
dans son bilan global.

B. Formose.

10 RISTOURNES SUR LES TAXES A L'IMPORTATION,

A Formose, les taxes 4 U'importation sur les grumes
s’éldvent 4 environ 48 9% de lenr valeur, Les producteurs
de contre-plagué qui importent fes gromes ek palent
comptant ou déposent une garantie pour les droits et
taxes ¢’entrée, peuvent obtenir une ristourne lors de
Pexportation des bois travaillés, dans la limite d'un an
aprés Uimportation des grumes.

A coté de cette taxe de 48 9%, il existe une taxe locale
de 16 %. Ce niveau élevé des Laxes sur les ventes locales,
oblige les industries du contre-plaqué a rechercher un haut
rendement en produits d’exportation. Ce systéme de laxe
est un moyen trés efficace de promouveir 'exportation
des bois travaillés.

20 EXEMPTION DE TAXES.

«) Les exportateurs peuveni obtenir un rabais sur
les taxes d’importation dont le montant peut s’élever
4 2 % de la valeur des produits exportés.

b) Les industries dont I’activité entre dans la catégorie
des productions encouragées, telles que les productions
d’exportation, peuvent 8tre exernptées des taxes 4 Uimpor-
tation pendant 5 ans, si le volume exporté dépasse a0 9%,
de leur production annuelle.

¢) Les producteurs vendant 4 Pexportation leur produe-
tion sont exemptés de la taxe sur le chiffre d’affaires.
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