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Seciéts Klabin & Monte Alegre — Une machine & papier journal,

UN COMPLEXE PAPETIER
| AU BRESIL

Société Klabin, Monte Alegre, Parana

Par G. PrTROFF,

Chef de Ia Division de cellilose
ait Gentre Technique Forestier Tropical.

SUMMARY

THE BRAZILIAN PAPER AND PULP PLANT OF THE SGGIETE KLABIN
AT MONTE ALEGRE, IN THE STATE OF PARANA

In its Monfe Alegre plant the Soctdté Klubin produces 180,000 lons a year of paper and board of various lypes : newsprint,
kraft, corrugated board, ele. It is the largest papermaking unil in Lalin America, and wses nafural forest timber as well as some
species from artificial afforestations : Araucariq, helerogenous mixiures of hordwoods, pine, and eucalyplus. The Monte Alegre
plant is an example of {he possibilities of development offered by certain [ropical or sub-lropical regions which are relafively far
from major industrial cenfres buf which make fibrous raw malerials availuble af low cost.

RESUMEN

LA FABRICA BRASILENA DE PASTA DE PAPEL DE LA SOCIEDAD KLABIN,
DE MONTE ALEGRE, ESTADC DE PARANA

L sociedad KLABIN fabrica, en sus faclorfas de Monle Alegre, 189.900 toneladas anuzales de papeles y carlones de diversas
calidades : papel de periddice, kraft, ondulado, ele. Es esta la mayor unidad papelera de fode América Laling. Para sus fabrica-
ciones utiliza maderas procedentes de la selpe nafural, asf como cierias especies derivadas de repobleciones arfificiales : Araucaria,
mezelas heferogéneas de maderas frondesas, Pines, Eucaliplo.

La facloria de Monte Alegre constiluye un ejemplo de las posibilidades de desarrollo que se abren a cierlas regiones lropicales
o sublropicales relafivamento aléjadas de los grandes cenfros industriales, perv que disponen de malerias primas fibrosas a precio
reducido.
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Créée au début du siécle, la société Klahin est
devenue I'un des groupements économigques les
plus importants du Brésil. Son activité est trés
variée et concerne aussi bien la production indus-
trielle et miniére que I’élevage ou Iagriculture. Dans
le secteur industriel, le Groupe Klabin s’est plus
particuliérement spécialisé d’une part dans la pro-

duction de carreaux de céramique, d’autre part dans
la production de papiers et cartons. I’usine de
Monte Alegre décrite ci-aprés n’est pas seulement
la plus importante papeterie de Ia société Klabin,
c'est également Ia plus importante unité de produnc-
tion papetiére d’Amérique Latine,

LE SITE DE MONTE ALEGRE ‘

Monte Alegre se situe dans Pétat de Parana, a
270 km Nord-Ouest de Curitiba, dans une région qui
n’est pas trés éloignée de la frontidre du Paraguay.
L'agglomération de Monte Alegre qui comprend
actuellement plus de 35.000 habilants se répartit
au confluent de la rivitre Tibagi et de la
rivitre Harmonie. De part et d’autre de ces
deux cours d’eau g'étendent des plateaux dont
Paltitude moyenne est de IT'ordre de 800 m.
La température moyenne s'établit I'été entre
16¢ et 30° centigrades ; ’hiver, elle ne dépasse
guére 169 dans la journée et peut descendre au-
dessous de 0° au cours des nuits les plus froides. La
pluviosité est supérieure & 1.500 mm d’eau Jpar an,

Les pluies sont abondantes en saison chaude, parti-
culitrement en janvier et février ; elles se répartis-
sent plus ou moins réguliérement le reste de I'année,
et, méme pendant la saison la plus séche, on est
assuré d'un minimum de précipitations. Ces condi-
tions climatiques qui, 2 Vorigine, ont été propices
au développement de la fordt naturelle, se sont
également révélées trés favorables pour les reboi-
sements artificiels. L’existence du chemin de fer
alnsi que les possibilités d’extraction minidre lides a
la production d'énergle hydroélectrique ont d’autre
part attiré Pattention des industriels sur cette région
qui s’est révélée particulitrement intéressante pour
1a fabrication de papiers et cartons.

CARACTERISTIQUES GENERALES DE L'USINE

L’étude du site et les premiers projets de déve-
loppement industriel remontent & une période
comprise entre 1933 et 1940. Les premiéres réalisa-
tions datent de 1941 avec la constructon d’un bar-
rage et d'une unsine fabriquant en petites quantités .

de la pite mécanique, de la pate au sulfite, du papier
journal et quelques papiers divers. La production
augmenta progressivement a 100 t/jour en 1948,
puis 4 200 t/fjour en 1955, En 1963 fut achevée
une nouvelle phase d’expansion permettant, grice
4 du matéricl trés moderne,
d’atteindre 600 t/fjoiir soit envi-
ron 180.000 t/an. Actuellement
la  capacité de production se
répartit comme suit : :

10.500 t/mois
3.600 t{mois
3.000 t/muois

Papier de presse.
Papier kraft .. ..
Papiers divers. .

Cellulose blanchie

a exporter. 1.200 t/moxs

18.300 t/n t/mom

En [ait, la production réelle se
situe un peu au- dessons de ces
chiffres en période d’étiage car
la production d’énergie électrique
est alors Hmitée.

L.es matidres premiéres
fibrenses utilisées sont diverses :
Arancaria, Pins, Eucalyptus, Bois.

La forét naturelle de Monle Alegre
exploitée pour Papprovisionnemen! en.
bais de T'usine.

Photo Pelroff.



Brésil — Planfation d’Araucaria angustifolia.

feuillus de la fordt naturelle traités en mélanges |

hétérogénes. Les procédés de fabrication sont mul-

tiples : bisulfite, kraft, mécanique, sulfite neutre,

soude 4 froid, soude 4 haut rendement.
L’ensemble du personnel dépendant de Pusine

s'éléve A environ 3.500 personnes anxquelies il faut
ajouter 2.500 ouvriers et manceuvres travaillank
a Pexploitation forestiére, soit un total approxima-
tif de 6.000 employés. I.e nombre de cadres supé-
rieurs est d’environ 40.

LES REBOISEMENTS
ET L'EXPLOITATION FORESTIERE

L’usine utilise pour son approvisionnement des
bois de Ia forét naturelle et des essences de reboise-
ment. On exploite ainsi une zone de 143.000 ha qui
g’étend jusqu’a 40 on 50 km de Monte Alegre. Cette
zone comprend actuellement 23.000 ha de planta-
tions. Le reste correspond 4 une fordt naturelle
comprenant 150 espéces différentes de bois feuillus
et quelques Araucaria (Araucaria angustifolia on Pin
de Parana).

Les premiers reboisements ont été entrepris vers
1945. On a planté en particulier de ' EBuecalyptus
saligna, de I Araucaria, dn Pinus ellioftii, des Cupres-
sus et méme du Gédre; seules les trois premidres
espéces ont é{é retenues pour la papeterie mais
actuellement Pinus ellioflii, trop résineux, n'est plus
recherché et on lui préfére Pinus lneda ou Pinus
patula qui poussent d’une fagon satisfaisante,

Les plantations se poursuivent 4 un rythme de
plus en plus rapide. En 1967, on a planté 1.800 ha ;
pour 1968, on prévoit 2,500 haserépartissant comme
suit :

500 ha &’ Arauearia
500 ha & Eucalgpfus saligna
1.500 ha de Pinus laeda

Le programme pour 1969 sera semblable. On ne
connait pas encore les prévisions pour 1970 mais il
est probable gu’elles seront encore supérienres.

Les plantations s’effectuent sur sol défriché et
labouré, géndéralement aprés Pexploitation des
bois de Ia forét naturelle, Les plants &' Kuealyptus
proviennent des pépiniéres et sont livrés en pots
de cartons, Pinus faeda est planté lorsqu'il atteint
30 cm en pépiniére. L’ Araucaria est planté directe-
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ment, Les rendements moyens corvespondent aux
chiffres suivants :

Eucalyptus : 35 stéres/hafan

Pins : 20 stéres/ha/an

Araucaria : 15 4 20 stéresfha/an sur bon sol
10 stéres/ha/an/sur mauvais sol

Le coiit des plantations peut étre indiqué approxi-
mativement. Les chiffres suivants correspondent

Plantalion &’ Arauearia
dans la région de Monle Alegre.

Photo Pétrofl.

aux frais des quatre premiéres années,
sans tenir compte du prix dun terrain.
Arqucaria :

1.700 Cruzeiros/ha soit environ 2.500 FF
Pins :

880 — — 1.300 —
Eucalyptus

890 — — 1.350 —

On remarquera le cofit plus élevé des
plantations d’Arauvearic qui ne sont
maintenues qu’en raison de la qua-
lité papetidre exceptionnelle de cette
esscnce.

L’exploitation des beis s'effectue
comme suit : Les grumes sont abattues
A 1a scie on a4 la hache puis trongon-
nées sur place en éléments de 1,20 m.
Dans le cas des Araucaria naturels on
des bois feuillus hétérogénes prélevés
ent forét, les plus gros éléments sont
refendus aun coin et au marteau. Il faut toute-
fois signaler que les dimensions des plus gros {roncs
ne dépassent guére 60 cm de diamétre 4 la base et
bien souvent le refendage est inutile. Pour les bois
fenillus, une sélection et un premier classement sont
effectués en forét, En effet, on ne retient gqu'une
cinquantaine d’essences pour la papeterie soit envi-
ron le tiers des bois. La partie restante est utilisée

.comme combustible pour I’approvisionnement des

chaudiéres. Le personnel affecté & ce
travail apprend 4 reconnaitre les arbres
str place ef ne commet qu'un minimum
d’erreurs sans conséguences prafiques.

Les rondins sont ensterés sur bord
de vole par catégoeries d’essences. Le
chargement des camions ainsi que le
déchargement & Tusine s’effectuent
manuellement.

Le rendement de 'exploitation fores-
tidre varie entre 2 et 2,5 stéres bord de
voie par homme et par jour. Les salaires
octroyés pour ce travail dépendent de
la nature et de la qualité des bois :

2,10 Cruzeiros pour un stére ’Aran-
earia, soit environ 3,15 FF.

2,07 (ruzeiros pour un stére d’Euca-
lyptus, soit environ 3,10 FF.

2,07 Cruzeiros pour un stére de bois
feuillus grandes dimensions soif envi-
ron} 3,10 FF,

Cimes d'Araucaria
destinées a la fabrication de pdfe Kraft.

Photo Pétroft..




Pdpinitre de la Sociélé Kiabin
. & Monie Alegre.

Photo Pélrolt,

1,70 Cruzeiros pour un stére
de Dbois feuillus petites dimen-
sions soit environ 2,556 FE.

Une partie des bois seu-
lement est exploitée direc-
tement par l'usine. L’autre
partie est soustraitée a des
exploitants privés.

Pour ses travaux de reboise-
ment et &’ exploitation, I'usine
dispose de 13 Caterpillars D7,
de 8 autres tractenrs de mar-
ques diverses, de 25 camions
de 7 4 20 t. La société s’ociupe
également de la construction
et ‘de Penfretien des routes
et des chemins qui totalisent
actuellement prés de 3.500km,
Il s’agit généralement de voies
non empierrées olt le bulidozer
passe deux fois par an.

Le prix des bois rendus usine est finalement le Pins -
suivant : 15 Cruzeiros le stére, soit 22,50 FF.

oot o

Le prix de I’Araucaria, non indigqué au tableaun
précédent, est trés variable selon qu'il s’agit de
hois naturel ou de plantation. Dans ce dernier cas,
Lucalypius : il est beaucoup plus élevé et probablement supé-

9 Cruzeiros le stére, soit 13,50 FF. rieur & 35 FF/stére.

Bois feuillus naturels :
6,25 Cruzeiros le stére, soit 9,40 FT.

LA FABRICATION DES PATES

L’usine fabrique les qualités
et quantités de pates sui-
vantes :

100 tfjour pate au bisulfite
(Résineux).

180 tfjour pite au sulfate
(Résineux, Eucalypius).

280 t/jour pite mécanique
et semi-mécanique (Résineux,
Eucalyplus).

40 tfjour mi-chimiqgue
(feuillus hétérogénes).

Stockage et préparation des
bois.

300.000 stéres de bois sont
stockés en piles de 1,20 m de
large, trés espacées pour per-
mettre une aération facile et
éviter les dégradations. L’écor-
cage s’effectue sur parc dans

Plantations de pins
dans Iu région de Monle Alegre.

Photo Pétroif,



denx tambours Wartsila et Tampella d’une capa-
cité totale d’environ 2.000 stéresfjour.

Le bois est mis en copeaux & 'aide de deux cou-
peuses & disques : Garthage et Tampella, Une petite
coupeuse d’appoint est utilisée pour les bois de
petites dimensions.

Les consommations annuelles de bois sont les
suivantes :

§25.000 stéres

250,000 stéres
85.000 stéres

Résineux ....... e
Euealypius ............
Bois feuillus & pate .....

Pate mécanique.

La fabrication de pdte mécanique est trés
moderne et comprend deux chaines & peu prés
semblables, I'une de 8 défibreurs pour le traitement
des résineux, I'autre de 7 défibreurs pour celui de
I’Eucalyptus prétraité 4 la soude.

Les défibreurs, du type Roberts et d’une puis-
sance de 2.500 CV chacun, ont été construits par
Tampella. Ils préctdent une section d’épuration
comprenant des tamis vibrants Johnson et des clas-
seurs centrifuges Cowan. I.’arrivée des bois et le
chargement des défibreurs sont semi-automatiques.

Pourlesrésineux la consommation totale d’énergie
est de 1.600 k'Wh/t de péte et le rendement de
Pordre de 95 9% (4 stéres de bois/t de péate).

La pite est éclaircie avec 0,8 9, d’hydrosulfite
de zinc et son photovolt passe ainsi de 490 & 580,

Pour les Eucalyptus, la consommation d’énergie
est un peu plus faible. Le photovoll final de la pate
est d’environ 530.
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Sociélé Klabin & Monle Alegre.
Arrivée des bois destinds & la fabrica-
tion de pdle mécanique.

Photo Pétroff.

Péte au bisulfite.

Cette section est d’une concep-
tion trés classique et comprend
une station de préparation de
lessive au calcinm, 4 lessiveurs
a circulation d'environ 100 m?3,
des filtres laveurs, des épurateurs
centrifuges Cowan. Le rendement
en pate est de 47 % (8 stéres de
bois/t de péte), L’énergle consom-
mée est de 700 k'Wh{t de pate.
La pite est blanchie en trois
stades : chlore, soude, hypochlo-
rite de calcium, Le photoveli de
la pate blanchie atteini 85°.

Péte au sulfate.

Cette section, d’une concep-
tion relativement ancienne, com-
prend le matériel suivant : deux lessiveurs verti-
caux de 60 m? et trois lessiveurs sphériques de
40 m3, un blowtank, un trieur de nceuds Johnson,
trois filtres laveurs de marques diverses, une
batterie d'épurateurs centrifuges Cowan-Waterous-
Selecter Fibre Screen. Le rendement err pate est de
47 9, (8 stéres de bois/t de péte) et Ia consommation
d'énergie est de 500 kWh/t de pate. En principe,
cette pate kraft est utilisée & P’état éeru.

Pate mi-chimique.

Cetie section est originale car elle utilise des mé-
langes hétérogénes de bois feuillus prélevés dans Ia
forét naturelle.

"Pour mieux situer I’hétérogénéité de cette matitre
premiére, il faut rappeler que ’'on a recensé environ
150 essences locales dont la densité varie de 0,23 A
1,11, la longuenr moyenne des fibres de 0,5 4 2,2 mm,
V’extirait 4 I’alcool-benzéne de 0,3 4 16,5 %, la teneur
en pentosanes de 8 a 20 9, Ia teneur en lignine
de 17 4 45 %. La teinte des bois ainsi que leur
dureté sont extrémement diversifides.

Les quantités de bois nécessaires & ’usine étant
beaucoup plus faibles gue les quantités disponibles
en forét, on a sélectionné, aprés étude individuelle
de chaque essentce, les espéces qui étaient suscep-
tibles de fournir les meilleurs résultats pour le type
de fabrication recherché.

On a ainsi retenu une cinguantaine d’essences
dont la densité variait entre 0,3 et 0,9, les autres
caractéristiques étant également trés variables.
Malgré la sélection des bois, on voit gue les mélanges
utilisés sont encore trés hétérogénes et ne peuvent




Société Klabin & Monte Alegre. Slockage
du bois éeoreé destiné & la fabrication de la
pdle.

Photo Pdétroff,

étre comparés aux mélanges de bois
feuillus utilisés en Europe ou en Amé-
rigune du Nord.

Ces mélanges sont traités dans une
premiére chaine par le procédé aun sul-
fite neutre et dans une seconde chaine
paralléle par le procédé kraft a haut
rendement. Les cuissons sont effectuédes
dans deux lessiveurs sphérigues de
40 m?® Les copeaux sont défibrés en
un seul passage dans des Bauer ou des
Sprout-Waldron. La péte est ensuite
lavée et classée. Les refus de classage,
auxquels on ajoute lesrefus des circnits
de cuissons au bisulfite el au sulfate,
sont recyclés.

Pour 1a cuisson au sulfite neutre, elle
s’effectue 4 1800 avec 13 2, de sulfite
sans tampon. Le rapport liquide/solide
est de 5/1. La durée totale de cuisson d’environ
4 h 45. 1. rendement en pate est voisin de 80 %,
L’énergie totale consommée de 1.200 k'Wh/t de
pate,

Pour 1a pate kraft & haut rendement, on utilise
16 9, d’alcali actif compté en soude avec une sulfi-
dité de 18 9%,. I.a cuisson dure 4 h avec un
palier final & 175¢, Le rendement est de I'ordre de

70 9. L’énergie totale consommée est un peu plus
faible que précédemment.

Selon les procédés et la nature des beis, il faut
compter de 5 & 7 stéres de bois par tonne de pate.

La pite écrue ainsi obtenue est utilisée aprés
raffinage pour de I’ondulé pour caisse dans le cas du
sulfite meutre, pour du carton ordinaire dans le
cas du kraft & haut rendement.

LA PAPETERIE

Cette partie est divisée en six sections correspon-
dant & six machines & papier dont les deux plus
importantes (numéros 1 et 6) sont d*une conception
moderne. Chaque machine dispose de son propre
matériel de raffinage qui est trés diversifié : piles
raflinenses, appareils coniques ou a disques tels que
Jordan, Voith, Hydrafiner, Shartle, ete... Les carac-
téristiques des machines 4 papier sont les suivantes :

— Machine 1 — Type demachine; atableplate —-
Constructeur : Valmet OY — Fabrication : kraft —
Vitesse : 80 4 400 m/mn — Largeur utile : 4,60 m.
Capacité : 130 t/jour.

+— Machine 2 — Type de machine : a formes
rondes — Gonstructeur : indéterminé & la suite de
nombreuses modifications — Fabrication : carton
— Vitesse : 18 4 46 m/mn — Largeur utile :
2,30 m. — Capacité : 10 t/jour.

— Machine 3 — Type demachine : & table plate

— Constructeur : Black Clawson — Fabrication :
Liners — Vitesse : 26 4 200 m/mn - Largeur utile :
2,75 m. Capacité : 90 tfjour.

— Machine 4 — Type de machine : & table plate
— Constructeur : Bagley and Sewall - Fabrica-
tion : journal — Vitesse : 60 & 380 m/mn — Lar-
geur utile : 3,60 m. Capacité : 100 tfjour.

— Machine 5 - Type : table plate — Construc-
teur : indéterminé. Fabrication : Diverses — Vitesse
19 4 32 m/mn Largeurutile : 2,80m — Capacité :
80 tfjour.

-— Machine 6 — Type : table plate - Construc-
teur : Wartsila — Fabrication : journal — Vitesse :
200 & 660 mjmn — Largeur utile : 6,70 m, — Capa-
cité ; 320 tfjour,

Les paplers fabriqués sont soit commercialisés,
soit dirigés vers d’autres usines de la Sociétépourla
fabrication de produits transformaés.

PRODUCTION D'ENERGIE

La Cenirale d’énergie comprend une chaudiére
finlandaise & lessive noire Tampella produisant
50 t/h de vapeur a 45 kg, trois chaudiéres suédoises

4 alimentation mixte charbon-copeaux de bois
Svensk Maskinen Verken produisant chacune 50 tf
h de vapeur A 45 kg, trois chaudiéres a4 rondins de
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bois Combustion Engineering produisant chacune
20 t/h de vapeur a 12 kg.

La vapeur a 45 kg est utilisée pour la production
d’énergie électrique. La vapeur a4 12 kg est utilisée
directement pour 1a cuisson des bois. La vapeur 4
3 kg est prélevée A la sortie des turbines a contre-
pression pour alimenter les machines & papier.

Pour la production d’énergie électrique, on dis-
pose de 6 turboalternateurs, deux 4 contre-pression
De Laval Ljungsirom de 6.250 et 9.400 kva,un a

condensation Stal de 6.250 kva, deux Général Elec-
tric de 1.250 et 1.875 kva, un Westinghouse de
2.500 kva.

Au total, la production d’énergie électrique d’ori-
gine thermique s’éléve 4 27.000 kw.

Une centrale hydroélectrique située a 40 km en
aval de I'usine fournit un complément de 22.500 kw.

La consommation totale d’énergie élecirique &
Monte Alegre correspond donc a une puissance
d’environ 50.000 kw.

INSTALLATIONS ANNEXES

L’atelier de concentration des lessives noires des-
tinées & la chaudiére Tampella comprend une batte-
rie d’évaporateurs Enso Gutseit & 5 stades. La les-
sive sort 4 une concentration de 65 %.

I atelier de canstification est classique et a été
réalisé par Dorr Oliver. Il est complété par un four
& chaux.

L’atelier ¢'électrolyse se compose de 250 cellules
4 diaphragme. La production journalidre est de
10 tonnes de soude et 9 tonnes de chlore. Le chlore
est utilisé pour la fabrication de chlorure dechaux
utilisé au blanchiment,

La station de pompage des eaux préléve

LES CONDITIONS

Les données économiques qui interviennent pour
déterminer le prix de revient dela pate et des papiers
offrent des aspects variables. Comparées aux don-
nées européennes, certaines d’entre elles sont trés
favorables. On a noté en particulier le prix de
revient des bois feuillus, et des Eucalyptus, del’ordre
de 10 & 14 FF/stére. Bien que d’'un coiit plus élevé,
les bois résineux sont également obtenus 4 un tarif
trés avantageux.

Le colit de la main-d’ceuvre est trés bon marché
au niveau des manceuvres non spécialisés mais
déja plus élevé pour les cuvriers gualifids :

Manceuvre : 120 Cruzeiros/mois soit 180 FF.

Ouvrier spécialisé : 500 Cruzeiros/mois soit 750 FI

Technicien et Cadre moyen : 1.000 a 1.200 Cru-
zeiros/mois soit 1.500 & 1.800 I'F.

11 faut noter cependant que le personnel bénéli-
cie généralement de conditions avantageuses pour
le logement ce qui représente une charge supplémen-
taire powr l'entreprise.

I.’énergie électrigue d’origine hydraulique revient
4 moins dun centime frangais le kwh ce qui est
trés bas. L’énergie électrique d’origine thermique

125.000 m3fjour dans les riviéres Tibagi et HHarmonie
ce qui nécessite des pompes d'une puissance de
2.000 kw.jL’eau est traitée au sulfate d’alumine et
au chlore pour obienir, aprés floculation, décan-
tation et{filtration, une eau propre aux bescins de
Pusine, '

Le laboratoire est équipé pour les contréles et
les recherches effectuées sur les hois et les papiers.

Enfin pour tenir compte des conditions d’isole-
raent de Monte Alegre Vusine dispose d’importants
ateliers de réparation pour I'appareillage mécanique,
glectrique, ¢lectronique, ainsi gu'un important
stock de matériel de rechange et un burean d’étude

ECONOMIQUES

revient & prés de 6 centimes ce qui correspond A un
coiit plus habituel.

Le prix de revient des produits chimiques n’offre
pas d’avantages particuliers et peut méme se situer
A un nivean relativement plus élevé qu’en Europe :

Sel ... 150 FF/tonne
Soufre .......... ... ... 250 e
Sulfate .......cocvvunn. 450 —
Chaux ................ 125 —

[ faut enfin tenir compte des différences deniveau
de technicité et de production entre les diverses sec-
tions de l'usine. C'est ainsi gue pour Ia pite
mécanique et le papier journal, I'installation d'un
matériel trés moderne a permis d’obtenir un prix
de revient de 'ordre de 540 FF/t de papier, ce qui
permet a cette production de s’écouler sans diffi-
cultés sur le marché brésilien, sans protection doua-
niére. Le papier d’emballage, au contraire, qui est
fabriqué avec du matériel plus ancien et moins
productif, est d’un coiit relativement plus élevé,
de Tordre de 1.350 & 1.550 FE/t pour du kraft de
50 4 80 g. La commercialisation de ce type de papier
n’est possible qu'a Vabri d'une taxe d’entrée
s’ appliquant aux importations.

L’AVENIR DE L'USINE

La direction de Monte Alegre étudie bien entendu
toutes les possibilités d’améliorer gualitativement
et quantitativement la production de 1'usine. C'est
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ainsi que lon peut prévoir trés prochainement
Iinstallation d’une station de lessivage continu qui
permetira d’augmenter sensiblement Ies fabrications



de péte kraft. L’accroissement de consommation
en bois qui en résultera sera en partie couverk par
un approvisionnement supplémentaire en bois
feuillus naturels. Des essais expérimentaux ont &té
effectueés dans ce sens et il est apparu qu’il n'y avait
aucune difficulté a Lraiter le tout venant de la forét
pour la fabrication d’une pate kraft écrue ou blan-
chie de qualité satisfaisante. A plus long terme,
I Eucalypius de reboisement dont le prix de revient
est A peine supérieur, prendra progressivement la
place des bois naturels.

Les fabrications papetiéres s'orienteront donc vers

Photo Petroft,
Fabrigre de pdle & papier de la Société Klabin & Monle Alegre (vne prise du pare & bols).

une production accrue cde papiers kraft composée
d'un mélange de pite de résineux et feuillus. La
fabrication d’ondulé pour cartons sera abandonnée
et transférée dans une autre usine du groupe qui
utilisera de préférence de la bagasse pour cetke
fabrication. Il est en effet apparu que la bagasse
convenait particulierement bien et conférerait &
Pondulé une bonne résistance & 1’écrasement.

Une solution devra enfin &tre apportée aux pro-
blémes d’approvisionuement en eau qui, en période
d’étiage, limmitent actuellement les possibilités de
tabrication,

CONCLUSION

La Société Krapix a implanté 4 Monte Aledre
une unité papetiére dont la capacité de production
s’est développée progressivement depuis 1941 pour
atteindre actuellement la taille des grandes sociétés
européennes, La modernisation de ses chaines de
[abrication lui permet aujourd’hui d’&tre compéti-
tive dans le domaine de fabrication du papler jour-
nal malgré 1’absence de protection douaniére. On
peut raisonnablement admettre qu’il en sera bientdt
de méme dans le cas des papiers d’emballage qui pour
le moment restent protégés sur le marché brésilien.

11 faut rendre hommage & la valeur technique et

an dynamisme de I'équipe dirigeante qui, en moins
de vingt-cing ans, a réussi 4 convertir une zone
dépeuplée et éloignée des grands centres en une
agglomération industrielle de plus de frente-cing
mille habitants.

L’'usine de Monte Alegre prouve que le mandgue
initial d’infrastructure n’est pas un obstacle insur-
montable a4 Vimplantation d'une industrie pape-
titre. 11 faut voir en cela un nouvel exemple des
possibilités de développement qui s’offrent 2 cer-
taines régions tropicales ou subtropicales privilé-
gides disposant de matiéres fibreuses 2 bas prix,
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