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DE DE L'USURE DES DENTS
DE SCIES”

PAR LE LABORATOIRE D'USINAGE
pU CENTRE TeECHNIQUE FORESTIER TROPICAL.

CHAPITRE |

NECESSITE D’UNE ETUDE DE L'USURE ET CHOIX
D'UNE METHODE DE TRAVAIL

(suite)
par André CHARDIN,
Ancien Eléve de |'Ecole Polytechnique,
La nécessité d’attacher une grande importance 4 du sciage des bois tropicaux. Qu’il s'agisse de forage
Pamélioration de nos connaissances sur l'usure des de puits de pétrole, d’usinage de métaux, de sciage
outils n’est, & coup siir, pas particuliére 4 'industrie de pierres ou de coupe d'autres matériaux, le

(1) La premiére partie de cette étude a 6té publiée dans le n° 110, novembre-décembre 1966, p. 57.
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développement de machines modernes 4 haut
rendement pour effectuer ces opérations est hien
souvent lié aux progrés réalisés dans la maitrise de
la tenue de coupe des outils.

En principe, le scieur tropical et son collégue
versd, par exemple, dans l'usinage de l'acier ont
donc 4 résoudre en matiére d’outillage des pro-
blémes de nature analogue ; pourtant, en pratique,
ce dernier est beaucoup mieux partagd. I1 peut
trouver, écrits ou Lraduits dans salangue maternells,
des quantités d’ouvrages et d'articles sur les divers
aspects de 'usure des outils et sur les lois de varia-
tion de cetle usure en fonction des principaux para-
métres de la coupe, Le scieur de bois, au contraire,
méme s'il esl trés polyglotte, a bien de la chance
s'il réussit &4 rassembler plus de cing ou six articles
se rapportant directement & son probléme.

Si nous nous en tenons d'abord au simple plan
des constatations, nous pouvons dire que cette
différence de situations résulte de deux [ails :

1° Pour Pacier, les études systématiques de
Lenne des outils ont commencé il v a prés de 85 ans
et ont connu trés vite un grand développerent ;
pour le bois, certains travaux ont sans doute été
fatts il ¥ a prés de 30 ans, mais 95 9% au moins des
études sur l'usure ont été réalisées au cours des
vingt derniéres années.

20 Ces études sur 'usure des outils & bois sont
trés inégalement véparties en fonclion des diffé-
rents modes d’usinage possibles : ia partie Ia plus
importante est consacrée A 'usinage du contrepla-
qué et des divers types de panneaux, une parl plus
réduite est consacrée au rabotage et au sciage de
bois sec en atelier de menuiserie et 1a part réservée
au sciage de bois frais en scierie ne représente qu'un
trés faible pourcentage du tokal.

Les scieurs tropicaux peuvent se demander
pourquoi des problémes dont ils percoivent quoti-
diennement I'importance ont été 4 ce point négligés.
Il est sans doute possible de trouver bien des élé-
ments d’explication, nous en citerons denx qui
permettent de mieux comprendre les conditions de
réalisation de notre étude,.

Notons d’abord que les bois débités dans les pays

qui sont les plus gros producteurs de sciages sont
en grande majorité des coniféres extrémement peu
abrasifs. Pour ces essences, les problémes de tenue
de coupe des dents de scies ne sont peut-&tre pas
tout & fait inexistants, mais n’ont pas présenté
jusqu'd maintenant et ne présenteront probable-
ment pas dans un proche avenir un caractére d'ur-
gence. Les Centres de recherche des pays qui possé-
dent les plus puissantes industries du bois sont done
pen tentés de consacrer une part importante de
leur activité a Uétude de T'usure gui les concerne
peu. Dans le cas on ils le feraient, il est fort pro-
bable que les enseignementls tirés de ’observation
du sciage des coniféres seraienl pen utiles aux scieurs
de feuillus durs ou abrasifs, Ces scieurs doivent done
plutdk compter sur les laboraloires spécialisés dang
I’étucle des bois tropicaux. Dans la plupart des cas,
ces laboratoires disposent, pour leurs recherches,
de moyens beaucoup plus limités que les autres ;
ils doivent évidemment orienter leur activité en
fonction de ce (ue ces moyens permettent d’entre-
prendre et 1’on peut se demander si certains n’ont
pas été conduits A différer la mise en route de tra-
vaux sur I'usure en raison des nombreuses difficultés
auxqueles il lallait s’attendre.

Les chercheurs présentent souvent avee discrétion
les difficultés de réalisation de I"étude qu’ils publient
par crainte, s’ils décrivaient ces difficultés un peu
trop minutieusement, de paraitre vouloir s’attirer
des compliments pour la fagon dont ils les ont
résolues. Dans le cas présent, nous n’avons pas a
prendre ce genre de précaulions, ancune des diffi-
cultés dont nous avons a faire état n’a été, méme
partiellement, surmontée, Certaines disparaitront
peut-&tre le jour oll nos connaissances sur les divers
aspects du sciage auront suffisamment progressé,
mais nous sommes encore bien loin du compte.
Pour le moment, ces difficultés apparaissent cotnine
des données du probléme et si nous devons les
décrire c’est pour permeltre au lecteur, d’une part
de ne pas se mépreéndre sur la portée des informa-
tions données dans celte élude, et d’autre part de
comprendre pourquoi il n'est possible de répondre
ni complétement, ni en méme temps 4 toutes les
questions (u’il se pose,

DIFFICULTES DE REALISATION
DES ETUDES DE L'USURE DES DENTS DE SCIE

A. — L’observation en scierie

Quand un peu aprés 1880 F, W. Tavior entre-
prit de faire des relevés systématliques de rende-
ments d’outils de coupe afin d’établir sur des bases
solides Jes nmormes de production des machines-
outils, c’est une entreprise industrielle qui lui
fournit son champ d'observation., Par la suite, de
nombreux laboratoires ont entrepris des études de
caractére plus fondamental pour faire progresser
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la science de la coupe des métaux, mais les ohserva-
tions systématiques faites dans 'industrie n’en ont
pas moins continué & jouer un rdle trés important
pour 'amélioration de la tenue de coupe des outils.
Dans une usine importante, certaines machines
exécutent 4 longueur d’annde la méme opération
sur une matidre premiére qui est en principe de
qualité constante, il est en général assez simple de
choisir parmi ces machines celles gui réalisent les
types de coupe les mieux définis ou les plus inté-
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ressants 4 étudier et de faire sur elles, pour diffé-
rentes conditions de travail, cdes relevés de tenue
de coupe. Cette tenue peut facilement s’exprimer
numériquement par la quantité de pitces produites,
le volume de métal enlevé, ou tout autre critére
analogue ; l'exploifation statistique des relevés
permet, au prix d’une dépense modigue, d’évaluer
Ie profit que I'on peut tirer du changement de la
qualité de 1'outil, de la vitesse de coupe, de la pente
d’afilitage, ete... et de calculerle degré de confiance
que I'on peut attacher A ces conclusions.

Des observations aussi simples ont évidemment
une portée limitée mais elles préparent la réalisation
d’autres recherches et facilitent la mise en applica-
tion de leurs résultats.

En scierie tropicale, il est malheureusement
presqu’impossible de tirer un bon parti de méthodes
analogues, Nous pouvons nous en rendre comptie en
essayant de les appliquer 4 un cas particulitrement
simple,

Imaginons qu’'un scieur se voie proposer par un
concurrent de son fournisseur habituel des lames
préparées 4 partir d'un nouvel acier dont on lui
dit ¢qu'il est trés supérieur aux aufres en ce qui
concerne la tenue de coupe. Ce scieur a probable-
ment été plusieurs fois I'objet de démarches ana-
Iogues, il n’a pas oublié qu’il y a quelques années,
gquand s’était déclarée une véritable épidémie
d’innovations en matiére de lames, certains de ses
colitgues, et lui-méme peut-étre, s’étaient risqués
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4 en essayer guelgues-unes ; Uexpérience le conduit
A 8tre anjourd’hui plutdt sceptique. Pourtant s'il
est vrai que ce nouvel acier a en moyenne unc tenue
supérieure, ne serait-ce que de 50 9%, & la tenue de
celui qu’il utilise actuellement, il pourrait ameéliorer
le fonctionnement de sa scievie el en angmenter un
peu la production. 5i donc la proposition est pré-
sentée par une maison sériense qui fail état de la
satisfaction de quelques scieurs bien connus et s'il
saif que son chef affiteur accueille volontiers les
nouveautés, il est tentdé de faire un essai, Pour
éviter une surprise désagréable, il limite la premiére
commande i deux ou trois lames. G’est une bonne
précaulion ; une utilisation limitée suffit en effet
souvent A faire apparailtre, s'ils existent, un certain
nombre de défauts tels que : maunvaise tenue du
tensionnage, fendance au criguage, écaillage de
Pacier &4 'avoyage, etc... Pour nous en tenir aux
cas que nous avons directement observés, nous
pouvons dire que bien souvent les scleurs n’atten-
dent pas d’'une premicére expérience beaucoup plus
que cette information de caractére négatif et une
possibilité de recueillir les premiéres impressions
de leur affdteur sur la tenue des lames 4 usure.

Quel parti peut-on tirer de ces impressions ?

Laréponse est évidemment difiérente dans chaque
cas particulier. Cependant, si nous mettons & part
les cas, malheurcusement exceptionnels, ot les
scies sont largement dimensionnées, nous devons
remarquer que les changements de lames se font le
plus souvent quand le chef de scie commence A
craindre une déviation du trait ou méme vient de
la constater. Ces déviations, dans les cas que nous
considérons, sont imputables en partie & Pusure et
en partie & d’autres facteurs lels gue dureté et
hauteur de la piéce scide, inclinaison des fibres du
bois par rapport au plan de coupe, déformation du
hois sous 'effet de tensions internes, ete...

Pour les essences trés peu abrasives la corrélation
enlre fréquence de changement des Iames et rythme
d’usure risque d’étre assez faible ; pour les essences
abrasives elle est sans doute bien meilleure, mais
les différences de vitesse d’usure sont-elles pour
autant facilement observables ?

Nous saveons maintenant que D'abrasivité des
bois peut varier dans la proportion de plus de 1 4 15
entre des arbres différents ¢’'une méme espéce
bhotanique, Pour deux parties d’une méme grume,
les abrasivités peuvent varier du simple au double
et méme bien davantage dans le cas de stockage
prolongé sur parc. Si, aprés lul avoeir fait faire un
stage cn scierie, nous demandions 4 un psychologue
versé dans I’étude du sens de l'observation guelles
sont, compte tenu des remarques que nous venons
de faire, les chances de remarguer apres deux ou
treis semaines de mise en service une différence
entre deux aciers, il nous répondrait probablement
que méme pour des sujets particulidrement doués,
¢es chances ne commencent & &tre appréciables que
si un acier est trés supérieur a 'autre. Ce degré de

68

supériorité ne pourrait, méme dans un cas précis,
étre fixé qu’en ordre de grandeur tant il dépend des
réactions individuelles et de facteurs indéfinissables.
Citons un exemple particuliérement frappant de la
relativité des appréciations gni ne se fondent pas
sur des mesures.

Il ¥ a dix ans pour faciliter 1a diffusion du stelli-
tage, le CENTRE TEcHNIQUE FoRrRusTIER TROPICAL
préparait quelguefois des lames stellitées A l'inten-
tion des scieurs qu’il désirait convaincre de I’effi-
cacité de ce procédé. Portant une de ces lames dans
une scierie, nous sommes arrivés au moment ol
commencait le sciage d’une bille de Makoré d*un
métre de diameétre environ, 'exécution du premier
[rait ayant mis hors de service cing lames en acier
suitédois, nous avons monté sur la scie la lame stelli-
tée qui a elfectud le débit complet de Ia bille — plus
de 15 traits en grande hauteur —- et probablement
un autre travail par la suite. Il n’est nécessaire ni
d’8tre un bon observateur, mni de recourir & une
analyse statistique pour tirer une conclusion, au
moins (ualitative. Les six lames étaieni identiques
en tous points, saul au voisinage de l'ardte pour
I'une ’entre elles; Deflicacité remargnable du
dépot de stellite ne fait done aucun doute. Pourtant,
par la suite, nous avons rencontré, dans deux pays
différents, des scieurs de Makoré qui avaient aban-
donné le stellitage estimant gu’il ne leur procurait
ancun avantage.

Si les scicurs de bois mi-durs silicenx ne sont pas
unanimes pour reconnaitre avantage de la stellite
dont la résistance a l'usure est en moyenne, dang
leur cas, vingt fois plus grande que celle d'un bon
acier suédois, on peut penser qu’ils le sont moins
encore quand il s’agit de comparer les aciers entre
eux. Les fabricants américains de scies circulaires
4 dents amovibles vendent des dents en acier rapide
dont la résistance 4 Pusure est en moyenne cing
fois plus élevée que celle des bons aciers pour
rubans. Tl s’agit d’aciers aun tungsténe donkt les
caractéristiques mécaniques et le prix interdiraient
I'emploi pour la fabrication de lames de scies a
ruban. Les scieurs peuvent donc penser que les
aclers qui leur seront éventuellement proposés ne
permettront quun gain assez inférieur 4 cing. Un
aciériste qui serait en mesure d’offrir un gain nette-
ment supérieur 4 deux, le ferajt probablement
maintenant constater au laboratoire plutdt que de -
se¢ contenter de moyens publicitaires sans support
technique.

I ¥ a done, en définitive, trés peu de chances
pour que les scieurs puissent valablement apprécier
la tenue de coupe d’un acler sans recourir 4 un
controle systématique.

On peut, en principe, envisager bien des méthodes
de contrdle mais le choix est souvent fixé par des
considérations de rentabilité. A cet égard, un con-
trdle qui n’engage pratiquement pas de frais peut
paraitre tentant.

Une méthode qui est quelquefois employée con-
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siste 4 relever dans la comptabilité tous les achats
de lames pour la scie de téte effectués au cours des
gquatre ou cingq dernitéres anndes. Ceci permet de
calculer sans trop d’erreurs le temps moyen pra-
tique de service d’'une lame. On commande alors
un lot de 8 4 10 lames de la qualité & comparer et
I'on voit pendant combien de mois et de semaines
il est possible de travailler en se servant uniquement
de ces lames.

Les renseignements ainsi obtenus sont trés supé-
rieurs A ceux qui résultent d'une simple impression ;
ils comportent pourtant de nombreux risques
d’erreurs,

11 faut d’abord s’assurer que les lames sont mises
hors de service en raison de leur usure et non de
leur fatigue. Il faut ensuite se demander si les
conditions de travail dans I'atelier d’affutage
sont restées inchangées. La perte de métal d’une
lame est en effet imputable pour plus de 99 % 2
lafiitage et non 2 Paction du bois. Un changement
de machine, de qualité de meule et surtout de per-
sonnel peut se traduire par des variations de con-
sommation de lames plus importantes que celles
qui peuvent provenir de la nature de l'acier.

Si ces deux conditions sont satisfaites, on n’est
pas pour autant 4 I'abri de variations systématiques

de 'abrasivité du bois dues 4 une modification du
temps de stockage des bois sur pare ou 4 un change-
ment de la zone forestiére exploitée. Nous avons
observé des variations importantes de P'abrasivité
moyenne des tecks d'un peuplement & l'autre; il
est probable qu’il en est de méme pour bien d’autres
essences.

Ii faut done interpréier avec beaucoup de pri-
dence les renseignements fournis par ce genre de
contrdle, et st I'on songe qu’il est beaucoup plus
intéressant d’augmenier la production que de
réaliser une légére économie, il est manifeste qu’il
vaut mieux recourir 4 des méthodes plus sfires.

On peut par exemple mettre en service au méme
moment deux jeux de six lames neuves de deux
provenances différentes, chaque lame étant repérée
par un numéro pair pour une qualité, impair pour
I'autre. Les lames étant employées par roulement
toujours dans le méme ordre, il suffit de noter sur un
regisire le moment de chague changement de lame
pour disposer aprés quelques mois d’une informa-
tion exploitable. Si le relevé est [ait sur une dédou-
bleuse, le résultat est en général plus rapidement
utilisable que s'il est fait sur la scie de téte.

I est done possible 4 condition d’accepter un
minimum de pointage et de procéder méthodigue-
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ment d’obtenir aprés quelques mois un decument
dont le dépouillement permet de dire §7il existe ou
non une différence systématigue entre les deux
aciers. Si la différence existe, le scieur dispose d’unc
information brute, directement exploitable, mals
qui n'établit encore qu'une présomption de supé-
riorité en ce qui concerne la {enue de coupe. La
tenue pratique peut en effet étre imputable 4 des
facteurs tels (ue le tensionnage on l'afflitage qui ne
doivent pas necessairement étre effectués de la
méme facon pour les deux aciers si l'on veut tirer
le meilleur parti de chacun.

Nous avons choisi cet exemple pour montrer
qu’il n'est pas [facile cde faire des observations en
scierie, méme si U'on se limite a I’étude d'un seul
facteur ires simple. Il ne faut donc pas s’étonner

que Uapport industriel ait été beancoup plus faible
tci que dans le cas de la coupe des métanx. Seule
Uinfluence des facteurs trés importants a pa étre
observée ; nous avons cité Pexemple de Ia tenue de
la slellite, on pourrait citer de méme la différence
entre Pabrasivité des bois frais et des bois secs dans
le cas des essences 4 forte teneur en silice.

Quand Pinfluence d’'un facteur est peu margude,
sa mise en évidence est longue et demande beaucoup
de soin, si bien que la combinaison de plusieurs
facteurs devient trés difficile, I1 ne suffit pas d'ob-
server, il faut expérimenter et s’il en résulte une
perturbation de la production, opération devient
prohibitive, II est plus économique de travailler en
dehors de I'industrie, ¢’est-a-dire, en donnant pourle
moment 4 ce mot un sens trés large, au laboratoire.

B. — les observations au Laboratoire

Qu’il s’agisse d’étudier l'usure ou tout autre
aspect du sciage, chaque laboratoire est conduit
4 ovienter son activité en fonction de conditions
particuliéres, si bien que les méthodes de travail
ne sont jamais tout A fait identigues d’un labora-
toire a l'autre, Il est tentant cependant, et surtout
trés ulile pour bien faire comprendre les probldmes
qui se posent, de classer les politiques suivies en
deux catégories, méme si aucun chercheur ne recon-
natk aveir tout A fait adopté 'une ou l'autre,

La premiére polilique, gue nous pourrions appeler
« pratique » consiste a installer dans le laboratoire
une machine industrielle que ’on munit de tous les
appareils de mesure jugés nécessaires et a étudier
les résultats obtenus quand on fait varier les dif-
férents paramélres de ta coupe.

La deuxiéme politigue, que nous pourrions
appeler « analytique» consiste 4 faire construire
des machines spéciales, dventuellement trés diffé-
rentes des machines industriclies, afin d’isoler dans
toute la mesnre du possible chacun des facteurs &
étudier,

Dang le premier cas, aprés une engudte dans
Pindustrie, on choisit une machine d’éiude qui
correspond  aux  caractéristiques moyennes des
machines les plus répandues dans le pays. On prend
comme base de réiérence pour les études a entre-
prendre les conditions de travail les plus univer-
sellement admises et lon voit quel bénéfice ou
qruelle perte peut résulter du changement de chaque
facteur pris individuellement ou de plusieurs fac-
teurs combinés. Toutes les précautions classiques
sont évidemment prises en ce qui concerne I'échan-
tillonnage des piéces de bois sciées pour permettre
de garantir la validité des résultats obtenus. Dans
certains cas les essais peuvent é&ire effectnds en
scierie sur une machine momentanément inutilisée
¢ue le laboratoire munit d’appareils de contrile,
Popération est alors trés économique.

Ces méthodes ont été jusqu’a présent les plus
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utilisées pour Vétude du sciage en général. Trans ces
études, Pusure est bien souvent considérée comme
un facteur perturbateur dont on cherche & corriger
ou méme si on le peul, 4 annuler Veffel. Les cas oit
Pusure figure en bonne place parmi les facteurs
étuctiés sont intéressants mais malheurensement
trés rares (15). L'un des aspects les plus positifls de
ce mode d’expérimentation est gu’it fait apparaitre
simultanément les avantages cb les inconvénients
du changement des conditions de travail qui a éié
opéré. Si ce changement se révéle bénéfique a tous
points ce vue il peut donner lien 4 des applications
pratiques immaédiates ; les industriels possédant des
machines identiques ou trés semblables 4 celle qui
a été employée savent ce que leur coiite la modifica-
tion qui leur est proposée et quel est le bénéfice & en
attendre, ils peuvent donc la réaliser sans risques.

Quand l'usure est considérée comme un facteur
sinon de premier plan tout au moins important des
travaux réalisés selon ces méthodes, ¢’est que les
essences étudiées sont fortement abrasives. Dans
le cas contraire, si I'on veut suivre le comportement
de la lame juscu’au moment ou elle n'effectue plus
un travail de qualité acceptable il faut couper
longtemps — ce qui est inévitable dans tout essai
d’usure quelle que soit la méthode adoptée — et
consommer beaucoup de bois, si hien que I'étude
d'une combinaison de plusieurs facteurs pose des
problémes d’échantillonnage des lots de bois qui ne
sont pas toujours faciles 4 résoudre.

11 est en principe possible de tourner ceite diffi-
culté en procédant i des dtudes successives de
combinaisons limiiées, mais le travail devient alors
trés important si bien qu’en pratique il est rare que
TYon s’éloigne beaucoup des conditions de départ

{(15) Cf. D. S. Jowes : Slower saw speeds may mean
savings. The Ausiralian Timber Journal, vol, 23,00 5, pp. 19
et 25, juin 1957.

D, 8. Jones : Sawing those difficult timbers. C. 5. 1. R, O.
Forest Products Newsletter, n? 240, ayril 1958,



qui ne sont donc pas radicalement remises en
question.

Un autre inconvénient de l'emploi de ces méthodes,
et peut-étre le plus grave, résutte du fait que le
renseignement fourni est global et difficile & inter-
préter. Pour bien mettre en évidence cette difficulté,
prenons comme exemple Pétude d'un probléme qui
intéresse particulitrement les scieurs de bois sili-
ceux : le choix de la vitesse de coupe. L’expérimen-
tateur qui veut informer un groupe de scieurs sur
ce probléme délicat, établit d’abord, pour servir de
base de référence, les performances obtenues guand
I’essence étudiée est scide dans les conditions habi-
tuelles de travail ; il modifie ensuite la vitesse
de coupe pour voir si les nouvelles performances
réalisées représentent un gain ou une perte. Malheu-
reusement, il n’est pas possible de changer 1a vitesse
de coupe sans modifier plusieurs aufres facteurs.
Supposons que la vitesse soit réduite de moitié, il
faut choisir entre conserverla méme vitesse d’avance,
— ¢’est-d-dire doubler I’épaisseur des copeaux — et
réduire 'amenage de moitié, ce qui 4 coup sir ne
satisferait aucun scieur ; & meoins que I'on préfére
maintenir eonstants ces deux facteurs en réduisant
de moitié le pas de denture, par conséquent en
doublant la charge supportée par la lame et sans
doute aussi en réduisant te volume disponible dans
chaque creux de dent pour le logement des copeaux,
Il faut choisir aussi entre une réduclion de moitié
de la puissance du moteur et un doublement de
I'effort transmis a la lame. Tl faut aussi soit doubler
la hauteur de coupe, soit réduire de moitié la lon-
gueur de copeaux cnlevés par chaque denf en un
temps donné. Finalement, puisqu’il ne peut pas
modifler la vitesse de coupe en laissant inchangés les
antres facteurs, l'expérimentateur aura tendance
& choisir la formule qui paraitra la plus naturelle a
tous les scieurs, c’est-A-dire qu’il réduira la vitesse
de coupe en conservanft la méme lame, le méme
moteur et la méme vitesse d’avance. Ce choix pré-
sente 'avantage ce permettre de traduire par le
méme nombre le gain de temps de sciage et le gain
de surface sciée qui sont les deux éléments les plus
intéressants pour le scieur., L’incomvénient grave
est qu’il est impossible de savoir, sil’on ne procéde
pas a4 d’autres essais ou A des observations spéciales,
quelle part du résultat global est imputable & cha-
cune des modifications ¢qui sont intervenues, 11
n'est pas impossible que dans certains cas la rédue-
tion de vitesse se traduise, toutes choses égales
(ailleurs, par une augmentation de I'usure, mais
que cette perte soit plus que compensée par l'in-
fluence hénéfique d’un autre facteur, Pour certains
scieurs cette confusion est sans importance puisque
de toutes fagons ils enregistrent un gain, pour
d’autres elle peut étre plus grave,

Prenons comme exemple les recommandations
faites aux scieurs australiens par 1. 8. Jones dans
I’article cité en note 15. Elles montrent tous les
avantages que l'on peul tirer d’'une réduction de

vitesse des scies circulaires lorsque I'on scie cer-
taines essences abrasives. Le scieur francais risque,
s'fl 1t ces recommandations un peu en diagonale,
de penser qu’elles peuvent s’appliquer aux rubans
qu’il utilise, avec les mémes chances de profit. 8'il
examine l'article plus attentivement, il s’apergoit
pourtant que l'auteur ne dit nulle part qgue la
réduction de vitesse entraine une diminution de
Fusure, mais qu’au contraire il fonde sa politique
sur le fait que l'on peut presque toujours, dans les
scieries australiennes, augmenter sans inconvénients
Peffort imposé aux lames de scies circulaires. I.a
politique préconisée ne sevait done applicable aux
rubans que dans la mesure oit la charge de la lame
pourrait étre aungmentée, sinon sa conséquence
immédiate serait une réduction de la production.
Nous avons cité cet exemple pour montrer qu’il
est. difficile de définir le domaine de validité des
essais pratiques en dehors du voisinage immédiat
des conditions de I’essai. II est possible de s’affran-
chir dans une large mesure de ces difficultés en
prenani certaines précautions dans la combinaison
des variations de facteurs, c’est-id-dire finalement
en donnant % ces essais pratiques une tournure plus
analytique,

En choisissant dés le départ une politique résolu-
ment analytigque, il est possible d’éviter, sinon
totalement du moins en grande partie, les difficultés
qui viennent d’étre évoquées. Bn étudiant d’abord
le comportement d’une seule dent on élimine toutes
les perturbations imputables a la lame, on peut
contrdler plus rigonreusement les différents facteurs
el on diminue beaucoup la consomination de bois
ce qui facilite grandement 1’échantillonnage,

Un autre avantage réside cdans le fait que l'on
peut espérer faire des contrdles gqui seraient inima-
ginables sur une machine industrielie. A titre d’exem-
ple, on ne voit pas trds bien comment on pourrait
mesurer la température atteinte au voisinage
immédiat de ’aréte de coupe des denls d’une scie
A ruban ou d’une scie circulaire indusirielle, Etant

donné I'importance de la connaissance de ces tem-

pératures pour la compréhension du mécanisme de
I'usure on peut au contraire, méme s'il fauf s’atten-
dre 4 des difficultés, envisager d’effectuer ces
mesures au laboratoire.

En contrepartie de ces avantages, les méthodes
analytiques  présentent dévidemment certaing
inconvénients. Il faut d’abord créer un matériel
spéeial, long 4 mettre au point et nécessairement
beaucoup plus onéreux, & taille égale, que des ma-
chines de série. La nécessité d’employer du matériel
délicat et de faire évoluer sans cesse les méthodes
d’investigation en fonction des résultats des essais,
oblige pratiquement A faire l'essentiel du travail
loin des sources d’approvisionnement du bois.
L’exécution d’'un essai demande des délais beau-
coup plus longs que celle d'un essai pratique...
Nous évoquerons plus loin bien d’autres difficultés,
s1 nous nous en tenons pour le moment 4 la compa-
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raison avec la politique pratique évoquée plus haut
nous pouvons dire que I'inconvénient le plus grave
des essais analytiques réside dans le fait qu'ils ne
permettent pas de dire si les résultats obtenus sont
immeédiatement applicables ou non. Des expérimen-
tations complémentaires sont toujours nécessaires,
Ces expérimentations peuvent consister en une
application industrielle limitée qui est ensuite
étendue si ancune difficulté ne se présente. Elles
peuvent dans d’autres cas demander des travaux
assez longs. La politique analytique a alors I'incon-
vénient de ne porter tous ses fruits que si elle est
poursuivie assez longtemps.

On wvoit, en définitive, qu’il faut choisir entre
une politique pratique de portée limitde, orientée
en fonction de conditions locales précises, et une
politigue analytique dont les possibilités sont en
principe indéfinies mais dont la portée pratigue
est moins immédiate.

Les laboratoires qui se consacrent & 1’améliora-
tion de l'industrie du sciage d’un seul pays oni
tendance a s’orienter plutdt vers Ia premiére, ceux
qui ont & résoudre des problémes trés divers dans
de nombreux pays choisissent plutdt la seconde.

(¢ suivre).
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FORESTERIE

D 114-1 Relation entre les foréts du Mayumbe et
des Dembos, indications sur les facteurs prédo-
minanta, (Correlagiio entre as florestas do Maiombe ¢
dos Dembos, indicacio dos factores predominantes) par
R. F. Romero Monteiro. Sep. Bol. Inst. Cient. Angola
(Luanda) 1965 (1) qie 2, p. 257-265 (Portugais).

La forét dense humide s’étend, en Angola, dans le Mayum-
be {district du Cabinda) et de facon pius extensive dans
les Dembos, en arriére de 1a zone liltorale Nord, entre 400
et 700 m d’altitude. L*anteur compare les données clima-
tigues, pédologiques et fournit dimportantes listes floris-
tiques de ces deux formations. En conclusion, il indigue
que la forét du Cabinda est caractérisée par le Gossweile-
rodendron et le Terminalia superba. Viennent ensuite en
petites quantités POxystigma exyphyllum, les Enlandro-
phragma et le Chiorophora excelsa,

Dans les Dembos, les essences les plus caractéristiques

sonk les suivantes : Clilorophora excelsa, Pleleopsis diplera,
Khaya antholeca, Pierocarpus tineforins, Enlandrophragma
spp, Diospyros mespiliformis, Albizia spp et en petites
quantités : Melia bombolo et Morus mezozyrgia. - - R. CHL

I 114-2 Etude du taux d’accroissement en diamétre
d*un peuplement d'Acajou a g¢grandes feuilles
(Swietenia macrophylla king) dans le pare national
de Makiling. (Stndy of the diameter growtih of thinned
large-leaf mahogany stand in the Makiling national
park) par M. Z. Vaiera. The Philippine J. of Forestry
1962, vol. 18, ne 1-4, publi¢ 1966, p. 23-40, 4 fig., 3 graph.,
5 Eblx (Anglais).

L'objel de celie élude était de connailre Iimporlance
de I'accroissernent obtenu 5 ans aprés une coupe d'éclaircie,
dans une parcelle pure de Swielenia macrophylle, plantée
en 1928, en comparant la partie éclaircie (0,45 ha}, en 1955,
du peuplement dgé alors de 27 ans, & celle restée sans traite-
ment (0,36 ha).
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Cette plantation, située dauns une vallée de la zone des
collines du Parc National de Makiling, prés de Laguna, &
proximité de Manille, comptait, avant Uéclaivcie, prés de
1.000 tiges sur 0,81 ha. Il en [ul dénombré 444 sur la partie
témain, laissée sans traitcment. La concurrence avait &té
sévére : quolques houppicrs surcimaient Ju straie continue,
formée de cimes dominantes recevant pleinement la lumitre
du ciel et de cimes domingées, recevant une faible propor-
tion de lnumidre directe. Tes cimes de nombreux arhres res-
lajent dans le seus-étage et ne recevalent que la lumidre
transmise.

Sur la demi-parcetle non traitée (0,36 ha), ct compara-
tivement sur l'antre, on a obtenu les mesures suivantes:

Aceroissement en divmeétre
de la demi-parcelle {émoin

Classe de Nbr L1955 1960 Moyenne
diamaétre l;L ];‘3 Diamétre | Diamétre | ¢’accroisse-
enmem [CADYES) opal e | total em | ment annuel
5-10 .. 38 | 315 384 0,36
10-15 .. 60 . 724 865 0,46
15-20 .. 52 i 868 1.025 0,60
2055 1| 60 | 1324 1.421 0,32
25-30 .. g1 2.441 2.615 (0,38
30-35 .. 80 2.559 2,797 0,59
36-40 .. 41 1.551 1.711 0,77
40-45 .. 22 931 1.023 0,83
“Total ..| 444 | 10.713 | 11.84L 0,54
de la demi-parcelle éclaireie
Classe de ~Nb 1955 1960 Moyenne
diamatre | DETC | Diamétre | Diameétre | d’accroisse-
encm | CUDIES foralem | fotal em [ment anpuel
5-10 .. 17 124 149 0,28
10-15 .. 31 372 400 0,76
15-20 .. 26 448 576 0,96
20-25 .. 33 736 809 0,46
25-30 .. 62 1.480 1.895 0,46
30-35 .. 64 2.055 2,213 0,50
35-40 .. 39 1.470 1.647 0,89
40-45 .. 20 827 898 0,71
45-50 .} ] 3an 324 0,69
50-85 . oy 6 335 370 1,04
Total ..; 304 8.348 9.373 0.73
l —
Accroissement de la surface lerridre
Surface en m? ,
Tanx
annuel
i 1955 1960
1/2 parecelle-témoin .... ..., 23,5567 i 28,5723 0,00224
1/2 parcelie aprés éclajvcie. . | 20,4062, 24,9721 | 0,00296

L’auleur indigue en conclusion que les Laux d’accrois-
sement en diamélre ef surface Lerriére de la suriace éelair-
cie ont éLE de 32 % supérieurs a cevx de la surface
témoin, mais ue sur toute I'étendue de Ia parcelie, los taux
d’aceroissement les plus élevés se rencontrent dans les
classes de diamétre les plus fertes qui correspondent
aux arbres dominants. — R, CH.
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D 114-3 La Maison industrialisée aux Etats-Unis
ot sa fabrication.

Le Centre Technique da Bois vient de publier son Cahier
ne 72 ; «La Maison industrialisée aux Etats-Unis et sa
fabrication s, rédigé par M. Jacgques Nicop, Ingénicur an
Centre Technique du Bois, d’aprés son rapport et les notes
prises par divers participanls, au cours d’une mission
organisée en septemhbre 1864 par le Centre de Produckivité
des Industries du Bois sous égide de la Confédération
Nalionale des Industries du Bois, le Chef de mission étank
M. Félix Conriw, Président de 1a C. N. 1. B. et du Centre
Technique du Bois, et Uorganisateur M. Marcel QueNTIN,
Directeur da Centre de Productivité des Industries du
Bois,

Un avanl-propos, rédigé par M. QUENTIN, insisie sur
Faccneil cordial qui a été réservé 4 la mission et sur I'im-
portance des renseignemoents qui ont été recumeillis, tant
sur les techniques de fabrication que sur organisation de
la venle, la 1égislation, les modes de financement, ete..,

On sail qu'aux Etals-Unis, les constructeurs sont en
mesure de consirnire plus 'un million et demi de logements
par an & des prix de 3 4 4 fois inférieurs & ceux qui sont
pratiqués en France, compte tenu du rapporf des salairves
enltre les deux pays, et que ces résultals sonk oblenus grice
a I'industrialisalion des procédés de construction et 4 une
utilisation trds importante du beis et de ses dérivés. On
peul souligner, 4 ce point de vue, que certains préjugés
que Pon rencontre assez couramment en France sar I'em-
ploi du beis, notammenl pour la constyuction de majsons
incdividuelles confortables, n'ont pas cours aux Etals-
Unis, et gque ce large appel aun bois est une des raisons de
Pavance prise par les Etals-Unis en matiére de construction
de maisons.

Le Cahier 72 traite suceessivement de considérations
générales (réglementalions, financement, ete...), des modé-
les indusirialisés (description des difiérents éléments réa-
lisés on assemblés soit en usine pour les uns, soit sur le
chankier pour les autres) de l'organisation des entreprises
el de la fabrication, du monkage, des facleurs favorables
Ala productivité, des salaires, ete...

D 114-4 Las fiches technigues publides par l¢ Caentre
Technique du Bois,

Depuis plusleurs années, la Section des Exploitations
Forestidres ¢l Scieries du Centre Technigque da Bois publie
régulitrement des « Fiches Techniques de 1'Exploitant
Forestier el du Scieur » gui constiluent des nofices détail-
lées sur les engins et procédés- modernes d’exploitation
forestitre et de scierie. Les fiches traitent des problémes
intéressant la profession au fur et & mesure des hesoins de
Tactualité technique et rendent compfle également des
enguétes du Centre Techuique du Bois ainsi que des orga-
nismes ce recherches.

{N. D. L. R, Nous rappelons & nos lecteurs que, de son
¢dté, le C. T. F. T. publie depuis 12 ans, dans le méme
espril, le Recueil Technigue de 'Exploitant Forestier,
spéeialement adapié aux conditions des pays ilropicaux.}

PECHE ET PISCICULTURE

D 114-5 Paéche et Pisciculture en lsradl en 1964
(Fishervies and Fish eulture in Israel in 1964) par S. Sa-
rig. Bamidgeh 4, Vol. 17, décembre 1965, pp. 94 & 106.

La consommalion totale annuelle de peoisson en Isragl
en 1064 s’esl élevée 4 24.842 contre 22.814 en 1963, soit
une augmentation de 7 %. La consommation individuelle
anmuelle s’est de méme accrae de 5,3 % pour atteindre
9,9 kg. 80 9 de cette consommation se font sous la forme
de poissen vivant, frais ou congelé.




La production locale kotale a été de 18.730 [ contre
16.381 t en 1963, soit une augmentation de 7 %. La pro-
duction nationale a donc couvert 75,3 % de la consomma-
tion.

Dans le domaine des péches continentales (1.325 t),
11 faut signaler I'introduction de Tilapia nilotica et Mugil
cephalus dans le lac de Galilée (qui est la principale source
de production de ces péches). La production du lac en
T, niloticet et en mulels s'est, en conséquence, élevée, Ega-
lement, de fagon inattendue, la production de Tilapia
gulilgea 2 augmenlé,

La superficle des étangs de pisciculture est restée inchan-
gée en 1964, par contre, 1a production s’est accrue de 3,5 9
pour atteindre 10.408 € (soit plus de 55 % de la production
nationale totale). De méme, le rvendement moyen par
dunam (1/10 ha) est passé a4 212 kg contre 205 en 1963.

La production de Tilapia dans les étangs a diminué de
34 94 par rapport 4 1963 et est revenue a 380 t ; par contre,
celle des mulets a augmenté de 38 % et atleignait 257 t.
La carpe est en augmentaiion : 9.722 t. contre 9.240 en
1963.

T.es censommateurs demandant «e plus en plus de pois-
song de grande taille, les carpes pesant moins de 450 g ont
disparu des marchdés. Le poids de 80 9 des carpes commet-
cialisées se situait entre 450 et 600 g et 23 % étaient méme
d'un poids supérieur a 600 g. — J. B.

D 114-6 Péache ot Pisciculture en Isragl en 19865
(Fisheries and Fish Culture in Tsracl in 1965) par 8. Sa-
rig. Bamidgeh 2, Vol. 18, juin 1966, pp. 37 & 50.

La consommation totale anmuelle cde poisson en Isragl
en 1965 a atteint 25.936 L ef la consommation Individuelle
s'est glevée 4 10 kg, L’augmentation par rapport & 1965
est Faible (1,094 t pour la consommation fotale et 0,1 kg
pour la consommation individuelle).

La production nationale iotale a été de 19.514 i, en
augmentation sur 'année précédente de 4 %. Cette produc-
tion a couvert 75,6 % <le la consommation.

Dans le domaine des péches continentales (1.332 ), la
production de Tilapia et de mulets continue & s’aceroltre.
Cependant, le pourcentage des Tilapie nilofica est en
régression malgré les déversements d’alevins. D’excellents
résultats ont é(¢ obtenus avec les alevins de mulets intrp-
duits chaque année de la Méditerranée qui trouvent de
bonnes conditions de croissance dans le lac de Galilée.

La superficie des étangs de pisciculture s’est un peu
acerue en 1965 ; ¢lle est passée de 4.875 ha & 5.065 ha, Par
contre, la quantité de poisson vendue a légtrement diminué
10.185 L contre 10.408 t en 1964, A Ia fin de l'année, un
surplus de 1.500 b de carpes non vendues reslait dans les
dtangs de stockage.

On peut assigner plusieurs causes 4 ce fait : 1a demande
accrue de merla congelé des pécheries de 1'Atlantique,
aussi la défaveur croissante du consommateur envers le
poisson gras, et, enfin, Faugmentation des prix consécutive
3 Paceroissement des cofts de production.

Le rendement 2 Punité de surface a déern et est revenu
au niveau de 1962 : 200 kg par dunam (2.000 kg & I'ha),
mais cette diminution est artificielle puisque 'on n'a pas
tenu compte du poisson stocké et non commuercialisé. En
réalité, si Pon inclut le stock de carpes restant en fin d’an-
née, le rendement moyen & Vhectare a été Q’environ 2.300kg.

La mévente n’affecte que la preduction de carpe. Cepen-
dant, la production de Tilapia a continué & décroitre et n'a
atteint que 328 t. Les pisciculleurs restreignent, en effet,
Télevage du Tilapia dont la reproduction incontrdlable
est génante pour la croissance de Ia carpe. 248 © de mulets
ont &té produites en étangs, soit une trds légére diminntion
par rapport 4 1064,

- La taille moyenne des carpes commercialisées a continué
4 croitre, 80 9, des ventes ont porté sur des carpes de 550-
750 g. — J. B.



