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UNE SCIERIE MODERNE
‘AU SARAWAK

par THeE BorNeEo TiMBer CoMpaNy

SUMMARY

A MODERAN SAWNMILEL IN SARAWAK

The author lells af the cenditions under which ¢ modern sawmill capable of processing 2,000 fens of ings per manth wes
installed in Sarmoak (o Stafe in North Western Borneo). T'he plant has been installed on the banks of @ river down which the
logs are brought by floating. The logs wre then sfored in « natural cove. The sawmill constsis of r 56" head sarw, a second 56"
band saw, ¢ cirentar gang-saw, crosse-cud saws and edpers. Aniomatic handling ts aecomplished by means of well desigred roller
contpegors, A sogking process is used to preserve the sawn timber. The waaed is then dried in a shed aned some pleces planed. The
smpmil's produets are shipped oul by river.

RESUMEN
ASERRADERQ MODRERNO EN BARAWAK

E! eutor trdica las condiciones en que fa sido ereade, en Saraeak (Eatodo del noreeste de la Tsla de Borneg), un aserradero
moderno capaz de tralar mensualmente 2.000 ioneladus de maderas en {roneo. Este lalier se encuentre instalado o orfllas de un rio
.por medio del cual ilegan los (roncos, por flofacldn, ¥ eorio son almacenados ent it remanso ratural del rfo. Bl aserpadery consta
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te une gierrg eabecera de 1,40 m, una
segunda sterra, un slerra clreilor mal-
tiple gy, asimizmo, lroceadoras y ondgtti«
nas para coMe longiladinel, La Mann-
lencidn antomdfice por medio de framns-
Porladores de rodillos ha side uno de
fos problemaos estidiados. Tn fratamien-

to de preseroeeibn de lus escuadrias, por’
inmersion, es oplicados o lus maderas,
Acfo seguido, las maderus son secadas
en cebertizos i éierfas piezas cepilladas,
Los preducles son evactrados per wie
flupied,

Préliminaires : Situé en zone
équatoriale, séparé de la Malaisie
el e Singapour par la Mer de
Chine méridionale, Sarawak pos-
sdde des richesses forestidres non
négligeables, notamment en Ra-
min, Medang Jongkoug, Sepetir,
Meranti, Gerrungan e Kapor.

Le sciage efiectué auparavant
au moyen de scies circulaires,
avail ‘pour donséguence : d'une
parl, des prix de revient élevés
dus au gaspillage de matidres
premisres eb de force raotrice, et
d’aulre pari, le manque 4 gagner
résultant dela présentation défec-
tueuse des débiis.

Une importante industeie lo-
cale, opérant en collaboration
avec une société britannigne,
déclda i1 ¥ a deux ans environ,
de créer un complexe industrial
moderne.

De nombreux problémes durent
étre résolus. Tout d’mbord celni
de I'emplacement. II fallail abso-
lument s'installer au bord d'une
rivitre navigable afin d’assurer
tant ’approvistonnement en gru-
wmes que I'évdcuation des débits,
11 waportait que cet endioit se
trouvat A proximité d'une agglo-
mération afin, de proeurgr a l'en-
treprise une réserve suffisante de
main-d'eenvre.

1: Chaine &’ amenage, 21 Bfectenr, 3:
Qaunt de chargement, £ Brag de char-
gement, 51 Nigger, G: Seie & prumes
prineipale, 7 1 Bras de réceplion, 8 :
Rouleqiee ﬁé.’icofn’mm:, 9: Tronsfert la-
téral, 10 : Trains de rottleaity comnan-
dés, 11 1 Chailne F amenage potir pefites
grimes, 13 Seie & efuriof frucid, 13 ;
Rounleants ou lapis d'évacuaiion, 14
Délignense, 15 @ Trongonneuse, 16 :
Dossettse, 171 Bvacuclenr & déchets, 181
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L’évaluation des freis de premier in-
vestissement aurait pu ébranler la foi
des responsables de I'enireprise,

En eﬂ'e't, I'abandance des pluies sai-
sonniéres provogque des différences de
nivean considérables. En bordure des
rlviéres fl n'existe pas de sol & propre-
ment parler, mals des marécages.

On décida néanmoins d’dller de
Tavant. Des centaines de milliers de
m? (le terre furent déversés a Pendroit
préva pour les bétiments.

Le sol Fut rehaussé & un niveau
dépagsant largement celui de la plug
grave inpndatlen dont on ait en souve-
nance.

Sur ce terrain §'érigea un hall de 45 m
de longueur et dé 42 m de largeur,
divisé en deux travées de 21 m. Ce
hall fut eommandé et préfabricqué i
Singapour. . .

Entre-temps on baltit plus de 500
pieux jusqu’a une prefondeur de O m.

Une crique naturells servit de pare
A grumes, (es dernitres Etrongonnées
& longueur en forét, sont amendes
par flottage. Tn trewil A motear les
hisse le long d’une rampe jusqu’a l'in-
térieur de la sclerle.

La scferie @ La scia A4 grumes prin-
cipale est une machine Brenta de 1,40
m automatique placds a 1, 30 m de
surélévation afin de fnciliter le transfert
des pradunits aux machines da reprise.

Un convoysur 2 roulezux com-
mandés, place ft arriére de la machine,
se prolonge sur la longueur entlére de
1a sclerie.

11 est muni de rouleaux hélicoidaux
et de butées escamotables, ces derniédres
étant tdlécommandées depuis le paste
du scieur.

De haut en bas ;

— Vue arriére de lq sclerie. Totles les griv-
mes sunf amendes par barge & molenr @une
conferance de 200 fonnes, au premier plan,
une partie du sieck de grumes,

— Vue intérfenre ‘de la sclerle. A droile,
seie & chariof fracté de 1,40 m, Au cenfre, la
dossense de 1,25 m.

— Instoliution de mesure of de complage,
Les employdes peuvent apercepoir focilement
les iongueurs exaeles des bols au mogen de
petités plogues mélalligues gue Con apergoll
sar la photo et sur lesquelles sont marqides les
ionguenrs.
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. Ppeut recevoir un - npombre
© eirculatres.

Elles permettent de diriger les deébils :

@) vers une scie Brenta de 1,40 m A4 double
chiariot tracté, Les plateaux tombant de la scie de
téte sont amends par ralls 4 galets vers un convo-
yeur &4 ronleaux placé dans le prolongement des

" chariots tractés.

Ce convoyeur permet le chargement des pla-
teaux en bout des charlots, Faellitant ainsi les opé-
rations e manutention. Cette machine permet
d’opérer une sélection qualitatlve et d’envoyer
produits et sous-produits ;

M vers une dosseuse de 1,26 m Brenta, (e Lrans-
fert s’effectus par gravitéd au moyen de ralls 2
galets. La dossouse est destinée a produire d€s
voliges — une partie de celles-ci étant transformdées
en lattes, reprises & un stada ultérieur, aprés séchade,
par des mouluriéres 4-faces,

Les déchets produits 4 ces stades de fabncatwn
sotit évacués par transporteur a bande.

¢) vers une scie cireulaire multiple Gabbiani
{non visibla sur le plan} dont T'axe porte-scies
' fmportant de scles
L'alimentation esf assurde par tapis.
Cette scie cirenlaire regoit les platemux de dimen-
sions inférieures el iransforme immédiatement
cenx-ci en lattes. CGes latfes sonti égalemeni des-
tinées aprés séchage dux moulidres 4-faces,

L’erisemble de bois sciés tombe sur un convayeur

“transversal qui remonte les hols jusqn’a un distri-

buteur autcmatique dont le but est de repartir
les bois sur deux bandes de travail. Le Jang da
celles-ci 4 frongannenses permettent de terminer le
travail.

Les tahles des trongonneuses pussedent des dra-
duations correspondant anx différentes longueurs,
chqque graduation étant clairement indigquée sur
des plagques métalliques placédes au-dessus de ces
tables.

Des employées procédent au compftage et A
Pingcription des bois au fur et 4 mesure de leur
Anition.

Séchage ef rabotage : Les opdérations de sciage
étant, terminées, les bols tombent sor des chaines
transversales & taguets el passent automatique-
ment par un bain assurant leur protection.

Ils sonk ensnite empilés sur des chariats Deeau-
ville qqui les conduisent aux hangars de séchage, ol
ils restent environ 8 semaines. Les bois destings au

rabotage sant repris par les machines 4 4-faces de
fabrication italienne Gabbiani. Celles-¢l sont munies
de 6 porte-outils et ont une capacité de 150 x
75 mn,

La récepiion quallitatlve des bois rabolés et
moulurés est assurée f Iarritre de chague 4 faces
par un ouvrier qualifé, Chaque piéce est examinéde
avec sain et seules. celles ne présemtant aucun
défaunt, sont transférées aux tables de triage. L.es
pitees présentant un défaut sont soib trongonnées,
soit rebntées.

Aprés triage lag monlures sont emballées dans do
papier extra fort et cerclées au moyen de feuillards,
des précaplions spéciales étant prises pour ne
pas abimer les bois.

Elles sont ensuite stockées dans un local séparéd
pouvant en contenir jusgn'a 500 tonnes. Un élé-
vateur & fourches Tlyster som,upe des "apérations
de manutention.

Les hois sont coxpédiés par alldges jusgu’an
port 1s plus proche d'of1 ils sont exportés, :

Les installations de manutention & Vintérieur de
la sciarie, Ies tronconnenses, 1'installation d’aspira-
tion et d'antres appacells ont été construofts sur
place.

La main-d'ceuvre loeale s’est familiarvisée rapide-
mant avee les différentezs machines. Méme 1'affii~
teur qui n‘avait aucune expérience antérieure en
scies & ruban — est devenu an guelgues mois un
excellent onvrier.

La capacité mensuelle oscille anx alentours de
2.000 t de grumes dont un tiers est exporté vers les
pays d’Extréme-Orient tandis que le reste est
exporté vers les Etats-Unis, le Royaume-Uni et
d'autres pays. :

Lfentreprise occupe environ 250 personnes dont
150 en forét et 100 personnes anx différents stades
de L'entreprise eHe-méme, c’est-d-dire : scierie,
rabotage, eclassement, emballage, opérations de
chargement et de déchargement, personnel emplayé
et de contrdle,

Intervogés sur les résmbiats d’exploitation, les
responsables se sont déclarés fort satisfaits d’avoir
eu Faudace de créer une entreprise de cette enver-
gure et d’avolr procuré ainsi & un pays en sxpansion
une industrie dont il est peu d’exemples dans cette
partie du monde,

Photos et article sont dus 4 Vaimable autorisa-
tion de Messiears Tare Borxeo Tiveer CoMPANY,




