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SUMMARY

EXPERIMENTAL MEOHANIBED FELLINQ

Mechantsed felling experiments on « Oknumé « have been carrled oub in Anyust by the - Centre Technique Forestier Tropl-

eal - I Couperation with u foreet concern of Gaboon + La Comp
During these experintents which, o our knoteledye, are the dirst o

of 70 10 190 em huve besn felled with a one man apernted hain sau.
Besldes the results ichicped and ytwn in the jolloining
1 be possible lo dimints,

Aeeording to these uchievements i shoul
Ohoumy loys selevied for eencering.

agnie angul::e des Bois du Gabun s,

¢ ciirried out in Africa, 167 lrees with u base diameler

paper, the Author vlidles varfous aspeeln f mechanized /rlliny.
h the splits or shukes resulting from felling and depreclaling the

Sneh experiments shoubl be the starting polnl of « process, ivhose uitimele destination Is to appratee mechantzed felling

loyether with the dat of the melhod sngyested by the Auther.,

RESUMEN

DERR}BO MECANIOO EXPERIMENTAL CON UNA SIERRA MANEJADA POR UN HOMBRE

Ensa[um: de dereibo mecanien han stde Nepados a cabo, en agnsts, cooperaivio el Cenlre Technique Forestier ’I'm-ph'al R Nna

explutacion Jorestal - La Compagnle frangalse dis bols du Gubosi o

En el trans urvo de eslos erperimentos los enales, sin olre, sertan los primeros Hemudos a eabo en Afriea, 185 arboles con
un diametre de base de 70 em Justa 190 em hun sido derribads medlunte une sierra 2 eenlentie manefuda por un golo hembre.

Tor resulludon ablenidos son exprientss en ¢l presente relalo,
mreanito. Tules resnliados ndiean que se podriun disminuir lis que

de mavdera destinudos al deanrrolln,

estiudlands it confinuacion o Autor parfos aspeelos del derribo
brigjus resultando del derribo i que befan el palor de {os rollos

Estos experimentos debrian constlt tir el punto de salbla de una praclica destinada a areriguar el inleres preserdada por el
derribo meranico fomblen como los dalos del melodn propuesto por el Autor.

s Tomber » un Dunka de 1 m 90 de diamétre & la
base (5m de clreonférence), d'un volunie de plus de
57 m?, dans le temps de 42 minutes, constitue certes
un chef-d’renvre enviable pour un hicheren, puis-
qu'il s'agit certainement du plus gros arbre abattu
en forél tropleale alasele 4 chaine aun seul homme.

Cest au cours d’expérlences d’abattage méea-
nique que ce travall a été effectué par M. Plerre
LEceEDR i N'Kane (Gabon) I» 14 aetit 1956 (1).

Avant de rendre compte de ces expériences, pré-
cisons en quelques mots le probléme de I'abattage
méeanique.

ABATTAGE DES BOIS D'(KUVRE

En fordt tropicale, le seunl abattage des bols

d’ceuvre ne pose sans doute pas, dans U'lmmédiat,

de probléme délicat a résondre. Les exploitants
forestiers penvent actuellement recruter les abat-
tenrs dont 11s ont besein. I1n'en demenre pas moins
«ue les abatieurs sont souvent des spécialistes dont
I'actlvité condltionne en falt le rythme de Pexplol-

{1} Les ¢ssais vnt é1é 'eeuyre commune de In .. F.B.G.
((Ium(pngnir- Francaise des Bols du Gaboa) (M. Plerre
nE Muvizow), de Ia 8. E. M. E. F, [Soclité d'Exploitation
et de Matéclel d'Entreprise Forest erg (M. Plerre LEcrgon)
spiécialiste des scies 4 chalne, el du Centra Technique

orestler Tropleal (Divislon des Exploitations, M. Jean
Lz Rav), Les représentants des marques : Huomelite, Mac
Culloch ‘st Stih!, ont blen voulu metire gratultement des
machiues & la disposition des expérimentatenrs,
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Photo Le Ray,

Section d’abatiage d'un Douka mesurant 1,9 m x 22,50 m,

Pholo Le Ray.

tation. Tout accroissement de la production ne
peut guére se faire que par l'augmentation du
nombre des abatteurs, ce qui n’est pas toujours
possible. Du point de vue de la qualité du travail,
I'expérience quotidienne montre queles bons abat-

La scie mesure 0,76 m, Le fif mesure 1,9 m,

teurs sont rares, qui limitent au minimum lcs
dégats occasionnés aux fits par fentes, éclate-
ments ou arrachages. Ces accidents sont
relativement fréquents dans des bois fragiles
comme le makoré ou 'okoumé.

Ces raisons ont toujours milité en faveur
d'une certaine mécanisation de l’abattage
Aprés la guerre, plusicurs essais ont été tentés,
en ordre dispersé, avec des scies a chaine 4
deux hommes. Ils se sont heurtés 3 des diffi-
cultés inhérentes 4 la fois aux arbres, au
maftériel et 4 la main-d’ceuvre.

Seuls, les arbres sans contreforts pouvalent
4 la rigueur étre abattus a la condition que
la scie ait une capacité de coupe supérieure
au diameétre de l'arbre abattu. Ces scies sont
trop encombrantes ¢t beaucoup trop lourdes
pour pouvoir étre maniées commodément aun
pied d’un gros arbre en forét tropicale. L’abhat-
tage étant toujours une operation délicate, il
restalt malaisé¢ de mettre la scie en sireté
au moment méme de la chute de I’arbre. Des
essais ont été tentés, notamment avecl’azobé,
mais n'ont pu étre poursuivis en raison de
la fragilité relative du matériel en service.

Le développement pris aprés la guerre par
les scies & chaine & un seul homme s’est avéré
prometteur. C'est 'apparition sur le marché
de modéles puissants, légers, fonctionnant sous tous
angles, qui a permis d’envisager 'abattage mécani-
que de gros arbres dans des conditions intéressantes.
Alors que de telles scies sont de plus en plus
employées aux Etats-Unis pour Pabattage des
sequoias et des Pins d’Oregon sur la Céte
QOuest, on se devait de songer & leur utilisa-
tion en forét tropicale.

CONDITIONS DES ESSAIS

C’est ainsi qu’en avril 1956, des conversa-
tions menées entre un exploitant forestier du
Gahon et le CENTRE TECHNIQUE FFORESTIER
TroricaL, ont abouti 4 la mise sur pied d’un
programme d’essais.

Sur les chantiers de la €. F. B. G., consti-
tuant le lieu d’expériences, un spécialiste
francais de 'abattage a pu utiliser des scies
gracieusement fournies par les distributeurs
durant un mois sous le contrdle du Centre
Technique Forestier Tropical.

Du 8 au 30 aofit, 165 arbres, d’'un diamétre
allant de 60 cm a 1 m 90, ont été abattus a
l'aide des scies a4 chaine. Ils se répartissent
ainsi suivant les essences

Okoumé . .......... 135
Ozigo .. ........... 9
Ogooué ........... 3
Douka ........... 2
Bilinga .......... . 4
Divers ............ 12



Au cours des démonstratlons des 30 aent
el 3 septembre douze exploltants forestlers
ont pu assister & l'abattage d’okoumés el
d'ozipo.

BUT DES ESSAIS

Un point doit étre préeisé : on ne pouvall
envisager d’examiner le role des divers facteurs
qui Influent sur abattage dans un délal fort
courl, pulsqu'fl a été lmité 2 un mels, 1
s'ngissult seulemont d’apporter une réponse
aux questlons sulvantes, Peut-on abatire des
okoumés i la scie a ¢halne 4 nn homme ?
Quelle méthade devrait-on sulvre pour obte-
nir un bon abattage  L'emploi de la secie a
chalne présente-t-il des avantages surl'abat-
tnge 4 la hache ?

Nous verrons plus loin les réponses appor-
téns i ees questions.

Celles-¢i pe constitnenl qu’un aspeet idu
probléme de U'abattage. On sait en effet (ue
lIes facteurs naturels, qui interviennent dans
I"abattape au cours A’'une salson Jdonnée, sont
dus a l'arbre el au terrain. (Cest alnsl que
l'arbre peut aveir une c¢ime plus ou moins . Exécution de Ventablly de directlon.
équilibrée ; sa erolssance a pu se falre de
fagen Irréguliere ¢t se manifesle par un eceur

excentré, Pour certalnes essenees, le nombre, la cations recuelllles alent quelque valeur générale.
forme et la dispesition relative des contreforls, Ces trols zones sont : la rive gauche de la Basse-
varfent a lintérieur de limites assez larges. Quelle Nowa, la rlve gauche de la Bilagone el la zone
est Uinfluence de la nature du sol, de la pents Jdes savanes coHeres plus connues sous le nom de
du terrain 2 Efmdler 'influence de chaque [fac- « plalnes -,

teur eonduirait i observer un trés grand
nombre d'urbres. Il eit alors fallu disposer
d'un délai beaucoup plus long pour recuell- L'arbre va lomber.
lir  des indleations systématiques. Bien
mieux, Ja comparaison des résultats obte-
nus avee des scies 4 chalne el avee la
hache traditfonnelle eiit encore doublé le
travall.

Pour les essences ne présentant qu’un
empattement sans cuontreforts, le probléme
est trés simplifié. On ne rencontre auwcune
difflenlte spéefale ; une sele est alors utilisée
comme clle le seralt avee un gros chéne ou
un gros sapin en Europe, Aussl, avons-nous
volontairement limité notreaction &l’okonmé.
Pour cette essence nous avons essayé de
dégager quelques prinecipes généraux pouvant
ulllement gulder nn opérateur.

Nous ne pouvions, dans ces conditlons,
prétendre examiner les nombreus eas parti-
cndlers Jdes expleitants. Cependant, en pour-
suivant nos observalions en irols zones trés
différantes de 1'Estuaire du Gabon, nous
pensons avolr lravaillé dans des condltlons
assez varives et sur des arbres dont les bhols
ont une quallté différente, pour que les ind!-
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ABATTAGE DE L'OEKEOUME

L’expérience montre gue l'okoumé est un bois
tres fragile et que de nombreux arbres présentent
dés 1'abattage des fentes importantes qui dépré-
cient la bille de pied. Cette dépréciation est d’au-
tant plus élevée que I’'okoumé est une essence e¢ssen-
tiellement destinée 4 la fabrication du contreplaqué
par déroulage. Les billes ou rondins doivent pré-
senter une forme aussi réguliére que possible, un
bois aussi homogéne que possible, sans défauts ni
fentes. A titre d’exemple, ia valeur en position
plage des rondins de qualité « sciage » n'atteint que
40 4 45 9%, de la valeur des billes dela qualité supé-
rieure dite « loyale et marchande ».

Cette différence considérable de valeur vient de
ce que tout arrachement 4 la base du fiit dans la
bille de pied, toute fente d'exirémité imputable a
Iabattage, entraine a 'usine une perte de bois
importante et des frais de fabrication accrus. Tout
placage fendu oblige 4 un jointage ; cette opération
entraine une perte de bois lors du dressage
des placages et des frals de manipulationet de col-
lage trés lourds qui grévenl la fabrication aux
dépens de la matiére premiére.

L’abattage & la hache par les Africains se fait
soit A la naissance des contreforts, soit dans les
contreforts, selon les habitudes locales ou la disci-
pline que les chefs de chantier ont réussia implanter
et maintenir. Une opinion généralement recue
admet que l'abattage dans les contreforts, ainsi
qu’'on le pratique notamment pour le samba en
Cote d’Ivoire et pour I'okoumné au Gabon, provoque
moins de fenles que l'abattage A la base du fiit,
fiit situé a la naissance méme des contreforts,
(’est dans cette perspective de qualité que nous
avons avant tout cherché a éliminer les fentes 2
I"abattage.

Abattage 2 la base des contreforts

A un premier stade, nous avons cherché a repro-
duire avec une scie a chaine 1'abattage obtenu 4 la
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hache dans la partie basse des contreforts. Le pro-
cédé avalt P'avantage de supprimer totalement
tout échafaudage, 11 permettalt de {ravailler a faille
hautenr au-dessus du sol, ce gul diminualt la
fatigue.

Chaque contrefort étajt attarqué de haut en bas
selun un plan Iégérement incliné vers 'axe de
T'arbre. Puls nme coupe horizonlale détachalt un
frapment de contrefort de forme triangulaire. Une
fois cetle opération pratiquée sur les contrefurts
situds duns ln direction de chute, les confreforts
situés en arrlére de 'arbre A abaltre se trouvalent
alors soumls & des etforts detraction lmportants
i1 ne restait plus qu’a les sefer. L'expérience a mon-
tré que Venlévement de eces contreforis ne lafsse en
général plus assez de bols pour assurer la stabilite
de 'arbre. Dés que 1a sele effectue un traft en plan
horizontal, 'arbre amorce sa chute souvent dans
une direction quelcondue qu'il est difficile de pré-
voir ; I'abattage reste trés dangerenx. De plus, on a
constalé & plusiéurs reprises que les zones de bols
non sectionné restalent adhérentes en provoquant
des arrachements extérienrs ; de tels arrachements
avaient tendance & se continuer tout au long du
trone et rendalent nne Importante partie de 'arbre
impropre a toule commerelalisation,

Abattage i la neissance des contreforts

Devant rves Inconvénients, nous n'avons pas cru
devoir continuer et avons eu recours i Uabattaye
fi la naissance des contreforts, e’ est-a-dire
pratiquement au niveau de coupe cholsi par la
plupart des biicherons africains. Pour les arbres
moyens de dlaméire a la base 70 & 90 cm envl-
ron, le biicheron est amené a4 soutenir la scle i
bout de bras. Pour les arbres plus gros ou i contre-
forts développsés, 11 ant construire un échafandage
léger ressemblant 3 eelul que les bilcherons ont
coutunie de construire. Un tel échafaudaje est
’ajlleurs plus simple et partant plus rapide & eons-
trulre. Des perches de 10 4 15 em de diameétre sont
disposées de facon A former autour de la base du
trone un polygone irréguller : elles s'appuient soit
sur un brin vuisin, soit sur une entaiile en ¥ faite 4
la scle dans un contrefort. Tandls qu’un abatteur
i la hache dolt en général disposer d'une plateforme
relativement large sur laquelle Ll putsse se déplacer
pour suivre la progression des entailles, "abatteur
se servant d'une scie se contente de simples perches
disposées autour du trone. Ses déplacements restent
limités en étendue et ne se produisent qu'en dehors
des périodes de seiage proprement dit, Lorsque la
fele est en actfon, il sufit de la sontenir et d'en
manceuvrer les commandes, aussi abatteur main-
tlent-11 plus faellement son &quillbre.

La méthode utillsée snivait les diftérentes phases
de I'abattage, tel qu'il est pratiqué par les blche-
rons européens pour les résineux on les feuillus a

Fhuto L+ Bay.
Abattage dana les condreforts, Pos @'arcaehement,

léger empattement. Ces opératlons se déroulent
dans l'ordre sulvunt :

— Détermination de la directlon de la chute.

— Du cdté de la ehute, exdéeution d'une entafille
en V par une coupe horizonfals et par une coupe
inclinén de {6¢ environ sur horizentale ; nous
Pappallerons entaille de direction (fig. 1).

-— Au-dessus du plan de 'entaille de direction et
en arriére de l'arbre, exécution d'une coupe horizon
tale nn tralt Jde coupe progressant d'arridgre en
avanf : nous U'appellerons section d’abattage.

On observait assez souvent des arrachements
en méehe, mals ('un velume rédult ¢t ne dépassant.
pratiquement pas 0 m, 40 de hauteur : ce qui cons-
tituait déji une légere amélioratlon par rapport & ce
que U'on observe Irdquemment, dans le eas d’abat-
tage & la hache par les Afrieains.

Ce processus d'abattage i la nalssance des contre.
forts lalssait une souche ou étoe d'une hauteur
comparable i celle qu’ont habitude de laisser beau-
¢oup de bilcherons africains.

Elle conservait quatre inconvénients bien con-
nus :

— Un échalavdage léger devall étre construit
puur tous les arbres de gros Jdlamétre’ (souvent
au-dessus de 100 cmy g

— Une Iégtre perte de bols reste souvent pos-
sible it 'affranchissement de la bille de pled ;
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Les contreforts sont entailiés,

- Des fentes graves ou des arrachementls se
produisent dans du bols sain ;

-- A la fin de la chute de ’arbre, des efforts de
flexion se produisent dans le trone lorsque Ia culée
reste sur la souche et ne tombe A terre qu’apres
I’écrasement de la cime au sol.

ABATTAGE DANS LES CONTREFORTS

Pour ces raisons, nous avons tenté l'abattage a
un niveau inférieur en suivant les indications
recueillies au cours des cxpé-
ricnces précédentes. Nous
avons constaté que, pratique-
ment, les différents traits de
sciec horizontaux ou inclinés
peuvent étre cffectués a
hauteur de poilrine, ce qui
réduit les efforts demandés a
Vopérateur. Les souches n'ont
plus alors que des hauteurs
variant de 1 m 4 1 m 90, sui-
vant le diamétre de la base
des fhts, diamétre mesuré a la
premiére découpe de la bille de
pied al’endroit de la grume on
le bois devient marchand.

Sur les arbres qui ont été
abattus selon les directives
suivantes, aucun arbre normal
n'a montré, par la suite, de
fentes graves dépréciant forte-
ment la grume ; de telics fenles
n‘ont apparu quesur lesarbres
présentant unc pourriture ou
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une forte inclinaison, ou toute autre sitnation
anormale. En outre, les paquets de fibre arrachés
4 Iintéricur du fit, gqui forment des méches sur la
souche, sont trés réduits en volume ct en longueur.
(’est pourquoi nous pensons pouvoir recommander
ces directives comme étant susceptibles de per-
mettre des abattages de meilleure qualité. Sans
doute, pour tenir compte de conditions spéciales,
chacun peut-il le cas échéant modifier ces indica-
tions par 14lonnementl pour les adapter 4 son cas
particulier.

Avant d’étudier chaque opération, rappelons en
quelques mots la forme de 1a base des okoumés. Les
arbres de 70 ¢cm de diametre i la base (diamétre
minimum d’exploitabilité), possédent déja des
contreforts, souvent de 3 4 5, qul montent jusqu'a
unh niveau trés variable, sclon les circonstances de
terrain, de sol, et peut-étre, de race locale. On ren-
contre des arbres de 80 ¢m de diamétre dont les
contreforts montent jusqu’a 1 m 90 ct d’autres ol
ils s’arrétent 4 1 m 20. Un arbre de 120 ¢m de dia-
métre peut avoir des contreforts montant jusqu’'a
1 m 80 ou 2 m 5. Ces contreforts s’épaississent et
croissent en hauteur avec 'dge (ct le diamétre) de
tout okoumé en bon état de végétation. Sil'on pou-
vait enlever ce qui parait élre un contrefort, la par-
tie inférieure de chaque tronc d’okoumsé ressemble-
rait quelque peu 4 un crayon bien taillé reposant
sur sa mine : chaque contrefort vient s’accoler au
noyau central suivant une facette (fig. 2). On voit
ainsi commenl se présente la base d'un okoumé a
différents niveaux. Au niveau de la découpe de
culée, qui correspond a la limite inférieure du tronc
utilisable, la section est quasi circulaire. Au voisi-
nage du sol, une section du tronc ferait apparaitre
une étoile irréguliére : dont les branches, autour

Exéeution de Uentaille de direction
Photo Le Ray.




«'un novan central réduit, sont les braces des contre-
forts.

Les opérations successives
déronlent dans 'ordre sulvant :
— Délermination de la direction de chute.
— Détermination de la hauteur d’abatiage.

-— Entaille des contreforts.

— Exéeution de 1'entallle de direction.
— Préparation de la sectlon d'abattage.
— Exéention de la seetion Cabatiage.

de l'abattage se

Une remarque s'lmmpose : on voit quela prépara-
tion proprement dite est relativement détailiée,
c'est e eifel 1a parile Importante de Vabattage. Ces
opérations préparatoires ont pour seul but d’éviter,
dans la mesure du possible, que des fentes ne se
produisent au eours de Vabattage. L'exéeulion de
In section d’abattage proprement dite ne dure
gudre plus de la moitlé du temps total de Pabat-
tage, souvent moins pour les petits arbres. Aussi,
ce serait une erreur de crolre que, de stmplifier les
vpérations préparatoires aboutiralt 4 un gain de
temps réel, Toute slmplificatlon risque d’entrainer
des dépats plus importants sur "arbre abatiu.

Détermination de la direction de chute

L'examen attentif de tout arbre laisse en général
apparaitre une direection probable de chute. Cecl
est particulitrement net pourles essences typiques
de lumiére, comme 'okoumé, qui ont presque tou-
jours une ¢lme asymétrique. On peut, par un exa-
men raplde, préveir la direction de chute la plus
probable ; 'examen du terraln permet de vérlfler
s! dans cette direction aueun obstacle ne présente

Préparatinn de la section A" uballuye.

Exécntion de la sectinn d’abatlage.

e risques pour le Mt & abattre : arbre dé)a abattu
en travers, arbre susceptible de dévier la chute vu
de I'empécher par encrouage, On dispose alors de
tiols moyens d’action pour modifier la direction de
chule :

— T/orientation de Uentaille avant.

— La progression e la voupe arriére.

-~ L'utilisation d'un coin d'abatfage.

On sait que c'est presque untquement Paréte de
lentallle de direction gqui
oriente ln chufe d'un arbre.
Cette aréte doit étre perpen-
dleulalre 4 1a divection chofsie
pour la chute, On admet que
I'on conserve une actlon sur le
choix de rette direetion & l'in-

I'hoto Le Ray.

solt 30¢ de part et d’autre de
la direction naturelle de chute.
En fait, avee U'skoumé dont
les caractéristiques méeani-
ques sont peu élevées, il est
indispensable, pour compen-
ser Pinclinaison de arbre de
laisser une charnidére de bois
non symétrique par rapport i
la direction de chute (fAg. b
ou encore, d'utiliser des coins
d’abattage Judleicnsement pla-
cés (fg. 3). Mals on ne peut
ainsi dirlger la chute d’arbres
penchés, que sl ves arbres sont
relativement pentinclinés. Avee
des arhres inclinés, on doil

6o

térieur d'un seeleur de 600,

Photn Le Ray.
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Il est indispensable, pour compenser I'inclinaison
de Parbre, de laisser une charnitre de bois non symé-
frique par rapport @ la direclion de chute (fig. 4) ou
encore d'utiliser des coins d’abalfage judicieusement
placés (fig. 3).

Naissance
des contreforts

d%\:aa?lgage %

Fig. 5.
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conserver jusqu’a la fin une charni¢re trop asymé-
trique et des arrachements ou éclatements se pro-
duisent presque toujours du c6té opposé ala direction
d’inclinaison, Dans ce cas, il vaut mieux éviter de
contrarier la chute naturelle.

Détermination du niveau d’abattage

Aprés avoir fixé la position de l’entaille de direc-
tion, il reste & en déterminer le niveau. Celui-ci
dépend de la forme des contreforts, de leur empla-
cement relatif ct du terrain. Le niveau d’abattage
favorable parait &tre celui auquel on rencontre a la
fois un noyau central important d’'un diameétre
apparent, ¢gal a la meitié ou aux deux tiers du dia-
metre i la base de 'arbre et des contreforts déja
développés. En fait, ¢’est évidemment une question
de bon sens : ce niveau est a4 déterminer dans
chaque cas en fonction :

— Du terrain.
—- De I'emplacement des contreforts.
- - De la dircetion d’abattage.

On peut avancer que ce niveau se situe environ

" aux deux tiers de la hauteur des contreforts (fig. 5).

Le niveau d’abattage se situe entre 1 m et 1 m 50
au-dessus du sol, pour un okoumé de 30 cm de
diameétre et entre 1 m 30 et 1 m 70 pour un okoumé
de 120 cm de diamétre. Ces chiffres, qui ne peuvent
étre que des indications, correspondent au plan de
la section d’abattage qui est la plus haute.

Le niveau de ’entaille de direction doit étre plus
bas de 20 4 40 cm, suivant la grosscur des arbres.
I1 ne semble pas qu’il y ait intérét 4 réduire cette
différence entre les deux plans, car on ne peut en

‘attendre aucune économie de bois. Par contre, plus

la diftérence est grande, plus 'abattage est facile,
Nous avons obtenu les meilleurs résultats avec les
gros arbres pour des dénivellations de 40 em.

Quverture des contreforts

Les indications précédenles servent de guide
pour déterminer l'emplacement et I'importance des

Quperture des contreforts.

de chule
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ouvertures 2 pratiquer dansles contreforts. Aupa-
ravant, une honne précaution conslste 2 s'assurer
sf Parbre est sain, Un examen raplde de la base de
Varbre v suffit en général. Au cas ol une blessure
importante se manifestant par une pourriture appa-
ralirait, Uabattenr s'efforee de localiser sl possible,
en tous cas d’appréeier 'importance de cotle pour-
riture par la résonanee du trone sous des coups
donnés avec le dos 4'nne hache.

L'ordre dans lequel les contreforts defvent étre
suverts n'est pas indifiérent. Deux situntions sont
privilégides : les contreforts siluds respectlvement
en arritre of en avant de larbre par rapport i la
direction d’abattage jouent un rédle particuller ;
11s didvent tre entamés les premiers (fig. 6).

On a toujours avantage 2 commencer par le ou
les contreforts situés en arrlére de 'arbre par rap-
port 4 la direction de chute. L'expérience montre
en eflet que les contreforts placés dans ee seeteur
jouent un rolelmportant dans 1'équilibre de 'arbre.
Ils résisteraient plus particuliérement ades efforts
de traction qui s’acerofssent lorsque les autres
contreforts ont été entamés : cette traction pro-
voque souven! des décollements plus oumoins cir-
culnives qui sont Pamoree d'autant de fentes pou-
rant remonter dans le fiat. C'est la ralson pour
lagquelle 1] vaut mileux les entamer le plus L6t pos-
stble avant qu'ils ne soient soumis a des efforts
ACCTUS.

(’est sur le ou les contreforts situés en avant de
I'arbre par rapport & la directlon de chule, que
viendra s'appuyer la base du fit au moment ol
Iensemble de I'arbre touchera le sol. Ondoit éviter
que la partie basse du contrefort furmant une aréle
safllante ne Joue le rdle de coin el ne favorise un
delatement. A cet effet, 11 suffit d'un fralt de seie
ineliné de bas en haut (fig. 7 el 8).

D'une fagon générale, on peut distlnguer Jdeux
proeddés suivant la grosseur des arbres. Avec les
arbres de petit dlamétre (de 70 4 85 em environ)
et, notamment, les arbres paraissant aveir cril
assez rapidement, les contreforts sont assez peu

3" raif
4* brait
5" brait

1 trall ~_
2’ trait ™y

Fig. 7.— Ouverture des contreforis
drtns Jes petlls urbres.
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Entaille de direction,

développés en hauteur. L’entaille des contreforts
peut alors se faire par deux traits de scie seulement
(fig. 7) : un premier trait vertical, ou presque ver-
tical, part de la naissance du contrefort et est dirigé
vers le bas pour atteindre un niveau légérement
inférieur a celui de l’entaille d’abattage. Par un
second trait de scie horizontal rejoignant le trait
précédent, on dégage une partie du contrefort qui
peut alors étre détachée, Si les deux traits ne

se rejoignent pas complétement et que quelques
fibres retienment encore le copeau, il est souvent
plus simple de le faire tomber d’un coup de revers
de hache donné par un aide ou encore en le poussant
a I'aide du bouclier & crans de la scie 4 chaine.

Les arbres de grand diametre (plus de 85 cm)
ont des contreforts trop élevés pour qu’on puisse
détacher un morceau triangulaire. On devra alors
effectuer trois traits de scie (fig. 8). Un premier
trait (trait 1 - 4) entaille la partie haute du contre-
fort suivant une inclinaison de 45° environ vers
I'axe du fat, jusqu’au noyau central, Le second
trait vertical (trait 2 - 5) est exéculé cn engageant
Ia scie par son extrémité; ce trait doit descendre
jusqu’a un niveau inférieur au niveau d’entaille
de direction. Le troisi¢me trait (trait 3 - 6) voisin
du plan horizontal achéve 'ouverture du contre-
fort,

Entaille de direction

Lorsque ce travail est cffectué sur chacun des
contreforts, on peut ouvrir Ventaille d’abattage.
Nous avons vu que 'aréte de cette entaille devait
£ire rigoureusement perpendiculaire (fig. 1-3-4) a
la direction choisie pour la chute, Cette entaille
s'effectue en deux trails de scie : 'un horizontal,
Tautre ineliné, qui dégagent un gros copeau en
forme de coin (fig. 1). Le premier trait est ouvert
horizontalement au niveau choisi jusqu’a une pro-
fondeur aussi grande que possible. Avec les arbres
pelits ou moyens, il faut essayer semble-t-il d’aller
Jusqu'au ceeur, c’est-a-dire jusqu’a la moitié¢ du
bois. Avec les gros arbres, il parait souhaitable
d’atteindre 30 & 40 %, soit au moins un tiers du bois
restant 4 couper. Dans ce cas, c’est le second
trait incliné a 300 4 459 qui est le plus délicat
& exécuter. Ce trait doit étre ouvert dans un
senl plan et recouper le premier trait horizon-
tal suivant une aréte perpendiculaire a la
direction de chute (fig. 8§ et 9).

Avec les gros arbres, la longueur de la lame
peut s'avérer légérement insuffisante pour
atteindre I'extrémité du trait. Lorsque I’abat-
teur reprend son trait en changeant de cdté,
il lui est difficile de se replacer exactement
dans le méme plan ; toute erreur d’orientation
tend A provoquer le coincement de la chaine
ct complique sérieusement 'exécution de ce
trait. Lorsque le copeau de I'entaille avant se
détache mal, sans qu’on puisse parfaire los
deux trails de scie concourants, quelqucs
coups de masse donnés par un aide ont raisou
des quelques fibres qui retiennent le bois, 1
peut arriver que I'entailie, dans sa premiére

L’entaille de direction est exéculde.
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forme, dofve &tre rectlfiée soit pour obtenir
une ardéte bien perpendicnlalre a la direction
de chute, soit pour Inf donner un angle d’ou-
vertura un pen plus grand, 11 est alors facile
Woblenir eos résultats par un ou deus coups
de sele complémentuires.

L'entaille doit dtre aussl ouverte que pos-
sible pour faciliter la chute de 1'arbre dés
que la résistunce des flbres non seetionnées
est devenue insufllsante pour maintenir 'ar-
bre 'debout. On n'a pas toujours la possi-
bilité de donner A cette entaille 'ouverture
désirée, Avee les arbres de petit diamétre,
on obtient assez faeilement 159, mais avec
les arbres de grand diameétre, il est difficile en
deux traits d’obtenir une ouverture supé-
rieure & 30° dans la pratique. Nous n'avons
pas essayé d’augmenter I'angle de 'entaille
avanl en rabattant la l1évee Inférienre, mals
cette opération reste possible dans de nom-
breus cas. 11 seralt intéressant de vérifier si
cette opéralion nw’aurail pas peur effet de
diminuer encore les arrachements que l'on a
observés en se conformant au processus que
nous déerivons.

Préparation de ly section d'abattage

A ce stade, les opérations préparatoires sont ter-
minées. Seul reste 4 effectuer "ahattage proprement
dit. On a2 Vlmpression que toutes les opérations
préparatoires sont assez longues et qu’elles pour-
ralent étre slmplifiées @ ¢’est 14 une errenr A éviter,
car c'est de lenr bonne exéeution que dépend en
grande partie le résultat final, a4 saveir un abattage
qu! soit & la fuis sans danger pour le bilcheron et
qul permette d’éviter les fentes duns le fot. Plus
leur durée est longue et plus la seule sectivn flnale
peut élre menée rapidement. Nous n’avons pas
mesuré systématiquesnent les diverses idurées des
phases préparatoires et de la phase finale. Il résulte
des quelques chifires notés, que I'ahattage propre-
ment dit ne demande que le quart ou le tlers du
temps {otal mis ponr abattre un arbre, suivant les
as.

Aprés Uouverture des conlreforts, la périphérie
du plvot affecte toujours une forme trés irrégn-
liere ot 11 est malaisé de repérer un plan de section
horfzontal. Une bonne précautlon, du moins au
deébut, eonsiste 3 tracer rapidement hu erayon blen
une ligne horfzontale qui servira de reptre pour
commencer un trait blen plan (fig. 9, tralt 10). 11
est en effet facile de faire une seetion Inciinde vu
une seetion non plane. Dans le ras de seetion incli-
née, on risque d’entamer Uaréte de Uentaille avant
qul dolt servir de charniére ; on ne peut pas non
-plus se servir de coln sans faire dévier 'arbre de la
dirertion de chule choisle an préalable. $i la seetion
n'est pas située dans un méme plan, on risque

Préparation de la reetion £ aballuge.

de coincer la scie A un moment oil 1'arbre peut

N

‘amuoreer sa chute d’une seconde i autre, ce

qui est dangereus ; on est également amené
a exdcuter deux plans de sectlon se reeoupant,
ce qui ne permet pas Jde se rendre exactement
compte, & chaque instant, de Uétat d’avanee-
ment de 'abattage et de surveiller la chute.

Fln dve lu priparation de bn seclion d'abultage.

Fhuto L+ Ray.
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Fig, 8.

Avant de commencer la section d’abattage, il est
indispensable de suivre avec la scie la ligne de
crayon de facon a couper l'aubier scul. Cette
amorce de trait peu profonde permet d’éviter les
arrachements dans la zone latérale dela charniére.
Ce trait a en outre avantage de limiter les décolle-
ments se produisant dans les zones extéricures de
bois et apparaissant sous forme de roulures par-
ticlles. La profondeur de ce trait va de quelques
centimétres (5 environ) pour les petits arbres 412
4 15 cm, soit pratiquement la largeur de Ia lame
porte-chaine, pour les arbres dépassant 1 m de dia-
métre.

Section d’abattage
ou abattage proprement dit

Au début, on a cru pouvoir exécuter la section
d’abattage en sciant le bois parallélement a 'aréte
de ’entaille avant, mais on n’arrivait pas & éviter
régulierement les fentes se produisant au wvoisi-
nage de la charniére. Il s’est avéré trés efficace
de commencer Ia section de coupe par des traits
de scic latéraux dans le plan de la coupe, tels que
CD et EF (fig. 10 et 13). La scction arriére progresse
ensuite alternativement a droite et a gauche en
se recoupant par des traits tels que IG’ J'J et
GG’ H'H (fig. 11 et 14). Les coupes alternées a
droite et & gauche doivent étre peu importantes
pour que le volume de bois retenant ’arbre reste
& peu prés symétrique par rapport a la direction
de chute prévue.

Lorsque le bois non scié n’est plus délimité en
plan, que par un polygone tel que G’ H' A’ B’ I’
(fig. 11), on s’efforce de scier parailélement a U'aréte
de I’entaille jusqu’a ce que la chute s’amorce (fig. 12).
Avec les gros arbres ol le diamétre du bois restant
a47couper dépasse la longueur de la lame, il faut
cffectuer les derniéres passes de la scie en faisant
pivoter la lame autour du bouclier 4 crampons, en
déplacant celui-ci- dans la zone diamétralement
opposée 4 la direction de chute (fAg. 15).

Durant cette derniére phase de I'abattage, 'abat-
teur, tout en continuant sa coupe le doigt sur
Paccélérateur, doit conserver les yeux sur ’entaiile

Fig. 9.
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Fiy. 10. Fig. t1.

de fagon i se rendro comptle dela chute de Parbre
dés le début dn mouvement. Au ecas ol une erreur
de jugement aurait été commlse ot ol 'entaille en
cours d’exéeution se refermerait, 'opérateur est
aussitdt prévenu que la chute tend a se produire
dans une direction fmprévae et dangereuse pour
lul.

11 peut paraftre difficile au biicheren d’entendre
les eraquements qul se produisent au cours de
Fabuttage. Malpré le bruit assourdissant que pro-
voique Péchappement du moteur, le biicheron per-
colt trés nettement ces bruits lorsque les fentes se
produisent on ¢ue I'arbre amorce son mouvement
de chute. Ces craquements sont également trés bien
per¢us par les personnes se lenanl 3 quelques
métres gde Parbre.

Direclion
de chule

Fig. 12,

SECURITE DU BUCHERON

L'abatlage d'un arbre est toujours une opération
dangereuse. Les Alricains travaillant 4 la hache
le savent fort blen. Dés les premiers eraquements,
un seul homme reste au travail jusqu’sla fin. Cest
alors qu'll détale avee une agillié remarquable. Que
se pusse-t-il avee une seie ? Comment I séenritd
du biicheron peat-elle rester assurée jusqu’ila fin ?

Ladifférence de niveau entre les 2 sections de l'en-
taille de dirertion, et de la section d’abattage

Direction
de chule

Fiy. 13.

Ditechion Dhreelion

de chule

e chule

Fiy. 15. Fig. 14.
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permel a l'arbre, qui amorce sa chute en pivotant
autour de la charniére, de s’appuyer sur une partie
solide de 1a souche ; toul mouvement vers I’arriére
est ainsi évité et I'abatteur opérce 4 la fin de Popé-
ration dans un secteur ol il est 21’abri des atteintes
du fit. La portion de bois non coupé comprise entre
la section d’abattage et ’entaille de direction ne
devrait d’ailleurs jamais é&tre coupée avant que
Iarbre ait nettement amorcé sa chute (fig. 1).

Dés que l'entaille de coupe a commencé i s’ou-
vrir, le blcheron doit arréter aussitdt son moteur
et dégager la scie de l'entaille de coupe, puis la
déposer a deux ou trois meétres dela souche et se
retirer & distance convenable par le chemin de
retraite dégagé ct repéré a l'avance. 11 dispose en
général de 4 & 6 secondes pour se mettre hors d'at-
teinte des branches avant queles premiers rameaux
de la cime ne touchent le sol. Durant ces quelques
secondes, il doit veiller au brusque retour en arriére
des branches mortes.

Avant de se rapprocher de la souche, pour
reprendre la scie et procéder a 1’écimage ou au
trongonnage, il est préférable d'attendre quelques
minutes pour observer les branches grosses ou
petites qui auraient pu rester accrochées aux
arbres voisins et les laisser tomber. En forét tropi-
cale, il est rare que ia chute d’un arbre ne provoque
pas des dégats importants aux arbres voisins en
leur cassant de nombreuses hranches dontla chute
est ralentie par les lianes.

11 est inutile et dangereux de chercher 3 emporter
la secie au dela de quelques métres pour la mettre a
I'abri des chutes éventuelles des branches. S’obsti-
ner 4 emporter la scie plus loin n’aboutit qu’a

*ralentir la retraite aun seul détriment de la sécurité

La charniére évite loul mouvement du fitl vers Uarridre.
Photo Le Ray.

réelie de I'homme. La piste de retraite a beau avoir
¢té nettoyée, la circulation y reste malaisée avec
lIa scie a4 la main. Mé&me si 1’outil reste au pied de
I'arbre, sa forme ramassée ne tui fait courir que des
risques minimes el sa robustesse lui permet d'en-
caisser le choc des branches pouvant tomber verti-
calement sur le corps méme de la scie. Encore dans
ce cas précis, des dégits importants ne sont pas
toujours a déplorer. C'est ainsi qu’un niové, arbre
assez droit, situé sur une pente de plus de 80 9, est
tombé dans la direction opposée 4 celle que 'on
attendait et le fat a heurté ia machine: les dégits se
sont limités a l'enfoncement du carter, En atten-
dant le remplacement de la piéce endommagée, il a
suffi de river une plaque de téle pour assurer 4 nou-
veau I'étanchéité de ce carter en magnésium ceulé
sous pression.

RENDEMENT DE L'ABATTAGE

il est évidemment trés prématuré d’avancer un
chiffre pour rendre compte du rendement de ’abal-
teur opérant a la scie 4 chaine 4 un homme. Bor-
nons-nous a indiquer les résultats que nous avons
enregistrés.

Nous avons opéré dans des zones relativement
riches en arbres exploitables pouvant comporter
jusqu’a une dizaine d’arbres al’hectare en terrain
relativement peu accidenté. L’abattage a porté
systématiquement sur tous les arbres, sans aucun
choix préalable. L’opérateur, arrivant de Irance,
était entrainé; il connaissait parfaitement ’abattage
a la scie a chaine qu’il pratique depuis plusieurs
années en Amérique du Nord et en France
dans les foréts résineuses. Dans de telles conditions
de terrain, de forét et d’opérateur, la durée du tra-
vail a été au total de 40 heures environ en 10 jours,
si 'on décompte ce temps depuisle début du travail
sur les lieux mémes d’exploitation jusqu'a l'arrét
de l'abattage, aprés déduction des arréts excep-
tionnels pour repas. Le volume total des fiits abat-
tus a été de 1.208 m?® environ pour 140 arbres, soit
en moyenne 30,2 m? 4 Pheure pour 3,3 arbres. Ces
dennées correspondent 4 une cadence pratique de
100 & 120 m® de grumes par jour e¢n volume de fits.
Ces chiffres n’ont qu'une valeur indicative.

Pour chaque arbre, la durée de l'abattage pro-
prement dit varie & intéricur de limites tréslarges,
en raison des conditions individuelles. Ces condi-
tions sont trop diverses pour que I'en puisse, aprés
I’'observation de 135 okoumés sur 159 arbres au
total, conclure & des indicalions précises sur les
temps moyens d’abattage.

Quelques points cependant semblent pouvoir
étre remarqués. Comme on pouvait s’y attendre,
Vabattage soigneux pratiqué au milieu des contre-
forts, selon la procédurc que nous venons de
décrire, demande necttement plus de temps que
I'abattage pratiqué plus haut, & la naissance des
contreforts. Pour des arbres d'un diameétre au




plus égal i 140 em, "abattiye
dans les contreforts peut
demander de 10 4 20 minn-
tes, contre 4 4 15 minutes a
la nalssance des contreforts.
Pour les arbres de diaiétre
supérienr 4 115 em que nous
avons conlrolés (soit 8 okou-
mes), il semble que la diffd-
renee $oit encore plus sensi-
bile, A titre Indleatif, wvolel
quelques  temps enregistrés
pour abatlage dans les condre-
forts :

Diamttre  Tempe
fem)  (minwvies)
Okoumé ., 116 23
113 41
120 14, 23, 41
135 39
140 24
147 21
Douka ... 190 42
Bilinga .. 110 [
Ozigo.... 107 6

An passage, notons que les
teraps mis pour abattre des
arbres suns contreforts tels que
Bilinga et Ozigo, sont nette-
ment moins longs bien qu'il
s'aglese 14 d’essences 4 bois
plus dur gue 1"Okoumsé. Ces
quelques donndes ne sauralent
avolr quune valenr indica-
tive,

I1 paralt plus intéressant de reehercher a l'inté-
rleur des périodes de travall la durée relatlve des
lemps de sciage. Nous appellerons temps de selage,
la somme des durdes effectives de travail A la scie,
depuls I'entrée de la sele dans le bois jusqu’a la
chute. De ves temps, sont exelus les déplacements,
le ravitaillement en earburants et les pauses de
courte durde. On s'apergoit quele temps de sclage

Lo bidchernn dispote de quelquees secondes pour se mritre & Pabri,

a constitué une fractlon importante du temps de
travail : de 387, a4 717, sulvant Ies jours, en
moyenne de H4 9, sur 9 Jours d’abattage. Il paraft
done Lrés utile de Indre préparer le travallill'avance
par une équipe distinete gqul préecéde 'équipe

_d’abattage et permettre & eelle-vi de travalller dans

tie meilleures conditions de sécurité et de rende-
ment,

COUT DE L'ABATTAGE A LA SCIE A CHAINE

A partir Jdes indiealions de rendement que nous
venous de préelser, esgquissons un caleul des cotits
respectifs de I'abatiage dans les deux eas (1),

Le coit de I'abattage & la hache ne comprend
guére qu'une dépense de main-deeuvre. Comme
rhaque chantier a ses habjtudes propres, les tdches
dunnées i un abattenr varient toujours un peu d’'un
rhantier 4 'outre. Ces tdches peuvent comporter
2 okoumés de 50 em de diameéire (3 la base), on

(1) Franes C. F. AL

uncore un okoumé de 100 em par 1 homme, ou
enecore un okoume de 120 em pour 2 hommes, Nous
admettrons qu'en peut premire eomme haulenr
moyenng des arbres : 16 m. Sur’la hase d’'un prix
do journée de travail de 200 Ir-C.. F. A., nous obte-
nons un colt de 17 4 30 fr environ aumétre cube de
fit, Ce eont est & majorer trés lJégérement pour tenir
compts de Loutillage (hache, matchelte, limes).
L'ordre de grandeur du cott de 'nbattage i la
hache s’établiralt 4 25 fr environ par m? de volume
tiat. Sur la base d'un rendement en volume de bois

73

Photo Le

Ray.




marchand de 75 9, le colit de l'abattage &4 la hache
pourrait étre estimé a 35 fr le m?® marchand (soit
55 fr 1a tonne d’okoumsé).

Une scie 4 chaine qui cotite 100.000 fr C. F. A.
environ, devrait pouvoir s’amortir sur 3.000 m? an
moins pour tenir compte des incidents, d’oll une
dépense de 33 ir au m?® Carburant et ingrédient
peuvent étre comptés pour 30 fr de I’heure, soit
1 fr par métre cube. En ce qui concerne la main-
d’ceuvre, nous verrons qu’il est indispensable que
tout abatteur maniant la sciesoit accompagné d'un
manceuvre qui porte essence, huile et aide a la pré-
paration du terrain. Sur la base de 3 henres et demie
de travail journalier, soit 100 m3, la main-d’ceuvre
pourrait codter 5 fr. Au total, main-d’ceuvre, amor-
tissement et ingrédients atteignent 40 fr environ.
Si on admet un rendement de 75 9, volume mar-
chand, le colit de I'abattage a la scie pourrait étre
estimé 4 55 fr le m? (soit 90 fr la tonne).

Nous ne nous méprenons pas sur le caractére
arbitraire de telles estimations, pourlesquellesnous
devons formuler plusieurs hypothéses, mais on ne
peut guére se dispenser 4’y recourir. Au premier
abord, se confirme I'impression que l'abattage 4 la
hache est la méthode la plus économigue en raison
du nivean actuel des salaires.

On ne saurait cependant négliger les facteurs de
comparaison se référant a la waleur du Dbois.
Obtient-on les mémes résuitats avec unescie actuel-
lement qu’avec une hache ? 11 semble bien que I’'on
puisse espérer de 1’abattage 4 la scie deux avan-
tages :

— Une économie de bois,

— Une diminution des fentes.

Examinons rapidement ces deux points. D'une

part, tout chef de chantier vise 4 obtenir un
abattage aussi bas que possible au moins 4la nais-
sance des contreforts, quelquefois dans les contre-
forts mémes. Cel abattage dansles contreforts pro-
cure trés probablement une économie de bois par
rapport a I'abattage le plus couramment pratiqué
par les Africains 4 la naissance des contreforts.

Cette économie peut atteindre en moyennc au
moins 10 cm de longueur, soit de 3,077 m® pour un
diamétre de 70 cm 4 0,226 m? pour un diamétre de
120 ¢m. Pour les annédes 1954 et 1955 le volume
moyen de l'arbre abattu est de 9 m3, 200, ce qui
correspond & une hauteur de 17 m et & un diamétre
de 95 cm a la base environ. Au prix de la qualité
seconde, I'économie de 10 cm sur 95 em, peut
atteindre une valeur de 'ordre de 250 fr, ce qui cor-
respondrait 4 60 fr par tonne de bois marchand.
Sans doute sur de nombreux chantiers on obtient
régulidrement 'abattage dans les contreforts, mais
ce point mérite d’étre signalé car il peut intéresser
certains exploitants.

D’autre part, au cas oli 'expérience courante
confirmerait que l’abattage a la scie selon une
méthode s’inspirant de celle que nous préconisons,
peut entrainer nettement moins de fentes que
I'abattage a la hache, il en résulterait une économie
trés sensible. I1 est pratiquement impossible d’en
estimer 1importance. Qu’il suffise de rappeler
qu’actuellement la différence de valeur entre le 2¢
el le 3¢ choix est de 3.300 fr plage par tonne.

En résumsé, on voit donc que la comparaison des
seuls colits de 'abattage 4 la hacheet 4 la scie ne
peut rendre compte de 'intérét réel d'un change-
ment de méthode en raison des ¢conomies de bois
qui pourrajent étre obtenues.

LES SCIES A CHAINE UTILISABLES EN ABATTAGE

Avant de terminer ce compte rendu, il nous
parait nécessaire de préciser quelques caractéris-
tiques des engins que nous avons utilisés, scie
« Mac Culloch » type Super 33 et scie « Homelite »
type 5-20.

Ainsi que I'a écrit le Professeur SUNDBERG en
1954 : « On peut considérer que 1’ére delascie méca-
nigue a commencé vers 1950. Aprés une période
prolongée de tatonnements qui a duré plus de
soixante ans, on a réalisé de plus grands progrés du
point de vue rendement au cours des cing derniéres
années qu’on ne Favait fait pendant les 50 ans pré-
cédents » (1).

Les qualités que I’on demande & une scie 4 chaine
et, plus particulitrement, 3 une scie destinée &
T'abattage, sont essentiellement :

(1) « Utilisation des scies mécaniques dans les travaux
forestiers » (2¢ rapport). Comité mixte des techniques de
travail én forét et de la formation des ouvriers forestiers.
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- — Légereté.

-- - Puissance.

-— Carburateur toutes positions.
--- Robustesse.

— Maniabilité.

Ces qualités ont tendance a s’exclure en ce qui
concerne légéreté et rabustesse par exemple. Cepen-
dant des modéles de plus en plus nombreux existent
qui répondent de facon satisfaisante 4 ces exigences.

De la légéreté dépend le rendement du bicheron.
Lengtemps les scies 4 chaineles pluslégéres pesalent
une vingtaine de kilogrammmes. On trouve depuis
deux a trois ans des scies ne pesant plus que 9 2
10 kg, sans guide-chaine, ni chaine : « Homelite
5-20 », « Mac Culloch Super 33 » pour des puissances
de 5 chevaux envireon. Seul, Pemploi systématique de
magnésium et de ses alliages a permis d’obtenir des
poids aussi faibles.

Le poids de la scie en ordre de marche, lame et



20%

chalne comprises, est de 12 i 13 kg, Ce poids
ne sanrait étre dépassé pour permetlre au
biicheron de poursuivre son effort dans de
bonnes conditions.

En matiére de puissunce, on ne pent guére
que mesurer la puissance maxima du moieur -15%
nu, qut ne constitue qu'une indleatlon théo-
rigue. Ce qu! tmporte e’est la puissanee dispo-
nible duns les conditions pratiques du travatl.
Ponr Uabattage, 11 ne semble pas possible
de descendre au-dessons de 4 CV. Les
bicherans tireronl d’ailleurs des partis lrés
ditférents de leur sele sulvant leur adresse per- | gqe
sonnelle.

Ces moteurs suivent le cyele i deux temps.
115 ont ioujours un embrayage centrifuge.
Dans les scles utlllsées pour le bois de fen on
le bols 4 pAte a papler, la pignon d'entralne-
ment de ]la chatne pst directement monté sur
1e vilebrequin. Dans le cas des bois d’ceuvre,
le plgnon d’entrainement est toujours attaqué 5%
par Uintermédiaire d’engrenages 4 tallle spé-
ciale. L'équllibre dynamique des moteurs a
¢té  considérablement ameélloréet les  scles
vibrent beaucvup moins.

Les carburateurs toutes positions qul per-
mettenl aux moteurs de conserver toute
leur “puissanve, quelle que soll la position

Diameétre (em)
o ts 70 75 B0 85 90 95 100 105 5D WS 120 125 30 135 14

de Uengin, sont maintenant montés par de

nombreus fabricants. Jusqu'alors la présence

d'un carburateur de type classique obligealt

le bitcheron & Iaire pivoeter la lame guide, lors-
gqu'il passe de In coupe horlzontale & Ia coupe
vertieale on 4 une coupe inclinée. C'est ainsi que
= Mace Culloch » vt - Momelite », parmi d’autres,
montent sur leurs machines un carhburateur 2
diaphragme, qui permet de falre fonctionner la
scle 4 pleine pulssanece sous tous les angles. On ne
saurall d’ailleurs abattre des arbres a contreforts

Répartltion des_diaméires.

avee des seles ne présentant pas cet avantage,

La robustesse des seies a falt des progrés impor-
tants. La plupart des modéles disponibles ont une
forme ramassée, ol tous les organes sont i\ I'abri
d'un ecarter, ou protégés par une parre de manceuvle.
Pour cette raison, les scles peuvent ftre laissées
proximité immédiate de la sonche an moment de Ia
chute des arbres,

QUELLE LONGUEUR DE LAME CHOISIR 7

Suivant le travafl i effectuer, on peut monter sur
les seles des lames gulde-chalne de longueur diffé-
rente avani upe eapaclté de- coupe de 30 em
(32 poures) 4 76 em (30 pouces) et plus. En fall,
les lames ont en général une longueur réelle supé-
rieure de 8 49 cm pour tenlr compte de leur fixation
au corps du moteur. Signalons que suivant les
marques la longieur est décomptée en longuenr
totale ou en longuenr utile. C'est alnsl, & titre
d'ecxemple, que la lame de 33 pouces {84 em)
~ Homelite » correspond i la lame de 30 pouces
{76 cm) « Mac Culloch -

Longueur totale : + Homelite 5 - 20 »
pouces @ 20-23 - 238 - 34,

: = Mae Culloeh Super - 33 -
: 20 - 26 - 30,

Longueur ulile
ponees

Nous avons ubilisé sucvessivemen! une lame de
longueur utile de 26 pouces, soit 86 em, puls une
lume le 30 pouces, soit 78 ¢m; il a semblé que la
lame la plus longue procurait plns d’alsanee dans

Sele Mae Culloch
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le travail ; i1 a semblé également qu’elle s'imposait
pour 'abattage des gros arbres. En fait, on ne sau-
rait s’arréter a ces seules impressions, qui risquent
de tromper.

Plus la lame est longue, plus Ia scie est lourde
{une longueur de 10 cm correspond 4 prés de 500 gr.)
et plus la scie est encombrante chaque fois que le
biicheron doil ehanger de trait. Du point de vue de
la seule fatigue, il serait préférable de ne disposer
que d'une lame de longueur minimum, D’un autre
cdté, le blicheron se sent mieux assuré avec une
Iongue lame qui lui permet de faire un trait plus
profond dans un gros arbre.

Seie Homelile.

Si I’en veut bienexaminer, comment se répartis-
sent les diameétres des 135 okoumés abattus, on
s’apercoit que 79 % des arbres ont 100 cm an plus
de diameétre et 93 9% ont moins de 120 em. Pour
plus de 9 arbres sur 10 une lame de. 66 cm serait
suffisante. Dans ces conditions, ne suffirait-il pas
d’équiper normalement la scie d’une lame de 66 cm
(26 pouces) de longueur de coupe, quitte & réserver
quelques arbres, (moins de 1 par jour) pour la scie
équipée d'une lame de 76 em (30 pouces) de lon-
gueur utile.

L’expérience sur- ce point eneore dictera les
meilleures solutions. Mais on ne saurail se dissimu-
ler que, dans ce domaine comme en bien d’aulres,
il ne sert a rien de rechercher les dimensions les
plus importantes sous le prélexte que « trop fort
n’a jamais manqué » Il ne s'agit pas ici de résis-
tance et de robustesse, mais uniquement des qua-
likés de bonne maniabilité qui sont primordiales.

Seie SHhl.

Outre la légéreté, la puissance sous Lous ‘angles,
la robuslesse, ¢’est 4 une bonne maniabilité d’une
scie qu'un Dbiicheron apportera toujours la plus
grande attention. Il recherche un échappement
bien placé qui assure I'évacuation des gaz au loin
et empéche le retour des gaz chauds vers la figure.
11 recherche également une poignée facile a saisir,
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mais peu encombrante, permetlant d’uliliser toute
la longueur de la chaine dans les gros arbres, que la
scie travaille & sa droite ou a sa gauche. Ce sont sou-
vent certains délails de construction, d’apparence
secondaires, qui différencienl des outils comparables
¢t justifient une préférence chez les usagers, préfé-
rence basée sur un meilleur rendement.

ABATTEURS AFRICAINS
ET SCIE A CHAINE

De prime abord, d’aucuns pourront douter qu’un
abatteur arrive jamais 4 employer une scie a chaine.
Cependant, & nolre connaissance, il existe déja au
Gabon deux scies 4 chaine de ce type gqui sont en
service aux mains d'Africains depuis plus d'un an.
I.e probléme se limite a savoir sil’'on peut espérer
recruler sur un chantier les quelques hommes qui
devraient éire formés. En admettant que les
cadences d’abattage solenl du méme ordre que
celle que nous avons indiquée, seit de 30 m®
(volume {fit) a DVheure, elles correspondent a
quelques 100 m3 par jour pour 3 a4 heures de travail
continu. Un abatteur avecunescie pourrait assurer
une production de 45 tonnes par jour, c¢e qui est
considérable. I’avenir dira si chaque chantier
n’aura done plus besoin gue d’un ou deux abat-
teurs.

En zone forestiére, toul homme est plus ou
moing blicheron, aussi la sélection devrait-elle se
faire d’aprés la formation mécanique. Nous avons
obtenu qu'un bon mécanicien africain abatte & la
scie plusieurs okoumés presquesans aucune prépa-
ration aprés trois jours d’observation. Rien n’auto-
rise & dire qu’il conslilue un cas exceptionnel. De
tels hommes pourraient étre choisis parmiles tron-
conneurs a la scie 4 chaine déja habitués a ce genre
d’appareils. En raison du petit nombre d’hommes
nécessaires, nous restons persuadés que, parmi de
jeunes apprentis mécaniciens familiarisés avec la
scic 4 chaine employée au trongonnage, I'on trou-
vera des biicherons arrivant ase servir couramment
de la scie & I'abattage. Leur formation devra cepen-
dant élre suivie de prés par un suropéen. Au cours
de nos essais, tous les européens du chantier ont pris
les scies en main el opéré sans difficultés. On ne
saurait oublier d’ailleurs que ces scies sont congues
pour étre mises dans les mains de tous les biiche-
rons sans distinction, .

On peut concevoir une formation en irois étapes.
Le premier slade aurait pour objet une initiation
mécanique, ¢’est-i-dire la familiarisation avec Ia
machine : U'emploi de la scie se limiterait 4 I'abat-
tage des petits arbres ou des arbres moyens par
exemple jusqu’a 60 cm de diamétre, lors de la cons-
truction ¢t du dégagement des routes ou de travaux
accessoires. Le second stade aurait pour objet la
prise en main de la machine pour un abattage pré-




¢is el propre dans les arbres i empattement, sans
contreforts comme Uozigo, Uiluisba, le bilinga.
L abatteur apprendrail’ alors 4 employer au mieux
toute la lonpuenr de la sele et & controler lalorgeny
du tralt quiil effectue. C'est dans un trelsiéme
stade qu’ll powrralt abatire des okonmés en com-
men¢ant par les arbres i eonireforts peu dévelop-
pés d'un diamétre de 70 2 90 em par exemple. L'a-
battage des gros okoumés demandant nne attentlon
et une dextérité partienliere, ne seralt envisagé
qu'avee des abatteurs déja blen formeés.

CONCLUSION

Au début de ee compis rendu, nous indiquions
que le buf des essals étalt de chercher une réponse
aux trois questions sufvantes :

— Peut-on abatire des okoumés o la sele it chaine
i un hemme ?

— Quelle méthode devralt-on suivre pour obtenir
un bon abattage ?

— L'emploi de la scle & chaine présente-t-il des
avantages sur 'abatfage &1 In hache ?

Nous avons répondn aux deux premidres ques-
lons en détaillant le proeessus i suivee pour chtenir
de bons abattapes sans dépats surles fots. Mous
avons ¢galement étudié les éldments qui permettent
i chagune exploftant de déclder ime modification des
méthodes qu'il emplole.

11 reste d’aillenrs de nombreux points a exami-
ner : notamment Plofluence d'un type de chalne sur
le rendement d’abaltage, la recherche d'une denture
el d'un afitage adapté A chagque essence. Clest &
I'expérience de préviser maintenant quel rile la
sele # chalne peut jouer dans Uabattape.

SCIES A CHAINE
Consignes générales de Sécurité
La seie 2 chalne peut étre tris dangereuse sil'on

n'observe pas une discipllne stricte dans son utili-
sation, beaucoup moins d’aflleurs pour le servant

D haut en bas,

Abalbage & la seie (an ras dit sol).
Abattage dans Ies condreforts & la huche.

Abuttage & ht hashe \eilessus des contreforts).

Photos Lo Ras.




que pour ses voisins. Aussi est-il indispensable de
garder constamment & Desprit les quelques prin-
cipes généraux sulvants :

19) Ne jamais se servir que de machines en bon
état de marche mécanique : le moteur restera
capable de donner ainsi toute sa puissance au cours
du travail.

2°) Au cours d'un réglage ou du travail, ne
jamais toucher la chaine avec la main (uand le
moteur est en marche,

3°) Avant chaque abattage, vérifierla tension de
la chaine. Si ndcessaire procéder au réglage du
guide-lame.

40y Au cours de travail, vérifier le niveau d’es-
sence et d’huile de graissage de la chaine toutes les
demi-heures et avani tout abattage d’'un arbre de
plus d’un metre de diamétre. Cette précaution
épargne 'ennui de faire le plein au cours de 1’abat-
tage d’un arbre.

59} Mettre la scie ent marche sans aucun aide,

6°) Avant la mise en marche, bien s’assurer que
la lame porte chaine est éloignée de toute personne

el que la chalne ne risque pas derencontrer aucune
brindille ou aucun autre obstacle.

79 Maintenir la chaine afftitée : une chaine mal

affitée ou ¢moussée tend a f
la scie dans les entailles.

89) Avant de procéder a

aire reculer ou & coincer

un trait de scie ¢t en

général 4 chaque instant, bien assurer son équilibre

¢t sa stabilité.

90y Avant d’accélérer, veiller 4 ce que le pare-

choes ou bouclier & cramp
I'arbre ou de la grume, faut
précipiter le moteur versle 1

10°) Bien tenir la scie des
travail.

119) Entre deux sciages,
de transporler la scie pour

pns soit au contact de
¢ de quoila chalne peut
bois.

deux mains en cours de

arréter le moteur avant
éviter qu'une brindille

ou une branche ouvre les gaz et mette la chaine en

marche.

129) Ne porteraucun véte
étre atteint et entrainé par

ment flottant quipuisse
la chaine.

132y Un casque de profection peut étre trés

utile... au moins une fois.

Fia, 16, — Un obstacle a Pextrémilé peut provoquer
une rédaction brusque vers 'urriére,
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