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Le Hall. A droife, la chuine de fubrication, a gauche, le stockage des feuilles de plucage.

NE INTERESSANTE USINE
DE DEROULAGE
ET DE CONTREPLAQUE :
’ « PLEXAFRIC »”

par F. Niox,

Lyirecteur de « Plexafrie »

(1) N. D, L. R. — Au moment de mettre sous presse, nous apprenons que 'usine « PLENAFRIC » vient d’&tre achetée
par la PLYWOODS Limited d’Afrique du Sud et portera désormais le nom de PLEXAFRIC SARL.
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SUMMARY
AN INTERESTING PLYWOOD FACTORY : PLEXAFRIC
DPlexafric is a plywood faclory built in 1947 in the vicinity of Poinfe-Noire (French Fqualorial Africa)., A general
descripfion is given here of the factory lay ouf and equipment.

The species used are Limba, Tchitola and the African Mahoganyg. They are all giving satisfactory resulls and the
plywood boards are more and more exported chiefly to South Afrieca,

RESUMEN
UNA INTERESANTE PLANTA DE CONTRACHAPEADOS : PLEXAFRIC
Plexafric es una fubrica de contrachapeados construida en 1948, cerca de Pointe-Noire (Africa Eeualoria! Francesa),
Se describe en el siguiente el plano tambien como el equipo de esta plania.

Las espécles empleadas para esa fabricacion son : Limba, Tehitela y Caoba africana. Son muy salisfactorios lus
resuliados obienidos con estas maderas y las exporlaciones de lableros de contrachapendas, para Africa del Sud van aumentan-

dose cada vez mas.
i\/ SITUATION

Cette importante usine est
inslallée a4 Pointe-Noire, dans
Ie quartier dit « industrie] »
au kilomeétre 4 de la voic ferrée
Pointe-Noire-Brazzaville.

Les batiments : Hall des
machines, magasing, baliments
de I'administration, deux loge-
ments d’agent, sont judicicuse-
ment répartis sur un vaste ter-
rain de 23.800 m2 relié par voie
ferrée particuliére au « Congo-
Océan ».

I.cs bois alimenlant 1’'usine
sont done facilement acheminés
soit par ler, soit par route, de
méme que les produits finis
sont aisément évacués.

ORIGINE DE L'USINE
« PLEXAFRIC »

Celle usine n’a pas ¢té eréée
par une société distincte, mais
elle appartient a la Sociélé
«Afrigue et Congo » installée
depuis longtemps en A.E. F,
et qui exploite un domaine
commercial etindustriel impor-
lant : représentiation des auto-
mobiles Renault de 1935 a
18452, des carburants « Petro-
Congo » jusqu’en 1952, exploi-
lationd’une scierie ABrazzavi'le
et de deux domaines forestiers,
I'uim au Mayombe (Km 72)
l'autre en Sangha.

Lemonlage del'usine Plexa-
fric a été déeidé en 1947, Deunx
emplacements étaient possi-
bles : Brazzaville et Pointe-
Noire. Cetle dernitre ville a
finalemenl ¢éLé retenue. car les
conditions d’exploitation du
domaine du Mayombe étaient

IPLEXAFRIC]

POINTE-NOIRE
Lobelfo o 5 v s n s
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trique provenant de la ville. Deux transformateurs
de 100 KVA chacun abaissent la tension de
5.000 volts & 220-380 volls, courant d’ulilisation.

Le Hall des machines : Les diverses machines
servant i la fabrication des placages el des conlre-
plaqués sont installées dans un vaste hall de
100 m de long sur 39 m de large.

A Pentrée de ce hall, les grumes provenant du
parc et des éluves sont amenées par voic de 60
sous les palans des dérouleuses :

Deux dérouleuses peuvent les recevoir :

L'une esl une puissante dérouleuse Valette el
Garreau, pouvanl recevoir des grumes de 3 m 10
de long et de 1 m 40 de diamétre maximum. Un
moteur de 55 CV. enlraine cetle machine. Cette
dérouleuse est cependant retativemeni{ peu utili-
sée, Elle n’a en effet que 2 vitesses de rotation,
commandées par deux embrayages magnétiques
et cette gamme de vitesses est insuffisante pour

La dérouleuse Roller. Mise en place d'un rondin.

Pholos « Les Arcadess. Pointe-Nofre.

la variété des bois el des dia-
metres a4 passer. Le moteur de
55 CV. parait également un peu
faible,

L’autre dérouleuse est une
Roller de construction alleman-
de. C’est une machine un peu
moins puissante (capacité maxi-
mum 2 m 60 de long ¢t 1 m 20
de diamélre) mais trés bien
construite et trés pratique. Tous

A4

les | axes sont montés sur roulement et butées a
billes. La gamme des variations de vitesses est
conjsidérable. Par embrayage mécanique on obtient
deyx vwvitesses et dans chacune de ces vitesses
mépaniques une variation de 6 vitesses peut étre
obflcnue par la manceuvre d'un rhéostat (moteur en
codrant continu), donnant au total une gamme de
12 [vitesses bien suffisante pour tous les cas.

ILes rondins étant en général trés sains, sans
ceelir noir, ni ceur mou, on cherche 4 lirer le maxi-
mum de fenilles afin de réduire les pertes. Au
détput du déroulage, lorsque les grumes ont un
fort diamelre on les entraine par des griffes de
30 |em de diamétre. Mais en cours de déroulage,
lorfque le diamétre est plus réduit, on change les
griffcs pour en metire de plus petiles de 22 cm
de |diameétre seulement. Ainsi les noyaux de dérou-
lage sont réduits a4 24 ¢m de diametre seulement.
La capacité de production de chacunc de ces
dégoulenses est de 1 m® a 1 m?, 500 par heure de
travail suivantles épaisseurs delafeuille,

Lfles Lravaillent ¢n général & un poste
de 8 h. par jour.

Au sortir des dérouleuses, les feuilles
sont enroulées sur bobines, entrainées 2
la main. Un sysiéme de transporteur
permet de stocker les bohines pleines
devant les massicols et raméne les
bobines vides devanl les dérouleuses.
Ces hobines peuvent ainsistocker devant
le massicot 4 4 5 m?* de placage.

Massicot : A la sortie de chaque
déroulense, deux massicots Valette et
Garreau, sont installés, soit 4 massi-
cols pour l'usine. Les couteaux sont
commandés au pied par l'ouvrier chargé
du travail, les feuilles avancant sur
une table. Le massicotage est ainsi fait
avec beaucoup de soin mais est assez
lent.

Enfail, enmarche continue, les massi-
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Photo « Les Arcades » Poinle-Noire.

Encolleuse. Préparation de panneaux
de contreplaqué.

cots n'étalent pas la produclion des
dérouleuses. Aussilestockage des {euilles
sur bobines, hien réalisé i I'usine Plexa-
fric, est-il une nécessité.

Séchoir : Le séchoir qui vient aprés
le massicot esl un Schilde de construc-
tion allemande & trois étages, Sa lon-
glieur est de 13,60 m. T.a tempdérature de
séchage est de 1400 environ, Le temps
de séchage des feuilles varie évidem-
ment avec leur épaisseur. Les feuilles de
13/10 mmsont séchées en 8 A 10 minules,

Ce sécheir a une production de 1 m?

environ par heure.

Encolleuse et colle : L’cncolleuse esi
une Valette et Garreau arouleau entrainé
par un moteur électrigue.

La misc au poini des colles dans le climat chaud
de Pointe-Noire a été difficile. Aprés bien des
tatonnements, le choix s’est porté sur des colles
Urée formol et phénolliques, d'origine anglaise,
La Plexafric ulilise d’ailleurs les mémes colles
gue la Compagnie Francaise du Gabon de Port-
Gentil.

La consommation de colle est de trois baquets
par jour pour la fabrication dec 4 m® de contre-
plaqué.

Ces colles sont fabriquées dans un petit local
attenant au hall des machines. Deux malaxeurs
mécaniques sont utilisés pour ces préparations.

Presses : Enfin, une fois encollés les plis du
contreplaqué sont assemblés puis pressés & chaud.
Tci la presse, de marque allemande, esl une Becker
et Van Hullen. Les plateaux ont 250 x 140 cm
et permettent de passer des panncaux maximum de
2,35 x 1,30. Les pressions appliquées sont 12 a
14 kg/em? el les températures de 120 & 130°, Les

panneaux de3a 5mm d’épais-
seur doivenl élre pressés pen-
dant 10 minutes environ pour
que la colle fasse prise. La
capacité de cetfe presse est de
4 4 5 m® par journée de 8
heures.

En annexes, dans le hall
principal, nous treuvons :

— sur un cdté, différentes
petites scies destinées 4 la
préparation des cadres, des
colis contenant les placages

La presse Hecker ef Van Hullen. Introduction des punneaur,

et contreplaqués devant étre exportés, la section
emballage des placages exportation ;

——sur l'autre c6Lé, Pemplacementdu stockage des
placages destinés exlusivement & la fabrication
des contreplagués par Yusine.

Magasin : A la sortie de la presse, les panneaux
de contreplagué sonl laissés de cdté pendant vingt-
quatre heures pour refroidissement tandis que les
plagues d’aluminiom sont refroidies sur des por-
tiques entre ventilaleurs, ensuite les panneaux sont
sciés aux dimensions commerciales et enfin raclés
avant d’entrer au magasin, Le racloir Valette et
Garreau est installé en dehors du hall des machines
dans un appentis attenani au magasin.

(e magasin, vaste bitiment de 47 m de long sur
30 m de Targe, sert & slocker le contreplaqué pour
les marchés locaux (stocké en feuilles) el pour
Vexportation {emballé en colls) ainsi gue les pla-
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cages, égalemeni emballés pour 'exportation. La
capacité de stockage de ce magasin est de 300 m?®
de produits emballés pour l'exportation (placage
et contreplaqué) 500 m? de contreplaqué pour
le marché A'A. E. F. et 100 m® de sciages destinés
a4 lexportation.

BAtiments annexes : Les installatiens com-
prennent un certain nombre d’ateliers annexés,
4 savoir : un atelier de mécanique ayant 'outillage
suffisant pour effectuer toutes les réparations
courantes et lentretien de l'usine. Cet atelier
renferme en plus 'affiiteuse des lames des dérou-
leuses.

Une petite scierie, installée dansun hall séparé et
comprenant: un grand ruban Danckaert 4 volant de
150 em, a chariot automatique (moteur de 60 CV).
Il passe des grumes de 1,30 maximum. Une scie déli-
gneuse & ruban Marcquol, & volant de 1m 10 de dia-
metre (moteur 60 CV.). Unec petite déligneuse cir-
culaire et une lronconneuse. Un atelier d’affiitage
compléte celte scierie qui débite environ 400 a
500 m?® grumes par mois (Limba, Tehitola, Acajou,
Irokoj.

Un ensemble de cellules de séchage des débits
de 35 m sur 7 m permel de sécher les débits pro-
venant de la scierie et destinés & Uexportation,

REMARQUES GENERALES (1)

Cette intéressante usine de fabrication de pla-
cages et de contreplaqué, trés simple dans sa
réalisation et bien adaptée aux condilions de tra-
vail locales mérite quelques remarques :

¢) La capacité de production des deux dérou-
leuses (16 m® de feuilles par journée de 8 h) est a
pen prés le double de la capacit¢ des séchoirs
8 m® en 8 h), et prés du quadruple de la capacité
de la presse (4 & 5 m® en 8 h). — Il semble donc
qu’il ¥ ait 14 un eertain déséquilibre dans 1'équi-
pement. Cependant il faot rappeler qu'une grande
partie des feuilles de déroulage sont vendues sous
forme de placages, aprés seulement massicotage et
séchage. Une partic seulement des feuilles est
transformée en contreplaqué. D’ailleurs la place
a été réservée pour linslallation de nouveaux
séchoirs et presses lorsque 1'usine se dévcloppera.

5 L’usine ne comprend pas de jointcuse, c’est
14 une lacune, peut-&tre plus apparente ¢que réelle,
car les techniciens de la Plexafric suppléent a la
jointeuse en agrafant suar les bords les plis inlé-
rieurs formés de plusieurs morcecaux, mais en fer-
mant toujours les faces el les contre-faces de feuilles
sans joint, méme pour les panneaux les plus grands
(2,35 x 130). Aupssi les panneaux de Plexafric
sont-ils particulierement estimés.

¢) Le rendement de 'usine aprés massicotage et
séchage, rapport de volume grumes eniré au volume
de placage, est d’environ 45 4 509%,. 1l faut noter
qu’au séchage les feuilles diminuent fortement de
largeur. Une feuille de 1 m 50 &4 Pentrée du
séchoir n'aura plus que 1 m 43 & la sortie, en
moyenne,

Par ailleurs, la direction de T'usine cherche &
utiliser les déchets au maximum. Tous les déchets
de quelgue dimension {(billot de déroulage, hois
de mauvaise qualité) sont sciés et utilisés & 'em-
ballage des feuilles et des panneaux. Les déchets
trop petits (chutes de massicotage) sont brilés
dans la chaudiére.

Main-d'euvre

L’usine fonctionne actuellement A un régime
presque artisanal, avec un personnel européen
trés réduit, et 120 ouvriers africains recrutés
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sur place. Ce personnel, relativement peu nom-
breux, assure le travail du parc 4 grumes, de 1'usine
de placage el de contreplaqué, de D'atelier d’em-
ballage, de la scieric, des séchoirs, des ateliers de
mécanique et d’affiilage et les manutentions
diverses.

Bois utilisés

La wmajorité des grumes enlrant & Plexafric
provient du domaine foresticr du Mayombe. Ce
sont surtout des Limba, des Tchitela et des Aca-
jous.

L.e Limba le plus apprécié est le Limba blanc,
légérement créme, d’une couleur bien homogeéne.
Le limba gris donne des feuilles veinées de noir
assez recherchées, Le limba noir ou bariolé, sou-
vent trés tendre, est peu apprécié, Les grumes de
Limba sont en général bien formdées et assez saines.
Cependant un assez fort pourcentage présente
un coeur mou important.

Les Acajous donnent de belles feuilles, souvent
assez figurées et sont trés appréciés. Les Sapelli,
a4 écorce blanche, sont les plus recherchés, mais
paraissent se raréfier dans les foréts du Mayombe.
Eracajou du Niari est un Tiama ; les grumes sont
en général de belle forme, mais le bois est sou-
vent pelucheux, difficile 2 dérouler. Les acajous
ont en général peu de défauts, et rarement des
COBUTS IMOuSs.

Les Tchitola sont des bois trés intéressants.
Plexafric parait se spécialiser dans cetlte essence
nouvelle, qui fournit de trés helles grumes, bien
formées el sans défaul, donnant un haut rende-
ment en feuilles qui présentent peu de défauts, pas
de cceur mou et qui est relativement bon marché.

L’aubier de Tchitola, de teinte claire, donne de
belles feuilles sans défauts, trés apprécides. La
résine, assez abondante dans le hois frais, parait
s’éliminer au séchage et ne géne pas le collage. Le
bois de cceur, de couleur rose plus foneé est égale-
ment trées intéressant. Il esl moins résineux que
I’'aubier. Les plus beaux Tchitola viennent des
exploitations de ja Coboma.

(1) D’aprés M. SaLpeENAvE, chel de la Division de
Technologie au Centre Technigque Forestier Tropieal.




LES MARCHES DU CONTREPLAQUE ET DES PLACAGES

Une grosse partie de la production de Plexalric
est vendue en Afrique du Sud. Ce marché est
particuliérement intéressant puisqu’il réclame sur-
tout des inkérieurs, production toujours surabon-
dante dans une usine de déroulage, ce qui permel
4 Plexafric de conserver ses plus belles faces pour
la fabrication du contreplaque.

Il y a quclques annéces, Plexafric exportait d'im-
portantes quantités de placages surlemarchéanglais,
mais devant les difficultés rencontrées avee cette
clientéle spécialement en raison du nombre exces-
sivement élevé de dimensions différentes deman-
dées par les acheteurs, lusine s’orienfa wvers o
débouché d’Afrique du Sud.

En ee qui concerne le contreplaqué, une partie
de la production est exporléc vers le Kenya et
Madagascar, et Plexafric a d¢jaeu occasion dlex-
porter de trés petites quantités sur le Maroe; les An-
tilles, I'lle Maurice, Dakar ¢t Douala. Mais le prin-
cipal débouché pour les contreplaqués de Plexafric
demeure le marché local d’A. E. F., Brazzaville,
Bangui et Forl-Lamy,

estimé an Kenya et en Afrique du Sud pour le
placage et le contreplaqué,

Les dimensions commerciales des panncaux
fabriqués par Plexafric sont les suivantes :

— Epaisseur :
4 m/m 5 m/m 6 m/m 4 m/m 11 m/m
— Dimensions
235 x 130 220 x 100 200 x 135
235 x 100 200 x 130
200 x 120
200 x 100

— Qualildés : 1/3 (A/BDB) et 2/3 (B BB).
En placages, les feuilles sont massicotées aux
spécificalions suivantes

— Epaisseurs en mmn. :
1,2 —1,5 —20 ~-25 —— 30— 4,0

— Longueurs e m. :
2,54 — 2,49 — 2,24 — 1,86

— Largeurs cn m. :

Il est & noter que le tchitola est particuliérement 0,45 0,635 — 1,27,
CONCLUSIONS
Cette intéressante usine de placages et de contre- 1953 1954 19t5
s . . ipe . {10 premiers mois)

plaqué, simple dans sa conceplion, exploitée éco- Exportations - . _ -
nomiquement, parait en plein développement. Contreplaqué en m® .. 143 917 204

Si le démarrage de la fabrication des placages Placages en m?...... 667 743 1004
fut assez facile, il n’en fut pas de méme pour le Venles en AL E. F. {(ch Franes (L F, A) ;
contreplaqué ol la mtise an point de la fabrication

a ¢té assez longue.

Actuellement, ces deux fabrications sont bien
au point, et les débouchés commerciaux paraissent
bien assis, Depuis ces derniéres années la produc-
tion de Plexafric ne cesse de s'accroitre comme le
montre le tableau ci-aprés :

1933 1454 1955

Contreplaqué ;
26.422,000 31.908.000 31.933.000
On peut donc espérer que Plexafric poursuivra
un marché ascendant et ne cessera d’augmenter
sa production de qualité tanl en feuilles de pla-
cages qu’en panneaux de contreplaqué.

Le séchoir Schilde & lrois éluges.

Plhoto «Les Arcardes ». Pointe-Noire.




