UNE PETITE ENTREPRISE
DE DEBIT DE BOIS
A SULPHUR (Louisiane)

par P. SALLENAVE,

Chef de da Division de Technologie des Bols
ar G, T.F. T,

SUMMARY
A SMALL SCALE WOODMILLING INDUSTRY IM SULPHUR, Louisiana, E. U,

In fhe following, the Anfhor gives a descripiion of @ small sowmil in the south of the Unifed States, Although, the
eapitel invesied is rather lew (§ 33 000) and the siaff nunbers buf pine men, the 200 horsepower engines evailable together
with an efficieni handling ond eonveying eguipment enable this small mill ta deal With a I50 fo 26¢ logs glving un & Roursfdoay
production gf 36 m® of sawn material, Such notable achievement is due fo ¢ speedy handling during and belween milling
opergiions. Futherinore, the mill is compleied by « sel of dryging kiflns and workshops where the satn timber s converled
inte surfuced, drged and graded wood ready for “sale,

RESUMEN
UNA PEQUENA INDUSTRIA ASERRADORA EN 8ULPHUR, Louisiana, E. U,

Describe, el Aulor, en sl siguieniz una pequena emprese aserradora nbicoda en el sul de los Estudes Unides. Aungue
el eapilal investido ne sobra 36 048 doilures y el personal no cuenty mas de nueve hombres, eslo empresa de lamane peguenc
{iene, graelas a pedercsos motores (200 H, P) p una orgenizacion eficienle de la manulencion, ana produceion dia{8 horas
de 8@ m® de maderas aserradizas, proveniente de 150 & 260 relfizos, Tal nolable resulfado es debide g un pasaje rapide de
la madera durante y entre log aperaciones. Esfa se complela con un equipo secaders y ialleres de reconversion fransformunde
la modere aserradizo en murders acepillude sobre log cncirss lodes, secadw Y ciussificadn, lsia para ser vendida a los
uiilizudores,

La, petite entreprise que nous nouns proposons de
décrire a été visitée en novembre 10355, par la Mis-
sion de Productivité « Scierie Tropicale v Elle est
d’installation toute récente. En fait si la scieric
elle-méme é&tait terminée 4 notre visite, le sécheir
étalt encore en construction et les ateliers de fagon-
nage des hois étmient en production depuis deux
mois 4 peine.

On est donc assuré que cetie petite entreprize
est moderne,

Son propriétaire, Mr Jackson, frangals d’orfe
gine parle avec aisance notre langue. II neus a
recu avec la plus grande amabilité, Qu’il trouve ici
toute notre reconnaissance.

Cet ensemble regoit des rondins de pins, et les
Lransforme en débits commerciaux, c’est-a-dire en
planches de dimensions normalisées séchéas et
rabolées guatre faces.

I1 comprend done !

— Une scierie compléte, avec parc a grumes,
batiments de scierie, chalne de classement de débit,

— Un séchoir,
— Un atelier de conditionnement des bois.

— Un magasin de stockage des débits finis, préts
ala vente.

Revue Bois ef Foréls des Tropiques, n° 47, Mai-Juin 1956 31



l-'hoto Sal‘enaw

Photo Sallenave.

Le pure & grimes.

I, —

Celte petite scierie frappe par la simplicité de son
ihstallation & g fois logique, efficace el économique,
Econvmique en effel puisque ’ensemble de toute
la secierie, comprenant le parc § grumes, les bati-
ments de la scieric, les motenrs, les machines, les
évacuations des déchets, et la chaine de triage ont
colité en état complet de marche 35.000 dollars
senlement, soit au cours acfuel 12.500.000
francs.

Cette scierie a cependant une preduction par
journée de 8 h de 15.000 hoard feet de bois débité
{soit 36 m?), ce qui est assez reinarquablie. Les bois
recus soni des ping A feuilles courtes (Pinus echi-
nata Miller) d’assez faibles dimensions (diamétre
25 4 90 em, moyenne 30 cm, Longueur 5 métres)
et de qualité assez médiocre (neeuds nombreux et
souvent grog). 11 faut donc que la scierie débite en
mayenne 250 4 260 grumes en 8h. soit 304 33 grumes
& I'heure, moins de 2 minutes pour déhiter une
grume.

Ceite cadence, qui pourra paraitre assez rapide
pour le scieur frangais, est tout a fait narmale en
Ameérique, et cela sans mécanisalion excessive.

Evacuativn des déchels vers lp o burner ».
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LA SCIERIE

Mais tout est rationnellement organisé pour aceélé-
rer la manutention,

A) Le parc & grumes :

Tous les bois arrivent par camions et sont déchar-
gés directement sur des chantiers (deek) en rondins,
disposés perpendiculairement & axe du parc maté-
rialisé par une forte chatne qui se déplace dans une
gouleite en bois (fig. 1),

Les chentiers sont 1égérement inclinés vers la
chatlne (5 4 10 mm par métre environ) afin que les
grumes puissent rouler sans grand effort dans la
goulotte,

Un homme suffit aux manutentions sur le parc,
Il cantrdle le déchargement des camions et fait
rouler les grumes dans la goulatte,

Ce parc A grumes est de dimensions asscz réduites.
Sa longueur est de 50 métres environ, s largeur de
40 métres environ et il ne peut eontenir que la
consommation de 3 jours de la scierie. Mais I'appro-
visionnement en grumes étant trés régulier, un
pare plus imporiant n’est pas nécessaire.

Chatne d'évocuation des débils, brin de refour.
Photo Sallenave.




) Pholo &allenave.
Lavage des grimes sur la chaine d'entrée,

B) La scierie proprement.dite

Le batiment de la scieric o3t entitrement métal-
lique. Elevé au-dessus du sol de 2 m environ, il est
porté par des pilotis en fer en T fortement contre.
ventiés.

I1 a environ 10 m de large sur 23 m de long.

L'entrée des grumes sc fait par une chaine pro-
longeant celle du pare. Un fort lavage par de 'eau
sous pression débarrasse les dcorces des petits
graviers qu’elles peurraient contenir,

Dans la scicrie les grumes roulent de la chalne
sur des chantiers, d’oir elles descendent sur le
chariat de la scle. UIn seul homme (chargeur) muni
d'un tourne-grumes roule les grumes de la chatne
sur le deck, alimente l¢ chariot et retourne la grume
aprés chaque trait de la seie, Il est aidé dans ces
deux derniéres manceuvres par le scieur.

Le scleur a une fonction complexe : ¢'esl Jui qui
commande ’avance et le retour du chariot, c'esi
lui qui régie la division, c’est lui qui contréle le
griffage des grumes et qui indique au chargeur les
manceuvres de retournement des grumes en débits.

La scie de téle est une grande scie circulaire 2
dents rapportées de 1 m, 70 de diamétre, enlrainée
par un moteur élocirique de 100 CV. Elle tourne a
500 {/minutc environ.

La vitesse de sclage esl comme dans tontes les
scieries américaines, trés élevée. La scie happe le

Sortie des débifs sur lu chaine de lriage.
Fhoto Sallenave.

Fhete Sallenave.

Lo sele endrée.

bois & plus de 50 métres/minutes. Le relour de
chariot se fait a 120 mitres/minute. Les temps
morts sont réduits au minimum. Et cependant,
presque & chaque trait, la grume est fournée dun
quart de tour. L¢ dégriffage de la grume, son
retonrnement, le regriffage, 1a mise en épaisseur sont
des opérations qui s'exéeutent en queldques secondes,
grice & un accord parfait du scieur et do decker.
Un appareillage Lrés simple (le Ship block log
turner) assure le relournement de la grume sans
affort. La encore ce retourncment de grume éton-
nera le scieur francals. Il cst cependant de régle
absolument générale en Amérique ol le déblt en
plot est totalemeni inconnu.

Cette pratique nous parait particaliérement inté-
ressanle. Elle permet de lirer le meilleur parti de
billes souvent petites et souvent assez défeetuenses,
le scieur avant toute latitude pour débiter ses billes
en fonction des ncends ou des fenfes.

Au sortir de cette scie de téte, les dosses et les
débits tombent sur une table i rouleaux commandés.
Les déchets {dosses inutilisables) sont entrainés
vers la chaine dn « brileur ». Les débits ulilisables
sont transférés par un homme sur [a table d’entrée
d'une deligneuse 2 3 lames circulaires qui tire les
bois de largeur. Les débits délignés passent sur nie
chaine transversale qui les entraine vers une tron-
connense (trimmer) 4 deux lames qui trongonnera
les bois &4 une longueur définie. Ies bois sont gul-
dés par 1 homme. Ils tombent de 14 par un grand

(lhaine de {riege, délail,

Fhoto Sallepave.




plan incliné sur la chatne de triage située a 1'ex-
Lérieur de la scierie.

Cette chaine, trés simplement 6&tablie (deux
cables espacés de 2 m, 50 environ courant a4 la
méme vitesse sur deux longerons de hois) entratne
les planches & une vitesse de 20 minutes environ.
Deux hommes examinent les débits, les marquent
at les sortent de part et d’aulre de la chaine.

Les bois sont classés, préts 4 8tre emportés an
séchoir,

Enfin il fant signaler que tous Ics ddchets sont
entrainés soit par la tahle A rouleaux déja signalée
(croutes, délignures elc) soit par des chaines
situées an niveau du plancher de la sclerie (sciures,
déchets d’écorce ete...) 4 la chalne importante qui
atlimente le brileur.

— Neuf huvmmes — deux cents chevaux-vapeur
— 12.500.000 francs.

Ce sont les éléments de celte pelite scierie qui
tournit 36 m? de bois débité par jour. Certes, le
bois de pin est facile & débiter, mais les grumes sont
petiles, ce qui n'est pas un facleur Tavorable i la
production. Elles sont souvent de qualilé trés
médiocre, avec heaucoup de neeuds, ce qui oblige,
pour avolr des débits de quelque qualité, de procé-
der au débit en tournant autour de la grume, en
faisant faire quartier & la bille aprés chaque trait de
seie. Le travail dans la scierie se fait sans hate et
sans effort, mais avec une parfaile régularité. Le
scieur n'hésite jamais pour attaquer une grume.
Il connait parfaitement les débits demandés par le
commerce et tire par conséquent sans langue
réflexion le meilleur parti de chaque grume.

II. — LE SECHAGE

Tous leés bols sont séchés artificiellement. Mais
les séchoirs élant en construction, les bois sortant
de la scierie sont transportés dans une usine voisine
(non visitée) ot ils sont séchés,

Les résineux (Pin) passent dans un séchoir dés Ia

sortie de la chaine de triage, ¢’est-fi-dire compldte-
ment vert, afin d'éviter lenr bleuizsement.

Il faut en moyenne 98 heures pour sécher les bais
de 2 pouces d’épaisseur et 84 heures pour sécher les
bais de 1 pouce.

[TI. — LES ATELIERS DE RECONDITIONNEMENT

Les bois séchés sonl ramenés & 1'usine de Sulphur.

Les débits sans trop de défants, classés I. A. S.
ou Second, sont passés 4 la 4 faces, et slockés, préts
a la vente.

Les deébits contenant trop de défauts sont repris.
Les défants (nceuds) sont éliminés soit par tron-
gonnage, s0it par délignage. Puis les petils débits
de bois sans défaut (certains n'ont pas plus de
30 cm de long et 5 em de large) passent dans deux
machines entigrement automatiques, de construc-
tion trés récente. L'une (1) assemble ces pelits bois
e bout, par enture et collage (3), et coupe ces
assemblages 4 7 pieds de long environ (214 cm).

"L’aulre (2) raine les champs de ces débits &troils,

A rainures et 4 languettes 4 queucs d’arondes, et
les assemble avec colle (3) par glissement de la
langonette dans sa rainure,

Ainsi, partant de bais trés défectuenx, il sort de
cet atelier des déhits larges (25 cm et plus) abso-

lument sans défaut, et oi les joints longiludinaux
on transversaux sont quasi invisibles,

Ces beaux débits vont garnir les magasins de
stockage de beois,

Cet atelier de reconditionnement trés moderne,
permetiant une récupération trés poussée des déhits
de trés petite dimension a une capacité de praduc-
tion supérieure & celle de la scierie.

En § heures il peut (raiter 25.000 board feet
{60 m?) endébit de 1 pouce (2 em, 4) d*épaisseur, ou
50.000 board feel (120 m*) en débit de 2 pouces
{6 cm} d’épaisseur. Il sera alimenté par des débits
provenant de scieries voisines,

Cet atelier modernc de reconditionnement de
bois, a codté 130.000 & (46.000.000 francs) soit
prés de quatre fois le prix de !a scierie. La main-
d’ceuvre qu'il nécessite est de 13 hommes,

La main-d’czuvre est complétée, pour I'ensemble
de Fenfreprise par 1 lift troek, un méeanicien, un
vontremaitre, soit, au total, pour tout 'ensemble
25 hommes.

IV, — CONCLUSION

Une telle entreprise serait difficilement transpo-
sable sans modification ou aménagement dans les
territoires de la France d’Quire-Mer, Trop de fac-
teurs différent.

{1) Cetie machine est construite par Industrial Machine

Meggo Dallas Texas,

(2} Cette machine est construite par Muskugor Machine
Ce New-Burg, )

(3) Colle utllisée: Drime Qwigts 2058 Adhésive, Swift
artd C° Harvey (Louisiane).
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Tandis que cetie entreprise ne débite que des
bois de pin d'assez falble diameétre, les bois des
foréts tropicales sont plus gros, souvent plus durs,
trés irréguliers en qualité ; la grande scle circulaire
d’entrée ne serait pas conseilice,

De méme, aux U. 8, A., le commerce du bols est
trés évolué. Seuls les débils séehds et rabotés sont
commercialisables. Aussiune sclerie ne peut-elle pas
se concevolr comme une unité indépendante, mais



est toujours umne anncxe d'une

beaucoup plus importante compren -
atelier de reconditionnement des lois. Dans Pespril
frangais le hois hrut de sciage

est direclement vendahle ot 13 scierie est trés généra-
lement une entreprise indépendante

Mais en tenant comptc [Iérences fouda-
mentales, plusicurs censeignements peavent élre
tirés de cetle scierie améric .

Le constructeur américain n’a pas lésiné sur la
puissance. Pour débiter des hols tendres (Pins) de
faible diamétre {moyenne 0 m 30) la scie de léle
est entrainée par un moleur d WGV, PPour le
resle de la scierie, soil une déligneuse, une Lron-
conneuse deuble, et les chaines de transfert, d'autres
moleurs iolalisanl 100 CV sonl utilisés. Tous les
moteurs sont électriques (220 Voils-60 péri )
et I’électr U
11 frs le KW-h), Quell
d'ane scle de té
conneuse dispose de 20

Les manutentions sonl de méme exirémement
dévelappées, mais bien adaplées A la scierie. Pas

Phatn Sallenave.

grumes ou

) mfminute.

*as plus pour les manutentions
pare, que pour leur rentrée a la s
soment sur chariot, les homme
du tra

renarque pphique a toules les
icines : les manutentions sonl ins .
» sarte (ue lgs hommes dirigent les hois, mais
pas 4 les toucher, et n'ont pas d’e
sique A Tournir,
EL 5L peut-Elre plus par
manuienlions (qui dit perlecti
deonomie) gue par la puigsance des moteurs et la
3 de seiage, que la scicrie américaine obtienl
ces hauts rendements.
Il semble que dans lg scierie frangaise presque
tout soit 4 faire pour améliorer les manulentions.




