LE SCIAGE DES BOIS TROPICAUX
EN INDONESIE
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SUMMARY

S8AWINGQ IN INDONESIA

Pitsawving vy still be ronsidered [n Indonesia as the most sultable method to mect the loewd requtbremends,

Hosteerer, mechunical suwlng 3 the anly rélinble. method 1o monitfacture the eanount of sawn timber required for exportu-
Hon, This explains the speedy increase of sawontills sinee the lasd workd v

The auther Leeps wpurt sawing in Javi where chicfly teak: is saon, and siaeing in Kellmardun apd Sumdra where othe:
speckes wrs deall pelil.
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RESUMEN

OOMO SE ASIERRAN LAS MADERAS TROPIOALES ENM INDONESIA

El qwerrar a muni hasta en la aclualidod slyue permencciends en Indonesla el mélodo mds wlapleto o la: pecesidudss
locales,

! ygerrar con sivris mecdnioas, por el confrarfo st el sinfeo que permita pruducit s tngenter eandlidades deiltaderas servi-
dizas yue se pecestlan para ta exporiacisn, o que hace somprender asi el rdphdo desarrolly de los aseerdiros dewde la dillima guerrea
nwndial,

El autor hace una distineidn enlre, por wn parle, Javid, donde sebre lodo se slerra if eotla maddera de tecd jj, por siru porle,
Kallmentan § Sumalrd, donde ke sterran g cortan lag diverses muderas.

Luts sierns alt-rnadivas horisontales dun ahore los meforss cesultudos para ba teea, prefirfradose »in embario lis slecras Ade
cintu para lus diversos menderas.

En étndiant le débit Jdes bois tropleanx en Indo- Les seierles & Java débltent presque sxclusivement
nésie, 11 faut nen seulement rendre compte de la du teek, Pessence la plus recherchée, landis qu's
grande importance du seiage 2 la main, mals il Kalimantan et 4 Sumatra, olt 1t n°'y a pas de teck,
faut faire upe séparation nette entre le débit méca- une dizaine d’essences de bols divers est convertle
nlque des bois &4 Java d'une part, 4 Kallmantan en scluges. '

{le Bornéo indonésien) et 4 Sumatra, d'antre parl.

Le sciage a la main

Jusqu'a la deuxiéme guerre mondiale le débil de scierles méeaniques de petlte capacité du Ser-
de tons les bois se faisalt principalément 4 la maln viee Forestier ¢t du secteur privé éfall modeste.
et lu quantits de sciapes prodults par une douzaine En résumant les observations falles & Java, 4
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Kalimantan et 4 Sumatra on peut dire que le
débit de toutes les essences de bois indonésiens
est partout trés bien fait, que les dimensions des
sciages sont en général trés régulitres et méme
souvent plus réguliéres que celles des bois débités
4 la circulaire. Ce qu’il faut souligner, c’est le fait
que ies Lois sciés 4 la main sont partoul meilleur
marché que ceux provenant des scieries mécaniques
et que dans certaines régions on peut voir, dans
les scieries mécaniques, une rangée de plusieurs
fosses a scieurs & la main, qui débitent cn planches
et chevrons les plateaux fournis par la scic méca-
nique.

En forét et dans les chantiers de construction,
on rencontre des équipes comprenant jusqu’a six
hommes — quatre dans la fosse et deux sur ’écha-
faudage au-dessus de la grume — qui actionnent
une seule lame de scie & main pour dégrossir les
gros bois et débiter des plateaux épais. Ceux-ci
sont ensuite relendus par d’autres équipes de
deux scieurs chacune, travaillant avec des scies
minces, 1égéres, en excellent état d’entretien. Tra-
vailiant exclusivement & la tdche et n’utilisant
aucun moyen mécanique pour la manutention
des grumes et des gros sciages, ces groupes de
scieurs obtiennent un rendement par homme et
journée qui souvent égale et parfois dépasse celui
de la scierie mécanique.

A Samarinda, Kalimantan, tout un ¢été d’une
rue appeléz la rue des Scieurs, est occupé par des
scieries 4 main, qui recoivent leurs grumes par une
riviere, coulant parallelement 4 la rue, derriére
les fosses & scieurs, Les grumes sont amenées par
radeaux, les bois flottables supportant les boislourds;
elles sont montées par enir’aide mutuelle sur les
échafandages au-dessus des fosses et ensuite chaque
groupe de scieurs travaille pour son propre compte.
Toules les scieries sont presque de méme impor-
tance. Elles ont en général deux fosses chacune

et un trés petit stock de sclages qui sont enlevés
par les clients presque au fur et & mesure de leur
production. Aucune scie circulaire de Samarinda
et de ses envirens ne peut produire d’aussi beaux
sciages et a un prix aussi avantageux, que les
scieurs 4 main. Les sciages produits par les scies
alternatives ou au ruban peuvent étre plus régu-
liers et plus beaux que ceux des scieurs a4 main,
mais ils sont aussi hien plus cofiteux.

Il ne faut pas penser cependant, qu’en produi-
sant mieux et qu’en vendant meilleur marché, les
seieurs 4 main abandonnent une partie plus ou
moins susbtancielle de la rétribution méritée par
leur travail. Au contraire, ils gagnent davantage
que les ouvriers dans les scieries mécaniques, En
examinant, en jaugeant toutes les conditions de
production du sciage 4 la main, nous nous trouvons
devant un des cas Lypiques des pays surpeuplés,
ou, dans certaines circonstances, I'homme produit
4 moins cher que la machine. Connaissant leur
métier & fond, ne faisant aucun effort inutile et
n‘ayant que des frais d’amortissement négligeables,
ces scieurs &4 main sont aussi des commercgants
bicn avertis et organisés qui défendent avec succés
leur situation dans la compétition avec les scieries
mécaniques. Pour les besoins locaux, ils pourront
continuer 4 la faire encore trés longtemps, car
personne ne peut dire & I’heure actuelle, dans
quelle mesure la production mécanique de sciages
indonésiens sera désirable et économique. Par
contre, en vue de l'exportation des bois débités,
le probléme de production change complétement.
Pour tirer largement parti de ses richesses fores-
tidres immenses, 1’Indonésie doit exporter autant
que possible, en grandes (uantités et en grandes
dimensions, des bois sciés que les scieurs 3 la main
ne sauraient fournir et que seules des scieries
mécaniques modernes peuvent produire.

Le sciage mécanique

L’organisation du sciage mécanique a grande
échelle n’a été entreprise & Java et 4 Kalimanian
qu’aprés la deuxiéme guerre mondiale par le Service
Forestier Indonésien. Celui-ci exploitait en 1954
sept scieries de capacité moyenne, construites aprés
1950-51 4 Java et deux vieilles scieries circulaires
a Kalimantan. Deux scieries & ruban i grand
rendement, du modéle américain étaient en cons-
truction a4 Kalimantan et devaient fonctionner en
1950,

A Java, il existait du cdté du secteur privé
une dizaine de scieries mécaniques, petites et
moyennes, qui étaient toutes arrétées en 1954.
La reprise du travail aprés la guerre y avait été
retardée par les événements politiques et par les
changements de propriétaire.
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A Kalimantan, fonclionnaient en 1954, six scie-
ries privées, de capacité moyenne, appartenant
toutes & des entreprises chinoises. 11 y avait aussi
la plus grande et la plus moderne scierie mécanique
existant en Indonésie, construite A Sampit en
1952/53, par une entreprise hollandaise, avec le
concours financier du Gouvernement Indonésien.
Eile a été complétement prise en charge par ce
dernier en 1955. Et il ¥ avait enfin, une grande
scierie de conception tout-z-fait moderne, cons-
truite en 1927 par une maison anglaise et équipée
avec des machines les plus récentes de I'époque,
mais elle n’a jamais beaucoup produit, d’abord
par suite du manque de capitaux et aussi a cause
de lincapacité des dirigeants.

A Sumaftra, trois petites scieries circulaires pri-
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Diéchargement des bols de teck dins une seleie du Javu Cenlrul. A poler 1a pelite longuenr des grumes, portées par & hommes,
A draite, un wagon chargd. Un peu plus & drolfe encere, Ia selerle.

vées produisatent des sclages pour les besoins
locaux des entreprises auxquelles elles apparte-
najent. Deux seleries de capaclté moyenne y ont
été construltes et mises en route vers 1952{53, par
des entrepreneurs chinols. Une trolsiéme selerle
privée, destinée A produlre surtount des bois de
vonstruetion, était en montage en 1954, Elle devait
débiter la plus grosse partie des grumes A sclage

provenant d'un vaste debolsement ponr les besoins
des immigrants paysans de Java.

Le Service Farestier n‘avall pas encore arrété
en. 1954 son programme e production de sciages
A Sumatra. Afin de gagner du temps pour la forma-
tion de ses propres techniclens, 11 se contentait
d'une participation financidre dans les trois scleries
nouvelles.

I. LA SITUATION DU SCIAGE MECANIQUE DES BOIS A JAVA

L’¢quiprment de chacune des scieries du Serviee
Forestler, qui débltent pour les huil o neut
dixitmes du bols de teek et pour un i deux dixlémes
des bols durs divers, se rompese de deux ou guatre
seles allernatives horizoniales et de plusieurs sclies
eirculaires pour la refente, le délignage et le tron-
ponnage. L'installation et le procédé de pruduction
sont plus ou moins uniformes : les grnmes, stockées
4 terre, sont amenées par des chariots poussés i
Ja maln sur une vole Decauville de 60 em, et déchar-
gées sur les plateformes 4 grumes sltuées de chaque
edté de la vole. De ces plateformes elles sont char-
gées o la main sur les ehariots des seles & grumes,
Les sciages sont transportés 3 la main ou sur des
transporteurs 4 rouleasux lbres jusquia la déli-
gneuse et 4 la Lrongonmeuse.

Fourniture de I'équipement standard
de dix sclerles

L'Extmport Bank a livré i I'Indonésie en 1931/52
dix équipements de selerle d'un modéle standard,
dont sepl avaient été montés el fonctionnatent
en 1954, Cet équipement comprend deux scles
ulternatives horizontales allemandes, 4 une lame,
pouvant débiter des grumes jusgu's 20 et 100 em
de diamétre, une seie circulaire avec amenage auto-
matigue pour la refente ct le déllgnage et une tron-
gonneuse. Auncun moyen méeanique de manuten-
tion de grumes ou de sciages n'a été prévu, ni pour
e pare & grumes, ni pour la scierie méme, ni pour
le chantier Jde selages. Entre les scies ballantes et
la déligneuse, entre celle-el et la trongonneuse
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sont Inslalliés des transporleurs i rouleaux libres.
Une afifiteuse aulomatique svec tous ses accessoires
est également livrée avec cel équipement standard,
La force motrice ¢t la lumiére sont fournies par un
groups élecirogéne Caterpillar-Diésel de 80 CV.
L’entretien des lames de scies alternatives est
en général trés bien fait, mais celui des scies circu-
laires laissait beaucoup i désirer en 1954, surtout
en ce qui concerne leur avoyage et leur tensionnage.
Les aleliers d’affitage, bien équipés el bien ins-
tallés sont surchargés de lravail, parce que les
lames de scies sont presque toujours et partout
changées trop tard, irés désaffitées, et exigent
alors un travail prolongé pour leur remise en état.

Rendements obtenus

Le rendement par homme ¢t jour dans les scieries
du Service Forestier débitant du tfeck, est trés
pelit et diffeilement compréhensible ; il est en géné-
ral pcu supérieur 4 celui des scieurs a la main. La
raison principale se trouve dans la trés msuvaise
qualité des grumes, Le Service Forestier, seul pro-
ducteur de grumes de teck 4 Java, vend pour des
raisons financieres les beaux bois et ne fait débiter
dans ses scieries propres que des grumes refusées.
Si des grumes de leck de belle gualité peuvent
donner couramment un rendement en sciages de
45 4 55 Y, la qualité inlérieure ne le peut pas, Le
Service Forestier le sait tres bien et il considére
I'expleitation d’une scieriec de teck comme bhéné-
ficiaire, si — et wvoild la surprise — le rendement
en sciages ne tombe pas au-dessous de 25 ¢/, du
volume des grumes débitées. 1! peut se contenter
d’un si faible rendement parce que le prix fort des
sciages de feck et I'écoulement facile des dimen-
sions courtes compensent largement, ef le petit
rendement en sciages, et le surplus de travail pro-
voqué par le débit de petites dimensions,

En vérifiant dans les scieries du Service Fores-
tier la qualité des grumes de feck refusées, prove-
nant surtout des foréts de teck naturelles, on arrive
vite a la conclusion que méme un rendement en
sciages de 259, nc serait pas possible avec ces
grumes tordues, noucuscs, trouées, irréguliéres, si
Yon voulait Ies débiter en longueurs de 2 m et
plus. La solution du probléme devient immédiale-
ment évidente, quand on voit dans les chantiers
a4 grumes, de grands stocks de bhillons de 1 m 2
1,5 m de longueur pouvant alors donner de trés
hons sciages, vendus au prix fort 4 la menuiserie,
a I’ébénisterie, ete...

Certes, la mauvaise qualité des grumes et le
débit de ces dimensions courtes font baisser le
rendement de sciage et en méme temps celui des
travailleurs, mais d’'un aulre cdté, ils permettent
aun Service Forestier de tirer de gros bénéfices d’une
qualité de bois qui sans cela ne pourrait servir que
pour le chauffage.
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Qualité des scies & grumes

Quant a la qualité des scies alternatives et &
ruban, on est obligé de constater souvent leurs
faiblesses mécaniques et leur défant d’adaptation
au sciage du teck en particulier, el des bois tropi-
caux durs, en général. Et ceci concerne sans excep-
tion toutes les machines de construction européenne,
américaine et japonaise. Le peu d’intérét porié par
les constructeurs des machines 4 bois des pays 2
climat tempéré pour les problémes et particula-
rités du sciage des bois durs tropicaux est, en grande
partie, responsable de I'installalion défeclueuse des
scieries dans les pays chauds, de leurs équipement
mal adapté au travail demandé, de la mauvaise
qualité des sciages et du faible rendement du débit
mécanique des bois. Le petit nombre de machines
& bois A écouler dans le passé dans les pays tropi-
caux, n’incitait certainement pas les construe-
teurs 3 faire des études spéciales, cofiteuses, ou
4 se rendre sur place pour étudier les difficultés de
sciage a résoudre. Afin de donner satisfaction a
la clientele tropicale, ils renforcérent, dans la mesure
du possible, quelques-unes des piéces fournissant
les plus gros efforts, ils augmentérent un peu la
force motrice, ils réduisirent la vitesse d’amenage
du chariot & grumes et pour le reste ils misérent
sur l'expérience du scicur qui, en général, n’en
possede point, et doit justement lacquérir avec
la machine qui lui est confiée,

Cetfe ancienne attitude a heureusement cédé la
place & une meilleure compréhension des exigences
tropicales, et de grands progrés ont été réalisés
depuis dans l'adaptation des machines 4 bois aux
besoins des pays chauds, Ce que nous savons
aujourd’hui du débit des bois tropicaux est hien
diftérent de ce que 'on en savait il ¥ a dix ou vingt
ans et les constructeurs ont appris que I'expérience
obtenue dans le sciage des bois tendres et durs
dans les pays tempérés ne peut pas étre appliquée
uniformément et avec le méme résultat dans les
pays chauds ol le sciage de chaque essence exige
pour ainsi dire un nouvel apprentissage. Etant
donné qu’il est indispensable de tenir compte des
possibilités présentes el futures d’alimentation en
grumes, des caractéristiques et des dimensions des
bois & débiter, de Ia main d’ceuvre disponible et
des possibilités d’écoulement des bois débités sur
les marchés lecaux ou étrangers, il est méme
aujourd’hui extrémement difficile de choisir, pour
un cas donné, I'équipement de scieries tropicale
le plus avantageux et le plus économique.

Choix des scies @ grumes

S’il est possible, théoriquement et pratiquement
de scier les bois tropicaux avec n‘importe quelle
scle 4 grumes, il taut néanmoins une longue expé-
rience dans chaque pays tropical, avant de savoir
bien choisir les machines & bois pouvant produire




des seiages de belle qualiié, de dimensions réga-
lieres ef, ce qui est le plus imporlant, d’un prix de
revient bas. Sans un prix de revient trés bas, les
seiages de bols tropleaux ne pruvent pas supporter
des frajs de trapsport en général trés lourds, qui
les empfichent souvent de pouveir suppléer ou
coneurrencer les hois des zones tempérées sur lenrs
marchés habituels. La capacité d’absorption loeale
des hols débités dans les pays chauds est presque
partout restreinte et l'exploftation des seieries
mudernes 4 grand rendement constrnites aprés la
deuxidme guerre mondiale dans divers pays tro-
picaux,n'a pas pu &lre envisagiée, duns puceun pays,
sans compter sur les possibilités d'ceoulement de la
production sur les marchés étrangers d'pulre-mer.

La compression des frais de transport maritime
n'étant que tres rarement possible, la direction
d'une grande scierie tropleale dolt conecentrer tous
ses eflorts sur Ia réduction de son prix de revient
i Ia production. Or, pour parler d'un cas typique,
la grande seie 4 ruban américaine, munie de tous
les perfsetlonnements méeaniques pour la manuten-
tion des pgrunies et des sclages, colte trés cher et
ne donme de bons résuliats, méme en Amévique du
Nord, quen débitant des bols tendres, de gros
dlamétre. Dans un pays tropleal ve sud-tropleal,
son installatlon, fulte o1 surveillée par des spécia-
listes américains, eofite deus 4 trols fols plus qu'en
Amérique du Nord el son rendement est denx a
trols fois Inférieur it velui oblenu avee les hols de
contléres. Non senlemen! paree que le débit des bois
durs en général et celui des bois tropleaux en partl-
culier est beageoup plus difficile et plus compliqué
ique celal des bols temilres, mals eneore parce que
I'ensemble des conditions ambiantes de production
tt la diminution de la capaclté du travail humain
dans les pays chawls ne permet pas de tlrer tous
les avantages de la machine ultra moderne qui,
elle anssi, ne peut pas y donner non plus le méme
remlement que dans les pays fempérés,

Ce qui esl plns délicat encaore, ¢’est la surestima-
tion fréquente des possibilités de rcavitaillement
en grimmes, soit que la forét tropieale ne puisse
pur fourndr les essences marchandes en quantités
suffisanles, solt que lexploitation forestiére on les
moyens de transport disponibles ne puissent pas sui-
vre la eadence réclaméepar [y seie d grande eapacité,

L]

SCIES ALTERNATIVES HORIZONTALES,

Puour le débit du leck a Java, le Service Forestier
avait fail son choix en toute connaissance de cause.
Enire la scie & ruban et I'alternative horlenntale,
il n'avait d'uilicurs pas a heésiter, pulsquil ne dis-
posait pas & ce moment-J de la main d’euvre spé-
clalisée nécessalra 4 la conduite délieate de la sele
iy ruban et a4 l'entretien convenable des lames,
Mais 1] ne faut cependant pas penser gue, par ce
cholx, tons les probltmes de seiage dun tick furent
complétemen! résolus, car méme les seies alterna-

tives horizontalss de consiruvtion européenne la
plus réeente, relativement bien adaptér déja a ce
deéhil difficile, ne donnent pas non plus entitre satis.
taction et montrent encore des faibleszes dans cer-
taines pleces,

Dans une scierle de Java possidant quatre scies
alternatives horizontales, montées et mises en
marche en 1952(53, ne débitant que du teck, truls
pannes signifleatives se sont produltes successive-
ment. D¥ubord le pivol du chissis, transmettant
le mowvement battant de la bielle, avait cassé et
a été réparé par soudure A la sulte d’une seconde
rupture, i1 [ut remplact par un pivot pius solide.
Celuf-cf tint bon, mails ee fut la téte de bielle qui
se brisa apreés trois jours de marche. Lexamen de
la grume débitée montralt que cette derntére rup-
ture avalt été provoquée par une forte et hrutale
augmentation de la réslstance au sciage. En tra-
vaillant sans grand effort dans une cavité de la
grume, la scie avalt repris un peu de vitesse, mais
en rentrant A nouvean dans le plein bols, elle se
brisa. Le seleur n'étalt pas responsahle, il ne pou-
vail pas volr ve qul se passalt dans U'lntérjeur de
la bllle. Pour éviter d'autres accidents analogues
dis 4 la mauvalse qualité des grumes, Pavance du
chariol & grumes fut réduite et avec elle, évidem-
ment, le rendement de toute la sclerie. C'était In
seule solution permettant e continuer le travail
mals appliquée anx qualre avtres scies battantes
il est faclle de caleuler la perte de rendement.

Les constructeurs de machines i bols ont hien
tort de se desiniéresser de la scie alternative heri-
zonlale. En raison e la facililé de sa conduite, el
de la simpHeité de Pentretien de ses lames, £n rafson
de la falble force motrice et du petit nombre
d’hommes nécessures pour la faire marcher, elle
restera longtemps encore la mienx adaptée aux
petites productions et la moins chére pour les
pays lropleanx.

11 faut reconnaltre cependant que les derniéres
seles i grumes et quelques-unes Jdes sejes eiren-
laires Uvrées 4 indonésie avaient été équipées
avee des Ampéres-metres, qul [acilitent le travail
dua seiewr d'une Iagon extracrdianire. Ce dernler,
qui jusqu’i present, n'avait pour régler la marche
de sa machine gue son expérience et son doiglé
personnels, n’a plus qu'a surveiller attentivement
vet Instrument pour volr sl elle fourne nermale-
ment vu non. I1 pent anpgmenter ou réduive 'avanes
du chariol tout en restant foujonrs dans les limites
permises de consommation de foree mobrice, il
peut contréler sl la lame n’exige pas une puissance
anormale et la changer avant qu'elle ne soit comple-
tement désaffotée, et, partant, il peut sensiblement
augmenter le rendement de toute la scierie.

SCIEs CIRCULAIRES.
i
fyuant nux scles circulaires, ulilisées seulement
pour la refente, 1e délignage vt le trongennage, 1l
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faut admettre que leur entretien n'arrive pas au
nivean de perfection de celui des lames de scies
battantes. Malgré les affitages automatiques, leur
affiitage et leuravoyage — iln'yavait pasdelames 3
dents rapportées—n’élaient pas partaits. Leurten-
sionnage, queles affiteurs indonésiens n’avaient pas
réussi & pratiquer correctement, élait, dans le passé,
ce qui laissait le plus 4 désirer. A présent, avec le
retour de plusieurs boursiers chargés de sc familia-
riser pratiquement avec I'entretien deslames descies
dans des ateliers d’affiitage d’Europe et d’Amérique
du Nord, cette lacune semble étre comblée.

SCIES A RUBAN.

Le débit du teck avec des scies 4 ruban de fabri-
cation japonaise n’a donné, paraif-il 4 Dexpé-
rience, que des résultats trés médiocres et déce-
vants. Il s’agit du méme genre de matériel que
celui employé 4 Samarinda, Kalimantan, pour le
débit des bois divers, dont nous parlerons dans le
chapitre suivant. Le Service Forestier Indonésien
I’a fait démonter aussitét aprés sa reprise en charge
des scieries, 4 la fin de I'cccupation japonaisc.

II. LA SITUATION DU SCIAGE MECANIQUE
A KALIMANTAN ET A SUMATRA

A Kalimantan, et 4 Sumatra, le choix des scies
a grumes différe suivant qu’il s’agit de scieries du
Service Forestier ou de scieries particuliéres, Dans
les premigres, le chassis horizontal alternalif a é1é
complétement écarté et remplacé par des scies cir-
culaires ou 4 ruban, tandis que les scieries privées
continuent i utiliser la scie battante horizontale.
En comparaison avec Java, le prebléme du sciage
est bien différent. Il n'y a pas de teck, ni 4 Kaliman-
tan, ni a4 Sumatra — les premiéres plantations
d’essai de cetfe essence ayant ¢té crées 3 Sumatra
il y a a4 peine six ou sept ans — et les dix ou douze
essences de bois divers, débitées presque exclusi-
vement pour la consommatior. loeale, sont bien
plus faciles & scier que le teck, exception faite,
évidemment du bhois de fer (Eusideroxylon zwa-
gerii).

Scieries du Service Forestier

L’équipement des deux scieries circulaires du type
américain du Service Forestier, qui fonctionnaient
encore en 1954 3 Kalimantan, était trés robuste et
comprenait méme un dispositif mécanique pour le
chargement des grumes sur le chariot, mais leur ren-
dement n’ajamais étésatisfaisant,nonseulement du
point de vue quantitatif mais surtout en raison de la
trop grande irrégularité des dimensions de sciage.
Comme pour les scies circulaires de Java, affiitage
des lames et leur tensionnage n’étaient pas aupoint
¢t, ne possedant pas deux lames superposées, clles
ne pouvaient débiter que des grumes ne dépassant
pas 80cm de diamétre. Etant donné la grosse quan-
tité de grumes d’'un diamétre supéricur, leur ¢li-
mination s’imposail aussi pour ceile raison.

Grumes de Teck el sciages stockés sous hangar
dans le port de Semarang, altendant Pembarquement.

Seiages d’ Agathis, Lift-truck el Straddle Carrier sur le quai d’embarquement
de It seierie de Sempif, Kalimantan méridional.

Photo F. Cermak
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Les seles & ruban japonalses de Balikpapan, Kalimantan,
reprises par le Service Forestier uprés le départ de Voceupant,
n'ont pas non plus denpé salisfactlon pour le débit des hois di-
vers, malgré leur robustesse apparente. L'arbre du volant supé-
rieur dune des ecies & tuban de 150 em s'étalt cassé deux
fols en six semaines, pour des rajsons difficiles a lélerminer, en
debltant du Kerning, un beis demi-dur. La direction de la scierie,
n'ayant 4 sa dizpesltion ni la main d'ceuvre spécialisée, nt les
matitres premiéres pour la réparation. a continué Pexploitation
aver une seule scle & ruban, du méme type; msais en réduisant
Pavanee automatieque du chariot 4 grumes, suivant les essences
a scier, de 100 {1 50 em par minute, done i un peint lel que
Pexploitation devenall fortement déficitatre.

Les lames & denture avoyée avajent une largeur de 120 - 150
mun, leur épaisseur étail de 10 4 12 dixitmes de mm. Toules
les essences de bois élajent débitées avee la mieme denture ot
A la méme vitesse linéuire d'environ 35 myseconde. L'allitage,
fait automatiquement, ¢l Pavoyage 4 la main élalent de qua-
Mé médloere: Pendant le selage, les lames étalent copieuse-
menl arresées par Uean profetée sur elle au-dssssous de la grume.

L'amenage des grumes ef Uévacnation des selages élalent
effectués & la main, a4 lakde de petits wagonnets roulant sur
voio Deeauville de 80 em; des transporlenrs d rouleaux libres
Tacilltalent le déplurement des gelages d'nne maebine 4 Paulre,
e'est-i-dire de la seie & pban 4 la cireulafre ponr la refente et le
délignage, ot ensuite & la trongonneuse, La fosse i selures sous
les denx rubans était s! pelite «qu'il fallatt arcéter la scle

De goauche i drolte : '

Rudran de grumes, les bois floltants suppoctent les bois lonrds
surun affiuent de In riviére Mauboten, Kalimanten otlental,

Chargemend de lraverses de chemin de fer en bois de for sur Ie
wital de la seierje dn Seeviee Forestier 4 Samarindu, Kali-
nuntan vriental,

Photos F. Cermnk

Photo F. Cermnk

Seinges de Teel:, sots hangar, dans une scictie
de Jera Central,
Tres prliter longnears.



toutes les 30 4 40 minutes afin de pouveir enlever
les sciures &4 'aide de seaux. Cette évacuation de
sciures, maladroite et lente, qui génait la marche
de la scie était d’autant plus surprenanle que pour
la disposition des machines, le constructeur de la
scierie s'¢tait visiblemenl inspiré des plans el de
I'organisation de la production dans les grandes
scieries américaines.

Les deux scieries circulaires et celle 4 ruban
ont été condamnées et remplacées par deux grandes
scieries moderncs américaines, équipées chacune
avec deux rubsns 4 volants, de 150 cm de diameétre,
dent la mise en route avait été prévue pour 1956.

Scieries du secfeur privé

Les scieries du secleur privé sont toutes treés
vieilles, leur équipement est plus on moins primi-
tif et trés usé. Tout le travail y est fait A4 la main
et méme les transporteurs de sciages par rouleaux
libres ¥ sont encore bien rares. Les scies 4 grumes
principalement utilisées sont des circulaires amé-

ricaines avec ou sans lames superposées, avec -

avance du chariot A4 grumes par levier, et des
scies alternatives horizontales 4 une lame, de cons-
truction allemande. Une grande scic 4 ruban japo-
naise, a volants de 150 cm de diameétre, fonctionne
encore de temps en temps dans une scierie chinoise
dans les environs de Samarinda, Kalimantan.

La refente des plateaux et le délignage sont
faits partout a la scie circulaire, sauf dans un seul
cas, olt une pelite scie alternative multiple, rapide
de construction allemande, a éLé instaliée.

En 1954, on pouvait ohserver dans les scierics
privées que les lames des scies alternalives élaient
en général en trés bon état, bien aftiitées et avoyées
correctement, ce que ’on ne pouvait pas dire des
lames circulaires. La aussi, comme dans les scieries
du Service Forestier, le manque d’apprentissage
et d’expérience est responsable de 1'entretien défec-
tueux des lames.

Les dimensions des sciages produils avec les
scies battantes étaient partout d’une régularité
remarquable, tandis que les épaisseurs des planches
débitées par les scies circulaires wvariaient trés
souvent non seulement d’une planche 4 aulre,
mais encore d’un bout 4 I'autre de la méme planche.
Cela provenait visiblement dc la vétusté du maté-
riel et de son mauvais eniretien, I'importance de
I’entretien ne semblant pas encore avoir été com-
prise ni par les dirigeants, ni par les ouvriers.

Le rendement en sciage se tenait pour ’ensemble
des débits divers aux environs de 40 9, du volume
des grumes et le rendement par homme et journée
était un peu supérieur a4 celui oblenu dans les
scieries du Service Forestier. La qualité des sciages
était elle aussi supérieure, mais par contre les
prix de revient étaient inféricurs 4 ceux des scieries
du Gouvernement.
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L’empilage des sciages scus hangar et & Dair
libre nc {aisait pas bonne impression, ni dans les
scieries du Service forestier, ni dans les scieries
privées. 11 eut été trés convenablement réalisé si
le chef de scierie avait été compélenl et ¢’il avait
irés étroitement surveillé ce travail.

En 1954, le séchage artificiel des hois débités
n’existait dans aucunc scierie indonésienne, 2
I'exception de celle de Sampit, Kalimanian, qui
venait juste de terminer la construction de séchoirs
d’une capaciié de 48 me® par jour.

La Grande scierie moderne de Sampit

La plus grande et la plus moderne scicrie méca-
nique de I'Indonésic, située sur la riviere Sampit,
a4 Kalimantan, fonctionne depuis 1953 avec deux
chdssis mulliples verlicaux et une scie a ruban
américaine de 150 cm de volant, Elle débitait
jusqu’a 1954 presque exclusivement dua Damar
(Agathis spp., Araucariacae) la seule essence rési-
neuse de la Flore du Pacifique ct celle qui sest
avancée le plus vers I'Ouest. L’équipement avait
¢1é choisi pour permetire le débit de ious les bois
divers tropicaux. L’installation de deux scies ver-
licales multiples a4 grumes aurail été justifice par
la nécessité de débiter de grosses quantités de
Damar, exploitables 3 proximité de la scierie. Les
vérifications ultéricures n’ont malheureusement pas
confirmé les résultats surestimés de la premiére
prospeclion el, de ce fait, 1a deuxiéme scie verticale
multiple n’est praliquement plus ulilisée que pour
la refente des plateaux provenant de la scie & ruban.

Deux déligneuses américaines de 150 em de
largeur peuvenl débiler des plateaux jusgu’a
une épaisseur de 125 ¢m ; deux trongonneuses mul-
liples, chacuane comprenant quinze scies circu-
laires dirigées par un seul homme trongonnent les
sciages sorlanl des déligneuses a une longueur de
base de sept metres.

Le triage en dimensions et en qualités esl fait
4 la main sur une chaine de 120 m.

Trois plans inclinés ont é1¢ installés pour amener
les grumes du parc flottant a c¢hacune des scies 3
grumes el toule la manutention est mécanisée
ct automatisée suivant les expériences améri-
caines. Les bois non flottables, stockés % terre,
sonl amenés aux plans inclinés par un transpor-
ieur 4 chaine,

L’atelier d’afTitage est instailé au second étage
de la scierie ¢t équipé avec les machines les plus
modernes.

La force motrice électrique, fournie par moteur
individuel 4 chaque machine est produite par un
groupe dlectrogéne a turbine de 1500 €V, dont
250 CV pour I'éelairage de Pusine et des logements
de toute 'agglomération. Environ 200 m3 de déchets
réduits par deux concasseurs, sont nécessaires pour
Palimentation de deux chaudiéres, fournissant aussi




la vapeur pour les deux séchoirs de {8 m? dé eapa-
cité par jour.

La capacii¢ projeteée de la selerle est de 300 m®
de grumes par Jour qui sont supposés devoir donner
environ 250 m® de seipges. Lz capacité réelle,
alteinte en 1934, n'a été ue de 200 m* de gromes
' Agathis, donnant environ B0 & 90 m# de selages
par jour, La sclerle mangqualt de pgrumes, gue
Iexplaitation foreslitre éloignée de 12 km ne pou-
vail pas fournir en 1954 Le rendement en seiages,
de 10-454; éMajt en amélioration graee i instal-
lalion d'mpe fabrication de planches pour culsses,
ntillsant les gros déchets.

Le rendement qualitallf se composait en 1954
de 207, de seinges de premiire, 509, de deusidme
et 30%, dz troisitme qualité, En rafson de la trés
belle qualilé des grumes d°Agathis, le pourcentage
de premitre quallté doil dlre considérd comme trés
falble, mals Il parait que le marché austrabien
exlgeall ce classemen] sévére,

Avee 1o débit facile de I'Agathis, le rendeimnent
de sclages par hommefjournée de 3Jheures, s'éta-

blissait en 1945 entve 2,3 et 3 m?, Celui du sciage
des bols divers n'avail pas encore élé établi, la
scierie n'en ayant deébité que de Lrés petifes quan-
Lités el trés {rrégulitrement. C'esl dommag>, ear
la eomparaisen des résultats obtenus dans la méme
scierie avee les mémes machines et avee Ia méme
main d'ceuvre, auraft 6té des plus instrnctives
quan! aux rendements relatifs du débit des bols
tendres el bois durs tropleanx. Elle aurait permis
d’établir des coefllelents trés intéressants 4 appli-
quer pour [‘emploi, dans les pays chauds, des
machines construites pour le débit des bois coni-
léres dans les pays tempéres b en méme [emps des
coeflicients de réductlon de la capacité de produc-
ton en sclages de bols tropicaus divers comparés
avee velle vn bois durs des pays tempérés,

A T'heure actuelle, Jes résulials concluanis ont
peul-élre ¢té (éji obtenns et il Faut espérer qu'lls
seront blentdt porlés 4 la connaissance des profes-
sionnels du bols Intéressés au débit des bofs tropi-

caux.
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