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MODERNIZATION OF MIDDLE SIZED TROPICAL SAWMILL IN MEXICO

SUMMARY

The « MADERERA DEL TRUPICO v a concern from the Stale of Yucatan, in Mexico, has carried ouf the consersion 8f
ene of ils sawmills, and the plant thus achieved may be considered as o mode! fully appropriated fo fropical foresi conditions,

This sawmill has a sawing capaeity of 13,000 cubic mefers of logs. There is only one headsaw which {s maleriatized by
a bandsaw, The plant’s high oulpul is the resuli of a perfect implementation of lifting and venveging facitities, of a ralionul dispo-
sition of the barious machines ; it is furthermore fo fhe presence of u large diameier bandsaw.

MODEANIZACION DE UN ASERRADERO TROFICAL
OE IMPORTANCIA MEDIANA EN MEJ(CO

RESUMEN

« Ld MADERERA DEL TROPICO », una firma establecida en =l Estade de Yuealan, Mexico ho Hevado a caba la
fransformarion de uno de sus aserraderos, § de esta ha resulinds una plania que se puede considerar comna el modela de lo que

mas conviene a las condiciones forestales tropicales.

Esta planfa slerra unos 13.000 m® de trozas por afio, La sierra princtpal que hace el magor frabajo es una sierra banda.
El atle rendimlento de esla planta resuifa de una perfecin adaptacion de los medios de manejamienie, a la disposieion raclonal de
tus parias maquinas, y o le presenciq de ana sierra bandn de gran diemetro.

11 s’agit de la sclerie qui a été mise en rmarche
début 1952, par la Société « MADERERA DEL Tho-
FICO » au Yueatan (Mexique).

Nous pensons que la description de cette instal-
lation pourra intéresser beaucoup d'industriels
des bois tropl'caux, d’une part parce que cette scierie
est de I'importance de 10.000 4 15.000 m? de grumes
par an, ce qui, dans beaucoup de cas, parait étre
l’imparténce la mieux adaptée gux conditicus tro-
picales, d’antre part, parce qu'elle a été réalisée en
ré-utilisant une partie du matériel d’une scierie
exlstante installée an méme point depuis B ans, et
gqu’il était désirable de moderniser. Cette moderni-
satlon a permis de doubler la production tont en

diminuant la main d'ceuvre d'un tlers, sans pour
cela augmenter le nombre de scies,

Par ailleurs, ce résultat a été obtenu sans aveir
néeessité U'installation de machines supplémentaires
cofiteuses ou compliquées, ot sans dépenses consi-
dérahles.

Les édléments de suceds ont été essentiellement :

— I’étude rationnelle de la positlon des ma-
chines, les unes par rapport aux auntres,

— Pinstallation de moyens de manutention mo-
dernes mais appropriés a I'importance de la scierie.

— la généralisation des commandes électriques
sur toutes les machines,
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Cliché Huguet. Col, G.T.F.T,

Vue géndrale de lu scierie, du convoyeur & déchels el du Decauville
gui améne lzs dibils an port situé & 18 km,

Des problémes de ce genrc s¢ rencontrent actuel-

lement dans beaucoup de scieries tropleales, qui
dégirent se moderniser, mais ne disposent pas des

mayens financiers considérables que nécessiterait
le remouvellement de la totalité de leur équipe-
ment.

LES GONDITIONS LOGALES

La scierie fait partic d’un ensemble d'industries
forestiéres, (1) installées en pleinc fordt, au lieu dit
« Colonia Yucatan, », agglomération qui a été créée
de toutes piéces depuls une dizaine d'années, et
compte maintenant enviren 2.500 habitants.

Ces industries comprennent ;

—— Une fahrique de contreplaqué d'une capacité
de £.000 4 10.000 m®, avec une chaine de déroulage
normale et une trancheuse,fabrique dans faquelle
on emploie Tes billes de bonne forme et de diamétre
sufflsant.

— Une seieria, qoi débite les grumes non utili-
sables pour le contreplagué.

— TUne fabrique de parquets et de petite menui-
serie qui utilise les chutes provenant de bois tendres
gommercianx habituels, et d’autre part, tire partie
des sciages de bols durs pris dans des billes de moins
de 70 ¢m. de diameétre. Ces parquets sont vendus
aprés séchage dans une étuve antomatique « Moore »
et usinage complet.

La construction d'une fabrique de pate & papicr

(1) Voir 4 ce sufet l'article « Les scieries el exploita-
tions foresiiéres au Mexigue » paru dons le noméro 13,
3¢ trimestro 1950 de la revue « Bois of Foréls des Tro-
pigties ¥,

& base de bois tropicaux est envisagée paur un trés
proche avenir.

L ensemble de ces industries est entiérement
¢lectrifié ; le courant est fourni par une centrale
de 2.000 GV utilisant les déchets, dont la puissance
est actoellement supérieure aux besoins actuels
mais sera cependant fortement augmentée par la
suite, pour alimenter la fabrique de pate 4 papier.

Les produits finis sont expartés par un petit port
gréé par la Société, situé & 30 km du groupe indus-
triel, _

La situation de ces industries, en plein massif
forestier, permet de tirer parti des bols de petites
dimensions ou de qualité médiccre, dont I'exploita-
tion ne se justifierait pas s’il fallait les transporter
trop loin.

Il est intéressant de noter que la fordt exploitée
paraitrait fort pauvre 4 la plopart des exploitants
forestiers tropicaux. Commercialement, l’essence
la plus intéressante, le Cedro {Cedrela odorata), ne
g’y trouve qu’a raison de 2 4 3 m? 4 'ha, sous forme
de billes pouvant atteindre jusgu’a 1m. 20 de dia-
métre, mais dont la moyenne est de (0 m, 80, avec
des Tiits rarement droits, A signaler que, pour cetfe
assence, 'on tire méme parti des surbilles, jusqua
0 m. 40 de diamétre, Les autres essences exploitées
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sont, ou bien des bois flottables de dimensions infé-
rieures A celles des Cedre, ou bien des bais durs,
qui ne dépassent jamais 0 m. 70 de diamétre, et

que 'on exploite 4 partir de 0 m, 40. Les photogra-
phies indiquent @'aillears nettement ’aspect et les
dimensions des grumes qui arrivent a la scierie,

ORGANISATION DE LA SCIERIE

CGomme nous I'avons dit, une partie du matériel,
ct notamment la scie & ruban principale, prove-
nalt de I'ancienne scierie gu’il s'agissait de rem-
placer. Sil'on est arrivé 4 au gmenter le rendement,
¢’est moins en achetant de nouvelles machines a bois

. qu’en installant chaque machine & sa place ration-

nelle, en perfectionnant les moyens de manutention,
et en normalisant le travail.

-La scierie débite actucllemment 13.000 m® de
grumes, en travaillant & deux équipes. Mais il faut
tenir compte que ces drumes sont, pour la plupart,

Refourneinen! rapide d’une bille sur le churiol
ai moyen d'un freuil placd dans la chorpenie.

Photo ITnguet.

relativement courtes et de mauvaise forme ot de ce
que sur les 13.000 m?, 5.500 sont formés de billes
de 0 m, 40 & 0 m. 70 de diameétre senlement, dont
3.000 m? d’essences de bels durs, difficiles & scicr,
Cetie production correspond danc 2 des travaux de
sciage et de manutention qui ne se prétent pas a un
débitage rapide.

Ce résultat est obtenu avec le nombre minimum
de machines & bois concevable dans une scierle (ixe,
car il comprend sculement une scle & grumes,
une deligheuse, et une ébouteuse (Trimmer).

DESCRIPTION DE LA SCIERIE

Les bais sont stockés 4 see, et manutentionnes
par un pont roulant électrik{uc. Il n'a pas ¢té pos-
sible, malgré toutes les études qui ont été faites
d'organiser un stockage dans I’ean, en bassin, car
on se trouve dans un terrain calcaire trés permdéahle,

Dans Ia scierie de Sou Lacuwa, appartenant a
}a méme société, & 200 km de 13, il avait été possible
de construire un bassin de stockage. L'opération
quoique fort coliteuse, au départ, dans les condi-
tions ol T'on s’y irouvait, facilite beaucoup la
manipulation des billes et les hois gorgés d'eau se
prétent a un sciage plus économique.

La scierie est constituée par un hatiment en bois,
dans lequel le plancher de travail est 4 la hauteur
d’un premier étage, ce qui permet de laisser A terre
les moteurs, et d’antre part, facilite 1'évacuation
des déchets, Toutes les machines sont 4 commande
électrique individuelle, ce qui a donné toute liberté
pour instalier chacune d’elles 4 la place la plus ap-
propriée, facllité dont on n’aurait pas disposé avee
une commande mécanique centralisée,

La scie 4 grumes est un ruban porté par des vo-
lants de 7 pieds de diamétre (2, 10 m.). La lame est
d’'une épaisseur de 114 de pouce (1,8 mm.) sa
largeur est de 12 pouces (30 centimetres). La vi-
tesse de la lame est de B.G00 a 9.000 pieds par
minute (45 & 50 meétres-sec.). C'est griice au volant
de grand diamétre que I’on peut employer une lame
épaisse, A laquelle on peut donner une grande vi-



tesse sans risque de rupture, et par suite,
scier plus rapidement.

Le chariot est 4 retour rapide, com-
mand¢ par un cable. Sur ce chariot, siggent
en permanence deux ouvriers, 'un charge
du griffage qui est commandé a la main,
Fautre chargé de commander la mise A
épaisseur pendant le retour du chariot.

Les billes & débiter sonl approvision-
nées, par le pont roulant, sur un petit
dépdt de quelques billes posées sur un
cours de rails ordinaires, 4 cété du cha-
riot de la scie 4 grumes.

Pour amener une hille sur le charlot,on
la roule & Palde d’un treuil & commande
électrigue, porté par la charpente du tolt,
. Le efble de ce trenil est muni d'un crochet,
permettant une prise rapide. La hille &
débiter est ainsi presque lancée contre le
chariot, et I'habileté de Uouvrier griffenr
placé sur le chariot, consiste a griffer
Instantanément cette bille, dés qu'elle
touche le chariot, 11 ¥ arrive généralement
trés hien, et 'on est toujours frapps de
la cadence trés rapide avee laquelle I'opé-
ration est réalisée.

Un premicr {rait de sciage esi fait sur
la grume, puis on la reteurne un certain
nembre de fois pour Yéquarrir et la dé-
biter ensuite sur dosse.

L’opération de retournage de la bille
est, elle aussi, cfleciuée a une vitesse
particuliéremnent rapide, au moyen du
treuil avee son crochet (Voir phote}. En
fait, cette opération ne prend que quelques
secondes, griffage compris.

En haut ¢

— Trocteur Colerpillar DW I amenant les
bitles @'la sclerie, '

Noter o petife dimension ef la forme des billes
doul la seferie arrive g tirer parti, )

Aun miliea :

— Murudentiondes grumes au pard de la seierie-
Nofer le faihle dinmefre des grames.

Hnr bas
— Vue de i soie @ rieban ol du chariol,

Pheto Huguet.

Photo Huguet,
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Bian de I sclerie :

Tapis roulan e

Rouleoux

— A, B, D, L, fransporfeurs 4 reuleane.

— C1, C2, 3, lransperiears & chafnes,

A la sortie de la scie & grumes, se trouvent deux
transportenrs I'nn & rouleaux A, assurant la pro-
gression dans le m&me sens que le chariot, et un
autre & chatnes C1, assurant la progression dans le
fens perpendiculaire. C1 aboutit 4 un transporteur
& rouleaux B qui conduit 4 1a déligneuse, A la sortie
de celle-ci, un auire transporteur 4 rouleanx D
aboutii a 1'ébouteuse (Trimmer), & la sortie de la-

quelle un antre transporteur & rouleaux E améne
les débits au tapis roulant qui sert de tables de .

triage..
L.es bois véhiculds par le transporteur a rou-
leaux A peuvent aussi étre amenés directement an
" transporteur B (sans passer par la déligneuse} ou

eu transporteur E {sans passer ni par I'ébouteuse

nj par la déligneuse) grice 4 deux autres transpor-
- teurs A chaines qui sont utilisés comme suit :
Lorsqu’un débit sort de 1a scie & ruban, il tembe
sur le transporteur A. A ce moment, troig cas
peunvent se présenter :

— Sic’est un débit avant besain d*étre déligné
et ébouté (ou trongonns), il est envoyé par le trans-
porteur & chaines C1 au transporteur A rouleaux B,
puis & la déligneuse, et de 1a & 'ébouteuse. et au
tapis roulant, ’

— SBI ¢'est un débit qui n’a pas besoin d'étre
déligné mais doit 8tre ébouté ou trongonné, il est
envoyé par le transporteur a rouleaux A, jusqu’au
transporteur & chafnes C2, qul le déverse sur le
transparteur i ronleaux D, d'oilt il va a Pébouleuse,
puis auv tapis roulant. )

— 8i c’est un débit qui n’a besoin d’#tre ni
ébouté, ni déligné, le transporteur & rouleanx A
I’améne au transporteur a chaines C3, qui le déverse
sur le transporteur 4 ronleaux E, d’oltil va directe-
ment au tapis rounlant,

-Pour faire passer les débits du transporteur 3
rouleaux A, sur I'un des transporteuyrs 4 chaines C1-
C2 ou C3, 'suvrier placé 4 la sortie du chariot dis-

Iria ge des ;



pose de leviers qui lui permeitent de
commander cetle apération sans se dépla-
cer. Par conire, le passage des déhits de
ClaB, deC2aD, ou de C3 4 E, se fait
automatiquement.

On voit que cet ensemble de combinai-
sons permet de s'adapter 24 ious les cas
qui peuvent se présenter, et permet no-
tamment de tirer le meilleur parti des
billes aux formes difficiles dont on dispose
généralement. Les billes de boune forme
sont en effet envoyvées au déroulage on
au tranchage,

Les chutes provenant du travail dela
déligneuse ou de Vébouteuse sont jetées
au sous-sol, oll un ouvrier en retire celles
qui valent la peine pour en sartir quelques
débits, avec une circulaire ordinalre a
tahle. Las autres chutes vont 4 une déchi-
queteuse, qui approvisionne les chaun-
_diéres,

Le tapis roulant fait passer tous les
débits définitifs devant une table de
tringe servie par deux hommes, dont l'un
détermine le classement de chague pikce,
et Pautre vy inscrit un signe indiquant
la qualité.

— En haut :

Meanutertion des débits & la sertie de lu seie &
grumes. Transporleur & rouleauz A el transporteur
& chafne CIX. Nater gue e transporlenr i chaines
C1 se troupe dons M position qui luf permel d'ame-
ner un débil directement du chnriol & la délignease.

— Au milieu ;

Yue de lo déligneuse ef du transporieur (4
amenant les débits @ V'éboulense.

— En bhas

Manulenfion &in débif vers 'éborlese el pers
le tapis de Irnge,

Phote Huguet.

Phota Huguet.

Photo Huguet.




DETAIL DE LA MAIN-DMEUVRE EMPLOYEE

Il est remarquable de constater ¢ue 'cnsemble
de ces opérations, y compris la manutention des
grumes et un triage soigné, n'occupent pas plus de
26 travallleurs, gqui sont distribués comme suit

— Pont roulant (1 conducteur, 1 acerocheur),. 2

— Trenil d’amenage des billes au chariot et
relournage . ......... ..

— Persannel sur le chariot (1 griffeur et I met-
teur & épaisseur).. ..., e, e

oy

— Délignemse .. ...t i
— Sortie de 1a délignense. . ................
— Ebountense ............. .. oo
— Sortie de l'é¢bouteuse . ...
— Glasseur des qualités ............... ... .
~— Inscription des qualités........ ........
— Bécupération des petifs débits dans les

chutes. . ...l s
— Déchiguetense ..........cvvivnir 0
— Atelier {1 affuteur, 1 aide, 1 gralsseur).....
— Magasinage des bois débités . ...........

o et e e ek = BT

-
S
=
[
=3
=

|‘*~le'—‘

Malgré la production élevée, le personnel n’est
pas surchargé de travail, et les 2 hommes places
en permanence sur lg chariot, eux-mémes, ne
paraissent pas soumis 4 une tiche trop dure.

W
* W

Liste des artlcles parus dans la revie « Bois et
Foréts des Troplgues » ei qu'il est utile de
connaftre pour réaliser toute la modernisation
d'une scierle analogue 4 celle qui a é{é réalisée an
Mexitque :

— OgRETIC : Lo manufention dans les scieries
(no= 1, 2 et 33

— ALLOUARD : Les condilions géndrales de la
productivité dans les indupsiries duo bois aur Efafs-
Unis (n°s 18-12),

— CHARDIN : Méthodes américaines ef sciage des
bois fropicaux (n® 18-19).

Ces numéros peuvent étre fournis 4 tout deman-
deur au prix de 325 fr. pour les 3 premiers numéros
et de 425 fr. pour les autres.
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