LES DIFFERENTES METHODES
D’ACCROCHAGE DES GRUMES
AUX ENGINS DE TRACTION

par X. de MEGILLE

— Ingénieur Forestier =—

HOW TO FIX A LOG FOR SKIDDING
SUMMARY
All is very important in logging practice, and the cost control is wunder o good organisation of
tvetails. The way to fix a log can he seem not to be important ?  But all logging operation depends

o this first step. After a review of old practices, the author analyse the wuse of Chokers wnow very
appreciated through the U8 A,

LAS DISTINTAS FORMAS DE ENGANCHE DE 1.08 TRONCOS
AL MATERIAL DE TRACCION
RESUMEN

En le saca del corte forestal todo tiene su importancia. y el precio de costo depende, anfe todo. de
la atencion prestade o los detalles del lugar de trabugjo.

El modo de enganchar un tronco puede parecer: secunduria y Pero, sin embargo, del método y del
material empleados depende tode el rendimiento de esta operacion, ya que sa tratae de la primere de
las diferentes fases del transporte.

Una vez enumeradoes los diferentes métodos emplendos en otro tiempo, el aulor insiste en el empleo
¥ el fenimiento de [ox ¢ Chokers v, tan apreciados hoy dias en los Estados Unidos.

M. X. de M¢égille, exploitant foresticr, vient de
puasser seize mois, en tant que <« Logging
engineer » (ingénieur du débardage), "aux
tats-Unis et an Canada, 11 a cu Voceasion,
pendant son séjour, d’approfondir les mé-
thodes américaines d'exploitation dans pres-
quc  loutes les régions de Amérique du
Nord, 11 présente ci-aprés les condilions dans
lesquelles y est pratiquée la premiére phasc
du débardage proprement dit : Paccrochage
de la grume au tracteur ou i Varche donl il
est muni.
N. D, L. K,

-y B8 que l'arbre a été abatlu, que ce soit un Procédés classiques
D Seguoia géant de¢ la Californie, dont cor- Pendant de nombreuses années, aux Etats-
tains atleignenl quelques 100 mélres v Unis et aujourd’hui encore dans bien  des
haut, ou une ¢ Epinette » noire du Grand endroits, on a employé des chaines analogues
Nord Canadien d’a peine 8 metres, le probléme 4 celles que nous ulilisons en Europe : la
est de trouver un moyen d'attacher cette grume chaine classique de débardage, de 4 4 15 métres
sux insfruments de traction dont on dispose. de long, avec un crochet 4 une extrémité, gue
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ProTo ~N* 1
Frration d'un crochet acéré
dans ane grume

Iia. 1. - Clrochef & enfoncer
directement dans la grume

Iia, 2. Double
d'atteiage
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Fra, 3. Pinces
SErrelses

'on accroche dans un anneau de la chaine
aprés en avoir entouréd la grume,

1° Crochets acérés

Mais ce procédé Semblait sans doute trop
lent 4 nos collégues d'outre-Atlantique, car bien-
tét ils imaginérent de remplacer cette chaine
tradilionnelle par des erochets acérés que lon
cnfongait directement dans le bois (Cf, fig. n* 1).

J'al eu Poccasion de voir & DPépreuve cel
instrument, en Caroline du Nord (Cf. photo
n" 1), I1 faut reconnaitre gue ce procéds, s'il
permet de ne pas avoir 4 soulever la bille
pour passer la chaine par dessous (son seul
avantage), il n’offre aucune sécurité, particu-
litcrement dans les bois tendres ou ayant une
teorce assez épaisse, Jai d'ailleurs pu consta-
ter  moi-méme  que, sur  une longueur de
50 metres seulement, il a falln, pendant Popé-
ration, enfoncer jusqu’a dix fois le crochet,
Cest dire Paspect peu économigue ef pen
rationnel du procédé.

2° Double crochet

Aussi pour éviter tout eifort de torsion du
crocltet dans Ia grume, qui le ferait facilement
sanfer, les techniciens ont-ils été amenés a
employer deux dents (Cf. fig. n* 2) permettant
de prendre la grume selon un de ses diamétres.
Les résultats en furent hicn meilleurs car, en
plus de Pavantage cit¢ plus haut, que repré-
senle 'emploi de deux crochets au lien d’unm,
on amenait le point de traction dans axce du
cylindre que représente la grume, ce qui rédui-
sait de fagon appréciable le frottement an sol.

3" Pince autoserreuse

Mais, si les résultats étaient meilleurs, ils
confinuaient & ¢étre lents (3 4 6 coups de maillet
sont néeessaires pour faire pénéirer les crochets
dans un bols dur), et on peut craindre parfois
de fendre la bille.

Pour remédier a une telle perte de iemps,
les atilisatenrs eurent Uidée d’employer des
denks  forgées en forme de grandes pinces
(Cf, fig, n” 3). Ces derniéres semblérent donner
plus de satisfaction, ct aujourd’hui, presque tous
les bois de PEst du Canada, débardés par des
chevaux, sont accrochés par ce simple procéde,
qwon {ixe irés rapidement et qui, de plus, est
trés robuste. Tl a encore P'avantage de cobter
une prix  trés modique, car ces pinces sont
généralement faites 4 la forge voisine.

Les dégats occasionnés a4 la grume par les
dents sont moins sensibles que ceux causés par
les appareils précédemment décrits, mais Ia
limite d’utilisation de celtte pince est son ouver-
ture maxima d'une part e¢t, d’autre part, la
loree de relenue des deux dents dans le bois
en regard de Veffort de traction demandé,




Il en résulte gue, pratiquement, on ne peut
cmployer ce procédé ni avee des bois irés
tendres, ni avee des grumes de grandes dimen-
sions. Au-dessus d'un diamétre de 1 m. 20, cette
méthode semble généralement abandonnée.

De plus, dans le cas de halage de plusicurs
grumes a la fois, ce procédé nc donne pas
entiére satisfaction car les dents s’cnchevéiren!
¢t elles accrochent quelquefois les  souches
pendant le retour a vide des tracteurs, lors-
qu'elles trainent sur le sel.

Enfin, dans les procédés modernes de débar-
dage ou Pon cherche a réduire le frottement
sur le sol en soulevant l'avant de la grume, ce
systéme, ainsi que les précédents, ne donne pas
satisfaction, car il mamarre pas le bois de
facon assez rigoureuse, et l'effort de traction
étant dirigé vers le haut, les dents ont tendance
4 tourner autour de leur point d’'impact et, par
conséquent, i lacher.

Le lasso

Aussi est-on revenu 4 la méthode de Uencer-
enclement du trone, seul procédé assurant la
sécurité de tracition nécessaire ; mais la défa-
veur de la chaine est demeurée. On lui repro-
che, outre un prix élevé, d’étre trop longue
4 placer antour de la grume. 11 est, en cffet,
difficile de la passer sous celle-ci, vu son
mangue de rigidité. On lui reproche surtout
de ne pas enserrer la grume de fagon efficace,
car la boucle formée avee le crochet reste de
taille constante et ne permet la traction que par
coincement sur le fit a trainer, ¢t non par
enserrage comme un neeud coulant (Cf. fig. n* 4)

1* A chaine

Des essais avee crocliets de grande taille,
permettant a4 la chaine de coulisser, n’ont
généralement pas donné satisfaction, car Tou-
verture du crochet étant trop grande, la
chaine avait tendance 4 se décrocher des qu'elle
se relachait, et les maillons ecoulissaient mal
dans un grand crochet qui, lui-méme, risquait
de s’ouvrir.

Pour empécher le glissement de la chaine le
long du fdt, certains utilisateurs ont employ¢
des coins enfoncés dans le bois.. Mais en
Amérigue, ol le facteur temps a unc influcnce
primordiale sur le prix de revient, ce procédé
(qui avait en plus Pinconvénient de détériorer
fa grume) a été rejeté, parce quc trop lent.

Certains  utilisateurs ont cru résoudre le
probléme en remplacant le crochet de lexiré-
mité- de la chaine par un anneay de forme
spéciale (Cf, fig. n* 5) qui lui permet de con-
lisser plus facilement, mais la difficulté d’enfi-
ler cette sorte de lasso sur la grume subsistait
de facon trés génante.
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Fr:. 4. - La chaine pussée autour de la yrunie
a tendance a ylisser

e S e

Fie, 5, - Annean de fore spéciale permeltant
un metlleur eoulissage des chaines

Fig, 6. — L'angle trop brutal formé autour du
craochet classique fend a rompre les fibres du cdble

yr

Fra. 1.

— (Crochet plat épitant une flexion lrop
brutale du cdble

241




PHoro n° 2

Fermefure du « Choker »

witour de ia grume

2" A céble

On s’est donc lourné vers une autre forme
de  fixation, dérivée peut-éire des fameux
lassos des cow-boys. On a abandonné la chaine
au profit de la boucle de cable, qui a Iavan-
tage de coulisser parfaitement et ¢ &’étran-
pler » la grume de fagon tont & fait satisfai-
sanfe.

On rencontre encore parfois de ces premiers
lussos de céble. Mais comme il est difficile de
tes enfiler sur la grume, on remplaca vite Pewil
du lasso par un crochet.

Mais & l'usage, ie crochet ordinaire cassait
les fibres du céble, en particulier lorsque la
direction de traction formait un angle aign
dont le crochet était le sommet (Cf. fig. n* 6).
Aussi pour remédier a cet inconvénient majeur
fit-on des crochets plats (Cf. fig. n° 7) dont
le rayon de courbure dans le plan de la boucle
était de 20 A 30 fois le diameétre du céible
employé, afin d’éviter toute flexion trop brn-
tale de ce dernier.

Mais alors Ie¢ crochet devint trés lourd et
encombrant ; sa manipulation, et en particu-
lier son passage sous la grume, étaient deve-
nus malaisés,
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Le « Choker »

Clesl alors que l'idée vint de laisser accro-
chée au cible ecette partie encombrante, pour
avoir seulemient 4y fixer Pextrémité du cable.

Le probléme est aujourd’hui élégamment
réselu par Pinvention du « Bardon Choker
Hook » (1), qui est bas¢ sur une application
heareuse du prinecipe connu, de Parrét des
extrémités des cables de freins de bicyelette,

1" Le crochet « Bardon »

Dans le « Bardon Choker », la boucle de
Pextrémité duo cible qui exigeail une épissure
laboricuse fut remplacée par un mandrin Hxé
an eable par soudure.

Aujourd’hui, le « Choker » s¢  présente
comme un cable  Pune longueur de 5 i
I8 métres en 13 millimétres & 34 millimétres de
diamétre, ayant un mandrin soudé i chacune
de ses extrémités, et un crochet ¢« Bardon »
cnfilé sur le cible.

Ce crochet, gui est plutét un annean coulis-
sanl, est en acier au manganésc extra-dur,
comporte une partie tubulaire légérement
courbée dans laquelle est enfilé le cable et un
systéme d’accrochage i douille pour fixer le
mandrin d’extrémité du cable perpendiculai-
rement au brin précédent (Cf. photo n* 2).

I1 est bon de remarquer que cette piéce
travaille beaucoup et ne peut étre faite en fer
ordinaire par une forge de camp, car elle doit,
’une part, subir des d-coups importants ot
donc étre indéformahle, d’autre part, étre de
matiére plus dure que Pacier du cadble, afin
qu'elle serve indéfiniment et n’ait pas tendance
i s'user par le frottement de ce dernier.

2° L'autre extrémité du « Choker »

e mandrin de Pautre extrémité du
« Choker » s’accroche dans une douille d’un
auire crochet « Bardon » (dit ¢« en panier »)
terminé par un anneau du type classique, et
peut ¢tre  fixé a  toul crochet de halage
(Cf. fig. n~ 8).

Cependant, pour tirer plus d’avantages de
cette invention, on a parfois remplacé le erochet
de halage classique par de véritables barres
’attelage comportant de 2 a4 6 douilles per-
mettant d’y atteler jusqu'a 24 <« Chokers »
différents.

(1} Nous avons conservé dans la suile du texte
le terme américain « Choker » pour 'ensemble de
tout le e¢ible, ¥ compris les extrémités {mandrins),
¢t le crochet spéeial auquel nous avons également
conservé le terme breveté de « Bardon »,

Nous avons évité, peut-étre i tort, les termes
frang¢ais incertains qui peuvent préter & confusion
avee d'autres procédés analogues. Tels que « Lasso-
Cable » ow amarrage par « Cravates »,




Ci-dessus @ Fro. 8. — Les différentes méthodes daccrochage des exirémites des chokers @ un cdable de traclion :

A gauche, - - En haut ; Chokers terminés par ane boucle iressée acerochés directemenl! au crochet de fraction.
En bas : Chokers terminés par une boucle tressée sur un anneau foryé qui s'aceroche au erochef de traction.
Au milieu. — En haut : 6 chokers d boucle fressée accrochés d des chaines de différentes longuenrs (4, 11 ef 13 anneaux)

pour éviler que les grumes ne se coincent.
In bas : Chokers terminés par des anneaux spéciauxr soudés (ef. fig. 10).

A droite. — En haul : Chokers terminés par un mandrin s'engageant dans une barre dattelage & frois voies.
En bas : Chokers terminds par un mandrin s’engageant dans un crochet spécial dit < en panier ».
N. B. — Ces figures montrent Vemploi de 3 ehokers pour Ia elarté du dessin, Ie nombre & emploger dépend de la

taille des arbres,

Ci-dessous : Fig, %, — Emploi de la pelle de débardage avec une barre d’attelage pour « Chokers ».
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Ce procédé est principalement employé pour
le débardage « a la pelle », dans lequel avant
des grumes repose sur une pelle de traction,
Pextrémité des « chokers » étant prise dans
une barre d’attelage (Cf. tig, n* 9).

Dans ce cas, les grumes sont approchées une
d une du tracteur 4 I'aide d’un petit trenil et
lixées 4 la barre d’attelage par simple engage-
ment da manchon dans la douille,

Cependant, guelques utilisateurs  emploient
les petites barres d’attelage & deux ou trois
douilles fixées i Pexirémité d’un cable et pas-
sant sur la poulie de renvoi d'une arche
(Cf. fig. n° 8§ « A » et ¢« B ».),

Beancoup de pruticiens ne sont pas encore
venus a Vemploi du « choker » 4 deux man-
drins et restent partisans du mandrin unique
avec boucle tressée a4 Dautre extrémité (Cf. fig.
n® 8) ou mieux, avec un anneau soudé qui, fixé
de la méme fagon que le mandrin, résiste beau-
coup mieux a l'usage qu’une simple boucle et,
de plus, permet d’économiser prés de deux
meétres de cable nécessaires 4 la fabrication
d’une épissure, ainsi qu'une main-d’ccuvre rare,
spécialisée, done onéreuse (Cf. fig. n° 10).

Meéthodes d’utilisation des « Chokers »

Outre le procédé « & la pelle de traction »
signalé ci-dessus, les « chokers » sont spéceia-
lement destinés a étre employés dans les mé-
thodes de débardage modernes, soit débardage
par cible aérien, soit, plus souvent, débardage
par tracteur muni de treuil et d’arche, ou de
triquehalle.

Selon le débit du céble, la longueur du trans-
port par tracteur, ou le nombre d’engins en
scrvice, on emploie en Amérique un, deux, voire
trois hommes, préposés aux <« chokers »
(Cf, fig. n° 8).

Ces ouvriers restent 4 endroit ot se trouvenl
les grumes et pendant que le tracteur et Yarche
(Cf. photo n” 4} ou lc cable (Cf. photo n° 5)
ménent une charge au licn de déchargement
les hommes passenl les « chokers » d’un jeu
de rechange autour des grumes restantes en
s'aidant d'une petite pelle spéciale permettant
de creuser rapidement un passage sous la hille
pour y passer aisément le cable (Cf. fig. n® 11),

Lorsque Pextrémité du cable de halage revient
sur les lienx, il suffit de décrocher les
« chokers » vides qui reviennent et de fixer 4
leur place, au cable de halage, ceux que P’on
vient de passer autour des grumes. Cette opéra-
tion est trés rapide et présente, de plus, Pavan-
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tage e remdre le travail des préposés aux
« chokers » pratiquement conlinu.

Autres avantages

En plus des avantages déja cités, le eiible qui
entoare la grome, non seulement ne  glisse
Jamais sur la grume, mais de plus pénétre lége.
rement dans I'écorce et ne forme ancune aspé-
vit¢ sous larbre, comme c’est le cas pour les
chaines qui ramassent ainsi toutes sortes de
branches, ou buttent sur les souches et les
pierrcs,

De plus, pour le halage par cable, lorsqu’one
charge doit franchir une vallée on une dépres-
sion importante, seul Pacerochage au « choker »
donne toute sécurité,

Mode de fxation du mandrin A Pextrémité
du céble

Le mandrin supporte des cfforts 4 la traction
qui sont eonsidérables. 11 est done indispensable
que son mode de fixation au cable soit extréme-
ment solide. I faut awssi, bien entendu, que ce
mode de fixation soit réalisable sans demander
un travail manuel exagéré. Pour déterminer la
meilleare solution, des essais méthodigues ont
¢té entrepris & la « Union Wire Corporation»
de Kansas City.

Les résultals ont été ceux indigués au tableau
de la page suivante.

Ce tablcau montre clairement que le but pour-
suivi n’est obtenu que par fa soudure au zine,
qui s’aveére supériegre i la résistance du seul
cible sans soudure,

Des photos micrographiques du phénomeénc
font, en effet, ressortir, quun alliage de Vacier
et du zine forme un intermédiaire entre, le eible

cel la soudure, et en rend Tunion plus intime,

On n'observe rien de semblable avec dn régule,
du plomb, ou d’autres alliages 4 basse tempd-
rature de fusion.

J'ai teno a insister sur les détails de celte
opération qui semblerait simple au premicr
ubord, pour faire ressortir la méthode el le soin
avee lTequel des points qui pourraient paraitre
insignifiants ont fait 'objet des recherches el
des essais systématiques qui assurent le suecés
des réalisations.

Renvoi (1) do tableau ;

Nota, --- (e procédé, dit ¢ procédé Posser » peut
étre cmployé comme moyen de dépannage étant
donné son fort cocfficient de rupture.




TABLEAU

Avant

DES

ESSAIS DES FIXATIONS

DE CABLES

Détériora-
tion de la
fixation
en % de la

Mode  de i}xatiun charge de Natugre

cssayé rupture de la rupture

du cable

8 Apres
’ gz | B

U

gt | 23

2 E

g~ 38

,s.os =

Cable replie en U| 582} 8522 jores du cdble
dans le manchon. cassent duns e

Soudure au régule, mandrin.

Tores du edble re-| 354 78.6| Arraché du  mun-
plids an dehors, rin.

Sowdure wn végule. » S

Monies rssais, mais| 1321 47.1
Tores Hés ensenm-
ble, Puas de son-
dure.

Tores replics vers| 1271 9 13 Tores cassend
Pintérienr. dans le mandrin.

Sondure au régule.

Mémes essais, muis| 5.1 91.8{1 tore casse dans
lores repris dans Te moandrin,

{e edble. Pus de
soudure (1),

Corble non déméldé. | 331 331 Arraché du  mun-

Seudnre an régule. drin,

Evirénuifé du cdble| 43 §2.4|Le edble sorl dou-
dissocié en quene cement du man-
de chepal. Nel- drin.
tonage de Pextré- -_‘wwm
milé. :

Soudure au régule.

Méme travail, mais| 81.2 | 99 \Le cdble casse cn- .
nettoyé @& Pes- tre les mandrins.
sence.

Méme travail, muis| 0 [ 100 |Le edble casse en-
neftogé a Pacide. tre les mandrins.

Soudure au zinc.




Réalisation pratique de la fixation du mandrin
a I'extrémité du céble, avec soudure au zinc
La méthode éprouvée pour fixer le cible dans

le mandrin est la suivante :

"":'T
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1° Prendre une longueur
de cible égale & la hau-
teur du mandrin. La frei-
ter d'au moins trois fret-
tes, ou prendre le cdble
dans une pince spéciale.

20 Séparer les tores dn
cdble, et eouper Fdme de
chanvre.

3 Dissocier les fils du
cdble en « Quene de
cheval ».

4° Si le cdble est grais-
seux, le netfoger énergi-
quemeni dans FPessence
avec une brosse.
Sécher ensuite conscien-
cieusement.

an Plonger les fils d'acier
sur les 3/4 de leur lon-
gueur jusqu'a la  pre-
ntiére  frefte, dans un
bain  d'acide muriatique
(1/2 acide 1/2 eau).
Prendre garde gque Pacide
ne touche aucune au-
tre parlie dua cdble, ¢,
surlout, ne pas dépasser
fes 3/4 de la partiv défi-
brée du cdbie.
Le laisser de 30 secondes
a 1 minute, dans ce bain
Jusqu'a ce que Pacier soit
complétement propre.

6° Il est ensnite conseillé

de laver Pextrémité du

edble dans de I'eau bouil-

lante contenant uan peu

de soude, afin de newtra-
liser luacide,

7 Remetire une petite
frette temporaire autlour
des fils dissociés, ou bien,
les serrer dans une pince
spéciale.

&

Enfiler l¢ mandrin sur
le cdble.

9¢ Oter la fretle tempo-
raire et régler Uextrémité
des fibres du cdble o
3 mm, environ au-dessons
du niveau supérieur du
mandrin.

frette =

eau
bouillante




100 Empécher les fuites
aulour de Fouverlure du
mandrin vn g applignant
un  pen  dargile, ou
mivux, un mélange
damiante el dhuile.

¢/ [

5

iy
‘ ’,/, 11 I est geénéralement
préférabie de chauffer Ie
7 mandrin  au  chalumean
intérieurement ou  exté-
/ rieurement pour éviter In
¢ formaltion de poches lors-
que Fon perse la soudure

Tiquide.
—

12° Verser dans le man-

drin la soudure, qui est

du zine fondu, jusqu'd
plein bord,

Le zine ne doit pas ¢tre rop chand, car dans

ce cas il risque de «cunires Pacier du cable.
It ne fant pas gue sa température dépasse

A50° C.; on peut facilement contréler cette fem-
pérature avec un pelit biton de hois (aux
1.S.A. on emploie loujours, pour cel usage, une
petite branclhic de pin). Si, au contact du métal
fondu, le morcean de boeis carbonise sans s’en-
flammer, c’est que le zine est 4 lempératore
convenable ; au contraire, il s'enflammme subi-
tement, e’est que le zinc est encore rouge, donc
trop chaud. On chauffe le zine dans une poehe
sur une forge on bhien avee un chalumean.
Prendre de préférence du zine d’origine en
lingots ;

13° Laisser le zinc se solidifier. Puis plonger
le tout dans Vean pour le refroidivr plus rapi-
dement.

On notera, qu'an lieu de décaper i Vacide
comme il a ¢été conseillé au paragraphe 5, on
peut décaper an sel d’ammoniac en en versan!
une demi-cuillére a eafé dans le mandrin immé-
diatement avant la chauffe.

Le type de cdble a utiliser pour les chokers

Le cable des chokers sera, autant gue pos-
sible, 2 Ame de chanvre, pour avoir la souplesse
nécessaire.  Pour éviter que e chanvre ne
conserve  Ueau et fasse rouiller FPacier, on
prendra soin de le gorger d’huile avant emploi ;
a ce moment, loin de détériorer le cible, il e
graisscera et le conservera.

Pour obtenir ce résultat, on fera séjourner
les ¢« Chokers » pendant un ou deux jours dans
une cuve d’hwile de rebut, si possible chaude.
Pour lear bon entretien, on effectoera e méme
traitement au moins une fois aprés chaqgue saison
des pluies, en prenant soin de bien faire sécher
Ie cable avant de l'immerger dans Phuile.

I.es dimensions des cables pour « Chokers
arient évidemment avee la toille des grumes
a transporter. Cependant, il n'y a généralement
quiune taille par type de forét. Derrviére les
archies, on emploi le plus souvenl les cables
des  diamétres suivants @ 17 (25,4 millimétres),
7/87 (22,2 millimeétres), 3/47 (19,05 millimelres),
578" (15,8 millimetres), 1/2” (12,7 nillimetres),
alors que dans les procédés de débardage par
cibles (Slack line system, dans les Redwood),
un emploie des cables dont les dimensions vont
jusquia 1.3/87 (3L9  millimétres), 1.1/47 (317
millimetres), 1.1/8” (28,6 willimetres), 17
(25,4 millimetres). Ce sont présque  toujours
des 6 x 19, soit 6 tores de 19 fils, Parfois, on
voit aussi des 6 x 31.

On trouvera, dans un tableau in fine, des
comparaisons de charges de rupture entre les
cables américains (Union Wire Corporation) el
des cables francais (Corderies de la Seine, le
Havre) en G x 19 & dme de chanvre,

Les dimensions américaines ; diametre, poids
par metre ¢l tonnes, ¢tant converties en unités
meélriques.

Applications possibles en France
et dans les pays fropicaux francais

Cet expose du matériel de lixation des grumes,
waura foute son otiilé -gue sion présente jci
son adaptation possible ¢t les réalisations déja
clfectuées pour les cowditions d’utilisation ¢n
France.

On a va précédemment, les diflérentes tech-
nigques pour lemploi du « Choker s ‘el des autres
procedeés tels que les pinces auto-serreuses. Ces
dernieres sont de plus en plus employées en
IFrance et donnent satisfaction ]2 ol les bois
sont e petit diamétre ¢t ne nécessitent pas un
amarrage sdr.
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Mais dés que le diamétre et le poids deviennent
phus importants {(ce qui est en particolier le
cas dans les pays tropicaux), on a intérét i
employer des « Chokers» car si on veut méca-
niser de fagon rentable on ne doit négliger
ancune chance de réussite, ¢t une étude séricusc
des différentes opérations d’une exploitation
forestiére montre rapidement que tout v a de
I'importance, judqu’aux plus petits  détails,
comme ceux qui ont été signalés au cours de cet

article,

rentabilité de 'opération.

détails

qui

permet

Car en matiére forestiére, c’est avanlt

tout Porganisation des la

En France les « Treuils PAN» (1) ont étudié

cl réalisé un

« Joneteur

a

@il »

dérive

du

« Choker », et susceptible de rvendre les mémes

serviees,

Une étude spéciale du verrounillage lui donne
une sécurité complémentaire contre toute ouver-

“ture inopportune.

Actuellement,
cables de 11 et

15

existe

des
millimeétres

modéles
qui

sonl

pour
déja

cirployés avee suceés par plusicurs utilisateurs,
ct feront 'objet (essals systématiques en France

(1) Treuils PAN, 6, rue de Sontay, Paris-16%

Tableun comparalif de chyrges de ruplure

sous le controle de

et Foréts.

de I'éteé
des Eanx

dans le courant
I’'Administration

La simple comparaison des prix entre une
chaine et un céble de méme force nous montre
que ce¢ dernier avec son « Choker » est plus
¢eonomique, et cela est d’autant plus vrai que
la puissance envisagée cest plus importante

10 m. de chaine de 13 1.

(rupture) ............ 7.a00 fr.
1 erochet matrice ... ... 354 v,
LU o de ¢able de 15 mm. 4505 fr,

(avee les mandrins soudés)

I jonclear a wil 1.767 fr.

6.272 fr.

'7.850 {r.

I va dde soi que les chiffres cités ici ne le
sunt gu’d titre indicatif, ¢l ne peuvent en rien
cngager la responsabilité de  Uauteur, et
dernicr veste 2 la disposition de quiconque
serait intéressé par la fabrication oo emploi
de ce matériel pour lui fournir plus amples
repseignements 4 son sujel.

U

cidre cables wméricains el francais

CaBies AMERICAINS Cancks Frasgars
Union Wire Corporation. Kansas City (Missourd) Corderies de ka Seine. Le Havree (Scine-Infér.)
Résistance & la vaplure Poids Résistance 4 la rupture
Diaméires A {en tonnes métrigques} Dia- oLas (en tonnes)
Poids Pl - par Risistance de Vacier pur B0
par i ) Plow steel i métre mélre ésistance de Pacier par Ut
- métre (Acier 4 soes de charrue) (par éerouissage en kg.)
en en : ; (en mm.) | (en kg.)
pouces mm. (en - kg.y ¢ Ordin, Moyen | Renforcé 1207140 | 16071801 180/200
r
1/2 2.7 0,594 7.3 8.3 9.0 12 1,510 6,3 7.7 8.7
. 13,56 0,650 9 0.7 11,0
5/8 15,87 1,200 1,4 14.1 15.0 15 0,800 9.8 12,1 1.6
6.5 0,465 11,9 11,7 16,5
374 14,05 | 1473 i6.2 18,2 21,2 19.5 1,350 16,7 20,6 23,1
7/8 22,22 & 1,820 21,9 25,1 27,0 235 1.790 222 27.3 30,7
1 2540 ! 2370 28,0 32,8 37,6 sl 2080 25,2 31,0 34.8
11/8 28,57 . 3,050 35,8 £1.3 7.3 27 2580 31,9 303 442
1 1/4 31,74 3,660 44,0 50,6 58,4 33 3,850 17,8 58,8 66,2
1 3/8 34,41 1.500 53,0 60.7 70,0 BT LE00 56,9 70,0 8.8

Ce tableauw montre que, pour des conditions analogues de construction, les cibles américains et fran-
vais ont une vésistance équivalente, ce gqui contredit los affirmations de certains utilisateurs, qui compareni

souvent des ¢ibles de structure différente. Cependant le coeficient de sécurité recommandé en
les opérations de débardage est toujours au-dessus de 3,

cmployer le tableau ci-dessus avee ce coefficient.
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BOSSE

l. — FICHE BOTANIQUE ET FORESTIERE

1. -—— DENOMINATIONS,

ComMERCIALEs officielles 1 Bossé (France, Belgique, Allemagne), Guarea (Angle-
terre).

SCIENTIFIQUES : Guarea cedrata Pellegr., == Trichiliu cedrala A. Chev. (Méliacee).

VERNACULAIRES ¢ COTE D'1voire ¢t GoLp Coast ; Bossé, M'Bossé (Agni), Bossi
(Twi}), -— S.-NIGERIA : Obobo-nofwa {Bénin) = Ohobo blane., — CAMEROUN
Ebangbemva (Yaoundd), -— Coxao ELGE @ Lombe (Purumbu) Bosassa.

2. — HABITAT,

Connu d’abord comme une cssence spécifiguement de la Céte d’Ivoire, le
Bossé y est assez répando i I'Ouest et au Centre dans les formations primaires
de forét demse du type équatorial ; 11 peut atteindre- les zones de transition entre
foréts ombrophiles et foréts tropophiles. Sa présence a été signalée au Cameroun,
dans la cuvette centrale du Congo et au Mayumbe ; mais la (ote d’Ivoire reste
le principal centre de production.

Sor cette aire de dispersion qui englobe dans I'Ouest africain toute la zone
des foréts denses de type guinéo-congolais, les aulochtones confondent parfois le
véritable Bossé (Grnarea cedraie) avee d’autres Meéliacées (Guarea Thompsoni ct
Trichilig sp.pl). Au Gabon, seule Pespéce Grareq Thompsoni parait avoir fourni
sporadiquemeni des bois du lype Bossé sous les vocables de : lkondwiéréré
{Nkomi) ou N'Kisoko (Bavili). Au Mayombhe, Leplaea moyombensis Staner donne
un hois trés voisin du Bossé.

3. —— DESCRIPTION DE [ARBRE.

Grand arbre, cylindrique dés la hase ou avee ecmpattement formant des lobes
peu profonds montant jusqua 1 métre. Fit ¢lancé, pouvant atteindre 20 metres
de haul et jusqu’a T . 50 de diamélre, donnant de 12 4 183 meétres de bois
utile, avee des diamétres movens de 60 5 100, Cime globuleuse, dense ; branches
maitresses ascendantes et tordues.

Ecorce & rthytidome écaillenx, de teinte claire, beige ou gris argenté, se
desquamant par plaques épaisses, irrégulieres, A contours arrondis, gui laissent
des cicatrices de couleur canelle ¢t d’aspect vermiculé. Tranche épaisse de 1 a
2 centimeétres, vieux rose 4 état frais, avee des inclusions pierreuses orange
dans sa partie externe ct une odeur d’Acajou Cédrat.

Feuillage retombant porté par des rameaux couveris d’'un tomentum trés fin,
blanc roussitre. Fenilles composées-pennées, longuces de 15 a4 60 centimétres.
Pétivle commun de 2 & 6 centimétres, avee bords ailés se touchant presque
an-dessons de la premiére paire de folioles; rachis de longueur variable, muni
de 3 a 7 paires de folioles entiéres, pétiolulées et d'une foliole terminale plus
grande qui avorte souvent. Limbe, glabre, lancéolé ou ovale, dissymétrique a Ta
hase, plutét obtus au sommet, 8 & 32 sur 2,50 a 10,5 centimétres. Nervures secon-
daires de 16 a 22 paires. et véscau de nervilles visibles en relief sur les deux
faces des folioles.
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J.RAYSLAT

BOSSE (Guurea cedrata Pellegr.)

1. Feuille, X 2/3. — 2. Inflorescence, X 2/3. -- 3. Fleur, X b. - 4. Fruit apani déhis-
cemee, X 1710 —- 5. Coupe transversale du fruib, > 1/1. - 6, (rraine, vue de face et en
dessus, X 1/1 (1, 2, 3 et 6, d'aprés A, AUbREviiLE ; 4 eof h, d’aprés J. Louls)




Inflorescences dressées, en papicules axillaires, atteignant jusqu'a 7 ou 8
cenlimetres, trés ramifiées. Petites fleurs jaunes el odorantes, du type 4 ou h.
Calice a lobes accusés ; corolle a pétakes libres, longs d’environ 5 millimetres |
ctamines souwdées en un tube erénelé au sommet, 8-10 anthéres sessiles ¢t incluses,
insérées a la commissure des lobes, Ovaire subglobuleux, densément velu-faunve,
surmonté d’un style qui dépasse légérement la couronne staminale ; 4 loges
uniovulées.

Fruits groupes cn paquets serrcs vers la périphéric de la eime. Capsules
lisses, veloutées, pédenculées ot globuleuses, d’environ 5 centimétres ¢ dia-
wetre 3 déhiscentes en 3 ou 1 valves. Graines réniformes, au nombre de 3 ou 4
par Iruit cf inseérées au sommet des loges, environ 3-4 x 2 centimétres ; arille
rouge orangé vif entourant cnfiérement deux gros cotylédons superposés.

L’examen  des fleurs permettra d’éviter les confusions avec des Trichiliu
dont les anthéres sont insérées an sommet du tube staminal ou de ses lobes et
non pas incluses. Quant & Grareq Thompsont, il se reconnaitra : 4 son pétiole
commun plus long (7 a 22 centimetres), 4 ses folioles avee nervation tertiaire
indistincte sur la face supéricure, a ses fleurs avee un calice 4 peine denticulé
ct des pétales plus longs (8 a 14 millimetres), 4 ses fruits glabres. Leplaea pos-
stde des fruits bacciformes indéhiscents.

4. — ASPLECT LT STRUCTURIS DU BOIS.

Coeur et aubicr différenciés. Bois parfait jaune créme rosé a Pabatlage puis
d’'un rose pile ; prend en vicillissant une teinte plus ou moins foneée d’un rose
orangé. Aubier peu différencié au moment de la coupe mais bien net ensuite,
blanc-jaunatre, Bois & grain plutdt fin, d’aspect relativement homogeéne ; contrelil
peu saillant, débits souvent moirés. Odeur du bois rappelant celle de I'Acajou
femelle ¢t parfois, comme celni-el, présence d’exsudations de résine fuide le
long des vaisseaux.

En section lransversule. — Cernes difficilement distinets. A Peeil nu, on
percoit de mombreuses et étroites couehes onduleuses de parenchyme plus oo
moins concentrique, plus claires que le tissu fibreux dans legrel sont dissémings
des pores assex fins. A la loupe, on apercoit de fins rayons, plutét nombreux ;
la proportion relative du parenchyviuie et des pores devient plus imporfante ;
pores isolés ou accolés radialement par 2-3, parfois obstrués par des contenus,
réunis par les bandes concentrigues de parenchyme souvent déchiquetées qul
ne les entourent pas complétement,

En section longilndinale {angenlielle. — Débits tres légérement veings.
Traces vasculaives trés nombreases mais peu profondes, Trés petits rayons
visibles seulement & fort grossissement,

En section longitudinale radiale. —- Parenchyme pratiquement sans eflet sur
les débits ; traces vascublalres un peu plus larges que sur dosse mais pas plus
cereuses. Trés fines maillures (inléricures & 0,5 millimétre}.

Lo disposilion du parenchyme permelira avee une loupe de distinguer les
bois de Trichilia ¢t de Leplaca de ceux du véritable Bossé : les couches concen-
triqques sond remplacces o Vinlérieur des anncaux ligneux par un parenchyme
associc aux pores, plus ou moins longuenment anastomosé. Le bois de Guarca
Thompsoni posséde, au contraive, un réseau plus végulicr de parenchyme cir-
cummeédullaire que celui de 7 cedrale ; il est en outre plus dense el plus brun
(lie rose,

{l. — HCHE INDUSTRIELLE ET COMMERCIALE

1. —- CARACTERES ESTHETIQUIS,

Bois parfait géndéralement de couleur uniforme, brun rose assez clair, fon-
cant par exposition & la lumicére, éelat légérement nacré. Certains échantillons
présentent des taches hrunes qui, lorsqu’elles sonl abondantes peuvent étre d’un
certain effet décoralif,

Aubicr peu différencié, épais de 5 a 10 centimetres en moyenne dans les
Lilles commerciales, d’on jaune rosé plus pile gue le bois parfait.
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Grain assez fin, texture trées homogéne. Fibre parfois droite mais souvent
tourmentée, ondulée on i contrefil irrégulicr, donnant au débit ou au tranchage
des bois moirés.

Odeur asscz caractéristique, rappelant un peu celle du cédre, surtont sen-
sible sur les bois de coupe fraiche,

Certains individus laissent exsuder abondamment une résine fluide ce qui
les rend impropres pour Ie placage ou Pébénisterie,

2, — CARACTERES PHYSIQUES.

Bois tendre et leger (densité 2 15 % d'ean 0,55 a 0,65, en moyenne (,60).

Retrait total faible. Rétractibilité tangentielle environ 1,7 fois plus forte que
la rétructibilité radiale. Le bois jonera pea sous Vinfluence des variations d’humi-
dité el peat étre séché sans grandes déformations ¢b sans lfentes importantes.
Toutefois on devra dans le séchage natuvel, bien le protéger du soleil et de la
pluie afin d’éviter des gerces superficielles,

Séchage artificiel assex facile. Cependant la résine peu exsuder a la chaleur
et déprécier le bois.

Assez bonne résistance & Tattaque des champignons. Toutefois soumis aux
inlempéries, le bois s’échaufle of devient cassant.

Peu de risques d’attaqoe puar les insectes xylophages, du moins dans le hois
parfait, Présente ménie une certaine résistaned a Patfaque des termites.

Bois parfait assex difficile & imprégner. Iaubier par contre s’imprégne
facilement.

3. — CARACTHERES MECANIQUES.

Bois ayant des résistunces mécaniques assez élevées, aussi bien aux efforts
slatiques qu’aux  efforts  dynamiques, Elastique en flexion. Au choe, certains
éehantillons s¢ montrent fragiles @ 1l semble que ce sont des hois ayant subi un
début  d’échauffement. Les échantillons parfaitement sains montrent un bois
résilient.

Cohésion transversale faible ou moyenne. Se fend assez facilement.

4, — CABACTERES TECHNOLQGIQUES.

Travail assez facile nossi bien 4 la main quaax oulils mécanigues. La coupe
esl nette, le bois ne s’arrachant ¢n général pas sous Poutil. Le contrefil ne géne
normalement pas le rabolage.

Il fant signaler cependant que les poussiéres sont assez irritantes pour les
muogueuses des ouvriers.

Finition aisée : le bois prend facilement un bean poli. Les vernis, les pein-
tures et les colles s'appliquent sans diffienlté,

Les clous et les vis s'enfoncent facilement et tiennent en général bien,
Gependant un certain risque de fente est i eraindre.

5. — USAGES.

Par ses bonnes qualités physiques ef mécaniques, sa facilité d’usinage, son
aspect agréable, sa bonne conservation, le Bossé se présente comme un excellent
bois de construction soignée, de menuiserie fine, et d’ébénisterie.

La construction de petites embarcalions de plaisance utilise le Bossé pour
le bordé des eoques en remplacement des acajous.

En déeoration ct en ébénisterie les variétés moirées ou figurées sont utilisées
sous forme de placages, soit vernis, soit cirés. Le bois perd a la longue sa cou-
leur claire et prend une teinte plus foncée ct plus chaude.

En menuiserie fine, en fabrication de meuables massifs, il donne de bons
résultats lorsqu’il est mis en euvre bien see.

On le recherche spécialement pour la fabrication des siéges de style et des
pianos,

Enfin, il a trouvé un certain débouché dans la fabrication de boites i cigares
en raison de son odeur agréable rappelant celle du Cédrat on Cédre du Mexique.

6. — COMMERCE.

Ce bois particuliérement inléressant est exporté depuis longtemps par la
Cote d’Ivoire,

Malheureusement il est assez rave ¢t il ne semble pas que la production qui
représente moins de 1,500 {onnes pur an puisse s’accroitre beaucoup dans les
années qui viennent,




AIlELE
. — FICHE BOTANIQUE ET FORESTIERE

1. — DENOMINATIONS.

CommeRrciaLes  officielles : Aiélé  (France), {anarium (Angleterre, Belgique,

Allemayne),

SGIENTIFIQUES : Canarium Schweinfurthii Engl. = €. occidentale A. Chev. =
C. velutinum Guillaumin (Burséracée).

VERNACULAIRES : SIERRA Lrkoxe et Liseria : Beri (Mendi). -— CoTE D'LVOIRE :
Aiélé (Abé). — Goup Coasr : Bediwunta (Ashanti), NiceEria : Papo
(Yoruba), — CamMEROUN : Abel (Yaoundé), GABON ¢ Abel (Fang); Owélé,
ovili (Galoa} ; Mubili (Bapunu). — Moyexn Coxao ¢t Coxco npeLck : M'Bili
(Bayombi), - - OueanaUi-CHARI @ Ghéri (G'Baya). ‘

2, — HABITAT,

L’ARélé posséde en Afrigue tropicale une aire de dispersion trés grande,
dont la limite septentrionale va de la Sierra Leone au Soudan Anglo-Egyptien et
la limite méridionale du Mayombe belge au Tanganyika. C'est une espéce des
formations primaires de type équatorial humide, qui atteint la lisiére nord des
fordts denses a saison séche accusée et remonte méme jusque dans Ia zone
soudano-guinéenne par les galeries forestiéres ou elle peut paraitre abondante,

Etant donné la diversité des stations dans lesquelles. PElémier d’Afrique est
susceptible de vivre, on enregistre un certain polymorpliisme tant au point de
vue botanique que technologique. Essence de pleine lumiére, clle s¢ développe
volontiers en forét secondaire.

3. — DISCRIPTION DE L'ARBRE.

Arbre de premitre grandeur, I'Aiélé possede de légers contreforts & la base
le fat atteint 20 métres de haut et jusqu’a 1 . 30 de diamétre, Cime ample, a
couvert léger, avec une couronne formée d¢ branches presque horizontales.

Ecorce & rhytidome longitudinalement crevassé, marqué de plissements trans-
versaux et se desquamant vers la base par petites plagues de 1 4 2 cenlimétres ;
teinte générale gris brun clair avec des taches horizontales de lichens diverse-
ment colorés. Tranche de 1'éeorce, épaisse d’environ 1 centimétre, rose saumnon
puais violacte, avec des raies blanchétres dans la partie interne, courtement
fibreuse. L’écorce blessée laisse exsuder lentement une résine incolore et trans-
parente, & odeur de térébenthine, qui devient jaundtre et opaque en se coagulant ;
élémi combustible utilisé localement pour faire des torches.
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J.RAY$IAT pep

AIELE (Canarium Schweinfurthii Engl.)

1. Extrémité de rameau avee feuilles et inflorescences, X 2/3. - 2, Foliole, face inférieure,

X 1/1. — 3. Eléments d'infloreseence, grandear naturelle, x 1/1. — 4. Fleur grossie, > 2.

— B, Grappe de fruits, environ X 1/3, - 6, Fruit, X 1/1; a gauche, pulpe enlepiée i lu
partie snpérienre, a droite, te noymu pu par-dessus (b, daprés A, AUBREVILLE)




Feuillage, caduc au début de la saison séche en certaines stations, irrégu-
lierement réparti, groupe en rosettes a extrémité de gros rameaux couverts de
cicatrices fouaires et d'un brun-roux pulvérulent. Feuilles composées-impari-
pennées et alternes. Pétiole atteignant jusqu’a 45 centimétres de long, élargy et
plus ou moins ailé a la base, generalement étranglé au niveau des paires de
folieles supericures et recouvert d’un tomentum de poils roux ; 8 4 12 paires de
folicies opposees et une foliole terminale plus longuemcent pétiolulée, mais parfois
avortée. Fotiole entiére, 4 pétiolule tres court (1 a 5 millimétres) ; limbe obiong-
lancéolé, jusqu'a 18x 0,5 centimetres, légercment cordé a la base et plus ou
moins acuning, avec des poils simples épars & la partie inlérieurc. Nervation
sailiante sur les deux taces du fimpe qui apparait gaufré ; nervure principale
en relief des deux edtés et netiement pubescente ; 1b & 25 paires de nervures
secondaires.

Inflorescences axillaires a Pexirémité des rameaux, en panicules étroites,
longues de 15 a4 30 centimeétres, glabrescentes ou couverles d’'une pubescence
forinée uniquement de poils simples. Petites fleurs (environ 10 millimeétres),
pubescentes, pédicellées, du type 35 disposées en cymules entourées de bractées
rapidement caduques ; tleurs miles ¢t tieurs femelles sur des arbres différents.
Freurs males ; calce vert profondément divisé en 3 lobes; corolle a 3 pétales,
blanes, imbrigqués ; etamines en nombre double des pétaies et plus courts qu'eux,
insérées sur un disque cupuliforme, ¢-lobé. Fleurs femelles : calice moins pro-
fondément divisé, ¢ slamimodes insérés autour du disque ; ovaire minuscule
3-loculaire, avee style lerminal surmonté d’un stigmate 3-lobé ; loges 2-ovulés.

Fruits drupacés en forme de petiles prunes violacées, longues de 3-4 centi-
metres et larges de 1,5 4 2 centimétres, enlourées du calice persistant ; partie
externe comestible, charnue et résinifére, épaisse de 2 a 3 miliimétres, ¢t noyau
developpé, osseux, lrigone, généralement 1-loculaire et 1-spermé par réduction.
Graines étroitement ovoides, de 1,5 a 2 centimeétres sar 5 a4 7 millimétres.

4. — ASPECT ET STRUCTURE DU BOIS.

Ceeur et aubier pew différenciés. Bois parfait blanc rosé, prenant en séchant
une teinte beige pale, a ¢éelat lustré. Aubier blance grisitre, souvent trés large et
facilement alterable. Conlrefil accusé au point de causer parfois des anneaux
conceniriques de bois pelucheux aprés trongonnage. Grain moyennement grossier,
bois de structure rclativement homogéne rappelant POkoumé mais présentant
parfois des taches médullaires.

En section transversule. -— Cernes pratiquement indistinets, si ce n’est par
suite d’une orientalion différente des éléments dans les couches d’acereissement
suceessives. A Veeil nu, le tissu fibreux est surtont saillant, piqueté de quelques
pores plus oun moins gros. A la loupe, les pores apparaissent de plusicurs tailles
et disséminés assez uniformément, rares, isolés ou accolés par 2 ou 3; certains
obstrués par une pellicule brillante (thylles). Les rayons moyenncment nombreux,
forment de fines lignes claires, un peu onduleuses. Parenchyme trés rare, discer-
nable seniement a trés fort grossissemcent conire les vaisseaux.

En seclion longitudinale tangentielle, -— Traces vasculaires inégalement
longues et larges, plus ou moins obliques, saillantes par leur couleur plus sombre,
parfois encombrées de thylles 4 parois minces. Rayons petits et de largeur
moyenne, pereeptibles & Yweil nu sur le bois raboté sous forme de minuscules
tirets mats sur fond brillant, avee tendance 4 une disposition échelonnée.

En section longitudindle radiale. — Débits largement rubanés sur quartier.
Traces swasculaires plus courtes ¢t un pen plus larges que sur dosse. Trés fines
maillures (environ 0,3 millimeétre), de structure relativement homogéne.

. — FICHE INDUSTRIELLE ET COMMERCIALE

i, — CARACTERES ESTHETIQUES,

Bois parfait de couleur blanc rosé pale, rappelant un peu I'Okoumé, mais
plus clair. Eclat légérement lustré sur maille,

Aubier plus clair, blanchatre, atteignant jusquw’a 10 centimétres d’épaisseur
sur les grumes exploitables, paraissant étre de mauvaise conservation et sans
grand intérét.
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Zones d’'aceroissement trés peu visibles. Texture homogéne.
Grain mi-fin, pores plutdt petits, Fibre rarement droite. Contrefil fréquent,
donnant parfois sur guartier un aspect régulierement rubané.

2, — CARACTERES PHYSIQUES,

Bois tendre et léger (densité & 15 % d’humidité : 0,50 a 0,60), Ses rétracti-
bilités totales, volumétrique ct linéaires sont moyennes ou fortes, et sa rétracti-
bilité tangentielle est presque le double de sa rétractibilité radiale. C’est donc
un bois qui risquera de se¢ déformer au scéchage. Il perd d'aillears facilement
son cau. Mais par suite des dangers de déformations le sécliage devra étre conduit
avec prudence.

Qualités de conservation médiocres. A Phumidiié le bois est asscz rapidement
attaqué par des champignonsg el pourrit, l.es inscctes xylophages risquent en
ounire de Pattaquer. Le bois parfait est cependant plus résistant que I'aubier.

Facilement déiruit par les termites.

Parait difficile a imprégner. S'opposce 4 la pénétration des liguides anti-
septiques.

3. — CARACTERES MECANIQUES.

Bois léger et parfois trés léger, ayant des résistances unitaires faibles aux
elforts statiques et dynamiques. Ses cotes (rapport des résistances unitaires 4 la
densité) sont laibles, parfois moyennes,

En compresion de fil, résistance médiocre.

En flexion statigue, résistance faible,

Bois peu flexible, cassant brusquement,

Aux choes, résistance faible. Bois en général iragile.

Cohésion transversale plutét médioere. Le contrefil soppose cependant 2
une fente trop facile du bois.

4, - CARACTERES TECHNOLOGIQUES.

Travail en général aisé, aussi bien a la main qu’aux outils mécaniques.
Cependant certaing échantillons désaffitent légérement les outils, mais ce désaf-
fitage n’cst en général pas un inconvénient grave.

Rabotage des débils sur quartier géné par le contrefil.

Déroulage facile, donne des feuilles sounles et bicn liées.

Collage trés facile avee toutes les colles. Peinture et vernissage laciles, mais

nécessilant un bouche-porage sérieux.
Sc cloue et se visse sans difficulté. Clous et vis tiennent bien.

5. — USAGES

Par sa couleur claire et son aspcet nacré, par sa facilité de travail et de
collage, I'Aiélé est un bon bois de menuiseric courante, Les variétés bien rubandes
pourraient peut-dtre étre employées en ébénisterie, et rappellent un peu, en plus
clair, les acajous.

Mais c’est surtout pour le déroulage qu’il est 4 conseiller. Soil comme pla-
cages intéricurs, soit comme placages de parement, il peut donner d’excellentes
feuilles de contreplagueé.

Semble intéressant pour la caisserie et la gainerie.

6. — COMMERCE.

1’Aiélé longtemps délaissé par les coupeurs de la Cote d’Ivoire commence
4 étre exploité et exporté vers PEurope comme suc®dané de I'Okoumé dans la
fabrication du contreplaqué.

Les exportations paraissent d’ores et déji susceptibles de s’élever 4 3 a
4.000 tonnes par an, surtout & destination de I"Allemagne ¢t de la France.




