Vue punoranigue de la scierie da C PN a Fowlvwsen

UNE SCIERIE AU GABON

Il nous a été demandé, pour comparaison
de techniques, de faire un rapprochement
entre la scierie moderne américaine décrite et
analysée dans ses détails par M. OKRETIC,
sous les n”® 3, 4 et 5 de la présente revue, et
une scierie déja établie au Gabon.

Nous le faisons volontiers, ma’s nous ne
connaissons bien au Gabon que la scierie du
Consortium Forestier et Maritime des Che-
mins de Fer Franca's établie 2 Macoc, Fou-
lenzem, estuaire du Gabon, que nous avons
eu le privilige de commencer 4 monter vers
1921 et dont nous avons suivi le développe-
ment au cours de notre carriére coloniale.

Toutefois, cette importante scierie n'est
pas, 4 proprement parler, du type vraiment
commercial, étant spécialisée dans la produc-
tion de la traverse standard de voie ferrée.
Ce n’'est que plus tard, sous I'empire de nou-

veaux besoins et d'instructions officielles
d’ordre général qu'elle fut, siron transformée,
du moins agrandie par I'apport de nouveaux
outils plus aptes au débitage des bois ordi-
naires du Commerce et de la Construction.

Pendant la guerre elle a travaillé en effet
sans cesse pour la défense nationale ; pour la
Métropole d'abord, pour la France Combat-
tante ensuite et dés la reprise des relations,
elle put fournir aux chemins de fer algériens
des traverses standard dont ils avaient le plus
grand besoin.

[.a scierle prmitive -devait répondre a
diverses suggestions : étre constituée par des
éléments simples et robustes pouvant étre
confiés 4 la main-d’ euvre indigéne totale-
ment inexpérimentée A 1'époque et étre ca-
pable de débiter sars difficultés et avec un
rendement acceptablc les essences tropicales
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les plus dures choisies pour la confection des
traverses de voie ferrée,

Aprés quelques essais préliminaires de
sciage prat'qués en France sur ces essences
avee tous les types de scie existants, la scie
a chéssis ~—, alternative verticale A lames
multiples — fut jugée la meilleure scie
d’entrée pour une scierie devant travailier les
bois les plus difficiles.

La grosse ccie circulaire américaine ou
canadienne a poupées de griffage et 4 chariot
a translation mécanique rapide fut estimée la
meilleure des scies secondaires, a mettre dans
la main indigéne pour les débitages sous pe-
tites hauteurs de trait jusqu'a 25 centimétres.

Ce choix décidait de Iorganisation du
sciage de la traverse par la méthode la plus

Arrivée des grwnes

simple que I'on puisse envisager et la scierie
fut construite sur ces données (voir plan
schématique).

Les scies a chéss’s (de | a 6) transforment
les grumes en plateaux & épaisseur ou largeur
de traverse et les scies circulaires qui leur font
suite (9-10-11-12) divisent ces plateaux par
traits plats distancés de 25 ou 14,5 cm.

Les produts, & section de traverses, et a
double longueur 5,25 m., n'ont plus qu'a étre
trongonnés en leur milieu et éboutés correc-
tement par les scies oscillantes (de 13 a 20)
pour que le cycle de sciage de la traverse soit
achevé,

Deux grandes scies, alternatives verticales,
a une lame (7 et 8) montées en amont des
scies a chéssis, traitent en plateaux, dans les
concitions déja indiquées d'épaisseur, les
grumes de gros diamétre jusqu'a 2,20 m, et
les billes de pied que leur diformité (ailerons
de base ou meeuds) empéche de passer aux
scles a chéassis.

Les plateaux issus de ces scies exception-
nelles vont comme ceux des chéss’s aux cireu-
laires (9 & 12) pour y suivre le cours de leur
transformation.

En ce qui concerne I'agrandissement de la
scierie, par l'apport de machines nouvelles
plus appropriées aux sclages commerciaux,
notre souci fut de les inclure dans I'économie
de la premiare installation, en la troublant le
moins possible, et aussi de pouvoir faire par-
ticiper cette derniére & la production géné-
ralisée de bois du commerce qui nous était
imposée par les événements.

Dans cet esprit les scies & ruban, nouvelles,
d'entrée (21-22-23) furent installées dans le
voisinage des anciennes (1 & 8) et les scies
de finition en aval de 'ancienne scierie, afin
quelles puissent traiter indistinctemnent les
produits intermédiaires en provenance du
bloc total des scies d’entrée. L organisation
du sciage resta ce qu'elle était primitivement,
Les scies d'entrée rubans et alternatives (21-
22-23, 1 2 6 et 7 et 8) débitérent les grumes
—— cette fols en bois légers ou demi-durs ——
en plateaux & épaisseur de madriers (23 cm.).

Les plateaux sont tributaires cette fois :

- - d'une part des scies américaines an-
ciennes (9 4 12} qui les divisent en madriers
finis 23/8 ou en poutrelles 23/11 ou 23/12

destinées a étre dédoublées ultérieurement,
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— d'autre part de deux alternatives hori-
zontales (24-253) qui les débitent sur champ
par quatre ou c'ng a la fois soit en chevrons
finis, soit en poutrelles 2311 ou 23/12 des-
tinées comme les précédentes a &tre dé-
doublées.

Les poutrelles 23/11 et 23/12 sont dédou-
blées par les deux scies & ruban spéciales (26
et 27) & grand rendement — soit a trois
traits plats pour donner de la planche de
| pouce, soit & deux traits plats pour donner
du 1 pouce 1/2.

Au sortir des dédoubleuses les planches
sont éboutées pour donner des longueurs mul-
tiples de 25 cm. Le débitage en est terminé.

Cette organisation permet toutes les com-
binaisons de travail. En cas d obstruction sur
Ie circuit des produits intermédiaires, les scies
A ruban d’entrée retrava'llent elles-mémes
leurs propres plateaux et les conduisent jus-
qu'a finition §'il ¥ a lieu.

I.es machines 30 et 38 sont des déligneuses
circulaires & charlot libre trés léger — elles
sont placées & la fin des opérations de sciage
et leur rdle est correctif.

Il se produit souvent dans les bois tropi-
caux des phénomeénes de courbure dans le
sens de la largeur des planches dés qu'elles
atteignent une longueur supérieure a 4 ou 5
metres — ils sont dus a la raideur du bois de
certaines essences, Il faut bon gré mal gré
rectifier les rives au grand préjudice de la
largeur et du rendement. L.e méme phéno-
meéne fait d'ailleurs que les débitages en pla-
taux 'minces a épaisseur de planche, sont
friables — il arrive fréquemment qu'ils s ou-
vrent et se séparent dans le p]an en deux
courbes divergentes, et si 'accident ne se pro-
duit pas immédiatement aprés le sciage du
plateau, il se produit presque infailliblement
(pour les essences raides s'entend) aussitét
que la scie qui les divise & largeur de planches
est entrée d'une certaine longueur dans le
plateau.

Il est donc préférable de débiter en pla-
teaux ¢pais et de tirer les planches des épais-
seurs. Les scies 32-33-34-35 sont des scles
tout a fait accessoires, pour tirer parti des
chutes, par de petits débitages en chevrons,
lattes, {rises & plafond. ete... Elles sont hors
circuit du grand sciage.
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Trongonnage des rovecses par scie civeufaive pendulaire

Nous en avons terminé avec la description
de la scierie et I'organisation du sciage,

Il nous reste a dire un mot de la manuten-
tion des grumes, et des produits dans la
scierie.

Le parc & grumes est situé a 'amont de la
sciere a4 1arrivée de la voie forestidre de

60 <m.

Il comporte un portique roulant de 10
tonnes et une trongonneuse a grumes méca-
nique pour les éboutages. Les wagons de
grumes arrivant de la forét peuvent étre, sans
rupture de charge, dirigés aussitdét sur les
scies d'entrée. Mais généralement elles sont
déchargées pour l'bérer le matériel roulant.
Les grumes pour l'exportation continuent par
la voie ferrée sur le port fAuvial. Entre le parc
et les scies, s'inclue un réseau de voies de
triage, déclives wvers l'aval, ce qui permet
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I'acheminement des grumes par gravité jusque
sous les portiques & palans des scies.

Les wagons vides sont remontés au parc
par tracteur ou coucous de manceuvre,

Chaque scie d'entrée a constamment une
bille en sciage, ‘une bille débitée en plateaux
en instance d évacuation vers les scies de fini-
tion et une bille sous palan en attente d'étre
griffée sur le chariot de la scie, aussitét celui-
ci libéré de la hille précédente.

Le rendement est intimement lié & la célé-
rité de |'approvisionnement et de la desserte
de chaque scie.

Pour les outils & ruban d'entrée, des treuils
électriques, ou A main, sont disposés pour le
retournement des billes. Le croqu’s du sché-
ma d'ensemble indique suffisamment la tech-
nique utilisée, pour qu'il ne soit pas utile de
s'y appesantir,

Je dirai cependant qu'avec des équipes en-
trainées le retournement d'une bille est ra-
pide., Pour les scies & chassis, I"approvision-
. nement et la desserte se présentent dans les
mémes conditions que celles précédentes ;
mais pour ces scies le retournement des billes
n'existe évidemment pas.

Toutes les billes divisées en plateaux pas-
sent par le transbordeur & trans'ation méca-
nigue, par cibles. Des poupées de rive per-
mettent d'utiliser les cables en les décrochant
du transbordeur pour amener les wagons sur
celui-ci ou les en sortir, comme ce'a se fa't
couramment dans les gares & marchandises
avec les cabestans électriques.

Le déchargement des grumes divisées en
plateaux se fait en bloc sur les plateformes
des scies américaines qui ont & les travailler,
comme l'indique le croquis schématigue du
plan explicatif.

Les plateaux sont chargés individuellement
sur les chariots des scies, soit & la main en
s aidant des leviers & crochets dits « péavis »,
soit au treuil s'ils sont lourds.

Les produits qui tombent des scies améri-
caines sont recus par les transporteurs a rou-
leaux gui longent les scies. Leur tramslation
sur les rouleaux se fait & la ma’n en raison des
stations gue ces produits doivent faire devant
les scies & trongonner et & ébouter, qui tra-
vaillent sur les transporteurs,

A Textrémité des transporteurs, les pro-
duits sont chargés a la main sur wagons et
sont aguillés sur les parcs ou les magasins par
un deuxitme faisceau de voies de triage.

Une grue a double bras, & vapeur, a été
étudiée pour la mise en pile des traverses
(deux ‘traverses & la fois) mais le peu de
dextérité de la main-d'ceuvre indigéne, nous a
conduits & l'abandon de ce moyen, lequel
pourtant nous avait denné les meilleurs résul-
tats «dans la Métropole, avec une main-
d’ceuvre beaucoup plus avertie et plus
courageuse.

Nous avons dit l'essentiel des méthodes
et des appareils de manutention réalisés dans
cette scierie, la plus ancienne du Gabon pro-
bablement. Passons maintenant au chapitre le
plus important : celui de la production et de
la main-d ceuvre, qui constitue le rendement.

Pendant la guerre, toutes les machines ont
été mises au débitage de bois commerciaux
{sauf les machines 23, 5 et 6 immobilisées
pour des raisons diverses) pour les besoins de
la défense : madriers 15 % ; planches de
1 pouce 1/2, 30 %/ : planches de 1 pouce,
55 % ; longueurs de 25 en 25 cm., largeurs
de 5 en 5 em. {nous citons ces chiffres de
mémoire).

Avec 130 hommes occupés aux scies et aux
manutentions sous les scieries nous produi-
sions, la mise au point achevée, 2,500 métres
cubes de produits finis par mois en travail-
lant en grumes plus du deuble de ce volume,
car le débitage de bois tout a fait verts nous
donnait quelques mécomptes en plus des
défauts assez nombreux que 'on observe nor-
malement dans les bois tropicaux, éclate-
ments, trous de vers, etc...

Nous avions autant d’hommes occupés au
triage et & la mise en pile des débits en raison
du nombre impressionnant d'échantillons
divers, provenant de la combinaison des
épaisseurs avec les longueurs et les largeurs et
aussi de la non compréhension des €quipes.
Nous sommes loin de compte avec la pro-
duction fabuleuse de la scierie établie par les
« Klamath Machines et Locomotives Works »
de Klamath Fall (Oregon) : 160 métres
cubes de produits finis en 8 heures avec 6
hommes sur le plancher de la scierie. Il faut
dire A mnotre décharge que la main-d'ceuvre
indigéne est aussi décevante que l'est le sciage
des bois tropicaux.

Notre sentiment dailleurs est que, trans-
portée en Afrique avec son effectif américain,
son matériel et ses méthodes, la scierie
4’ Amérique ne pourrait y cueillir un palmarés
aussi élogieux gqu'en Amérique. Le caractére
des essences & traiter et leur diversité s'y op-
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poseraient, méme en ne parlant pas de
I'action dépressive du climat,

On peut douter en effet, d'aprés la vitesse
de sciage constatée sur nos propres rubans,
que l'unique scie d'entrée américaine soit
capable de débiter, méme en gros plateaux,
0,700 m?® de grurnes a la minute, malgré son
potentiel énorme, poulies de 2,40 m., lames
de 35 4 50 cm. de largeur, épaisseur en consé-
quence et force motrice particulidérement
importante.

Certaines essences trop'cales comme le
limbo et I'afo s’y préteraient peut-étre, mais
bien d'autres dont 1'Okoumé, opposeraient a
la scie une résistance capable de freiner trés
notablement son rendetnent,

D’autre part les essences se succédent dans

un ordre quelconque en raison de leurs diver-
sités et il est malaisé pratiquement de les
grouper en lots homogénes, de quelque im-
portance surtout sur un parc a terre; cela
réclamerait du temps et de la main-d ceuvre.
Les essences tendres succédent aux essences
demi-dures, celles de sciage faclle a d’autres
de sciage plus laborieux et ce régime convient
mal A la conservation de l'affiitage d'une
lame.

Sur. un parc flottant, autres difficultés :
toutes les essences ne flottent pas, méme
parmi elles, des essences légéres par la suite,
ma’s qui coulent au sortir de la forét. Le pro-
bléme est plus complexe que pour une seule
essence a traiter et notamment une essence de
sciage facile comme le pin Douglas en Amé-
rique. Ce que nous exprimons ici, n'est certes
pas un doute sur la capacité de la scierie amé-
r'caine, mais une réflexion de prudence, pour
ne pas étre tenté de surestimer le possible
dans le cadre de nos exploitations tropicales.

Nous estimons d ailleurs qu'un eszai réel
dans nos foréts d'outre-mer d’une scierie amé-
rica‘ne serait désirable et largement profitable
4 Vindustrie locale du sciage et particuligre-
ment en ce gui concerne les techniques de la
manutention ol les Américains triomphent
sans conteste et qui sont & la source d'une
économie sensationnelle de main-d ceuvre.

Sans doute dans ce domaine, on ne pourra
encore eXactement les suivre car on ne fera
peut-&tre jamais de grand sciage véritable a
|'américaine dans nos possessions forestiéres
des tropiques; la formule hétérogéne de la
forét &'y oppose en principe et le rble des
scieries restera longtemps peut-étre celui de
la” récupération des déchets de la production
grumes pour |'alimentation des besoins locaux

et 'ouverture de quelques marchés extérieurs
sans grande ampleur pour certaines essences
cotées; mais méme dans ce secteur | organisa-
tion, sous la formule américaine est 4 retenir
pour l'économie de main-d'ceuvre qu'elle
procure,

Fin premier lieu, le corps de scierie 4 |'étage
(utilisé aussi par les Scandinaves) est une
conception particuliérement heureuse qui per-
met de débarrasser le plan de travail a
moindres frais par simple gravité du foison-
nement des déchets qui! encombrent tant la
scierie habituelle de plain-pied.

L’ originalité des combinaisons de transpor-
teurs mécaniques commandés a d'stance par
simple pression sur un bouton, et déversant
les uns dans les autres, n'a d'égale que leur
efficacité de transports sans intervention de
main-d'ceuvre. )

Sans doute faut-il que la main qui agit sur
les commandes so.t intelligente, mais dans
une scierte importante, le gain réalisé sur la
main-d'ceuvre indigéne autorise d'étre moins
parcimonieux de main-d ceuvre européenne.

Mais pour que lorganisation américaine
tienne ses promesses de rendement, il faut
avant tout une discipline exacte de travail qui
représente peut-étre la plus grosse des diffi-
cultés & vaincre ; ['unité partout, le standard
de produits qui dimirue le foisonnement des
types, le standard de groupement, l'unit
package, le standard de transport, le straddle
truck, le standard des piles, etc... Sans cette
discipline qu'il nous faudrait acquérir, le
résultat serait compromis. Dans nos foréts
tropicales et faute de moyens puissants d éva-
cuation les fiits sont encore découpés en forét,

pour des raisons de poids imposées par le

matériel de charge, et cela crée déja des
conditions défavorables pour le grand sciage.

Mais quelles que soient les conditions lo-
cales, i1 y a de toute évidernce intérét a pren-
dre de l'organisation américaine ce qui peut
améliorer le rendement des scieries. dans le
cadre des exploitations forestieres africaines
et celui de la main-d'ceuvre indigéne et no-
tamment, ses méthodes de manutentions mé-
caniques entre scies et dacheminement des
produits finis vers les séchoirs (qui com-
mencent a étre utilisés dans certaines de nos
scieries d'Afrique) et vers les magasins de
stockage,

L'utilisation des voies de 60 pour ces der-
nidres manutentions est largement dépassée
en efficience par l'emploi des transporteurs



rapides sur pneus et r'en que dans ce domaine
on peut réaliser de substantiels gains de main-
d'ceuvre.

Nous exprimerons une préférence person-
nelle en ce qui concerne I'emploi de batteries
de scie & dédoubler & ruban au lieu et place
des scies & déligner américaines a lames cir-
culaires multiples. Il est préférable & notre
avis de tirer les planches de madriers inter-
médiaires ou de poutrelles que de plateaux
minces divisés a largeur par les déligneuses
américaines. On y perdra moins de bois par

éclatement comme nous ['awons signalé pré-
cédemment.

Nous terminons la cette note rédigée en
conformité d'ohservations faites dans la pra-
tique des bois tropicaux et nous souhaitons
que le travail documenté de M. OKRETIC

retienne l'attention qu’'il mérite.

F. NOYON,

Ingénicur 4, et M.,
Divectewr honoraire du Consorthonm
forestior of fraritiine des chemins de fer
franenis (SN.CF).
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