Dans son dernier numéro la revue Bois of
Foréts des Tropiques a publié un article de
M. Oxreric, Ingénieur de¢ I'Office des Bois de
PAE.F,, sur les méthodes d’abatage et de tron-
connage employées dans les exploitations fores-

tieres de la Cote Ouest des U.S.A.

En conclasion des observations qu’il consigne,
la Rédaction de la Revue précise qu’il faut sc
garder de tirer des conclusions hiitives quant
3 la généralisation de Pemploi de la scie a
chaines daus Ia fordt tropicale o les coundi-
tiows d’exploilation différent totalement de
velles des vastes masssifs forestiers homogénes
e I'Orégon; la conformation des fiits pose
notamment 1 probléme délicat, les essences
tropicales de gros diamélre, qui sont les seales
exploitables, présentant trés souvent des acco-
tements 3 la base aux dimensions considé-
rables, .

Il est certain que la présence de ces accote-
ments complique singulidrement la guestion
de labatage mécanique A la seic i chaines.
Voyons tout d’abord ece que sont ces accote-
ments.

Pour un okoumé de 1 m. 50 de diamétre a
‘1a hase, les accotements commencent 3 une hau-
teur d’environ 3 métres, s’épanouissent vers le
0l en {es ramifications tourmentées gai peu-
venl intéresser une surface de 6 4 7 métres de
diamétre. Le nombred d’accotements est Ivés
variable, 4 & 5 en moyenne.

Toutes les essences n'offrent pus un tel obsta-
ele ; les arbres de diamétre inférieur 3 1 . ne
présenient en général que des iwccotements de
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faibles dimensions, woffrant ancune difficulté
majeure i I'emploi de la seie mécanique, mais
il ne serait d’aucun intérét de pratiquer plu-
sicurs méthodes "abutage. Le but de cet article
est de proposer une méthode valalile pour tous
les arbres de la forét tropicale, monstres de
2 m. et plus, ausst bien que {iits normaux de
70 cm. a1 m.

Les Américains abattent a la scie & chaine
avec une grande dextérité des arbres de 2 mé-
tres de diaméire. Les arbres de la forét iro-
picale atteignent ces dimensions, mais se défen-
dent de T'apprache de la scie par un chapelet
dr robustes contreforts,

Deux solulions vieunent a Pesprit :

— Utilisation d'une scie i chaine giganies-
que, coupant d'une seule passe, tons les contre-
forts et le fiit; \

— Ramener le probléme & celui qui a été
résaln par les Américains, c'esi-a-dire abatire
un arbre préalablement débarrassé de ses con-
treforts,

" (Pest évidemment la deuxiéme solution qui
est la seule A retenir, mais alors vient 4 lidée
la formule comsistant & pratiquer les traits
t'ahatage dans la partie eylindrique du (i,
C'esl-d-dire au-dessus de la naissance des contre-
forts ainsi que se pratique ¢’aillenrs Tabatage
i la hache.

Mais il ne peut &tre question denvisager ce
movyen, il nécessiterait Pinstallation d'un écha-
faudage, non rudimentaire, ainsi que le cons-
traisent nos hilcherons gabonais, mais solide-
menl consruit, car il sagit de manipuler i 3
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métres de baunt une scie A chaine yqui peése de
45 & 60 kgs et mesure jusqu’i 3 métres de lon-
gueur.

_ Aussi robuste qu’il soit, un tel échafaudage
ne pourrait résister & la chute. de Iarbre, la
scie serait & chagque fois en danger, car on voit
mal les biicherons la descendre au moment ot
ils ont 4 peine le temps de santer i terre et
(’assurer leur propre sécurité. '

“La solntion pratique pour Isbatage i la scie
i chaine des arbres 3 accotements consiste donc
dans I’'élimination des contreforts; une fois
cette cete élimination réalisée on appliquera lu
technigue américaine. Nous allons en consé-
quence détailler I'opération telle que nous la
croyons réalisable dans la pratique.

Attague des contreforts. — On ne peuat son-
ger & supprimer les contreforts snr toute leur
hauteur, ce serait un travail d& romain; il se-
rait 'ailleurs pratiquement irréalisable el né-
cessilerait Ini anzsi ba constructhion Jéehallao-
(.'u}_r,e.ﬂ vofitenx ot encombranis.

Par contre, il est posgible d’attagquer ces con-
treforts & une hauteur accessible, 1 mére pus
exemple, oit ils sont déja moins lurges o1 moins
épais qu'a la base. Il suffira de les supprimer
sor une hauteur suffisante pour permctire le
passage de la scie et de sa monture afin gu’elle
puisse attzu]ﬁer et sectionner le fiit dans des
conditions normales.

I1 0’y a avcune difficulté 3 scier les contre-
forts jusqu’aun £t par une série de trails e scie
horizonlanx assez serrés poar permetire de
Faire sauter & Ia hache le hois entre deux traits
successifs, le nombre de traits dépendra de
chaque essence, c’est une question d’expéricnce.

La hanteur entre Lraits e scie extrémes sera
fonction :

—- D'ane part des entailles ﬂ’ai)atage;

—- D’autre i)'ar[ de la largenr de la monture
tic la acie & chaine.

En moyenne, on peut admetire guune hau-
teur de 40 eni. est nécessaire pour-le passaze
de Ia scie a4 chaine et aussi pour réserver un
ilégagement suffisant pourr les mancenvres,

Prenons comme exemple, nn arbre i 6 con-
treforts (figure 1) que mous numéroterons de
1 a 6. Il agit en premizr lieu, de déterminer
le plan de sectionnement du fit : )

— Pour économiser le bois et limiter les dé-
gits & la chute ce plan devrait &tre anssi prés
du sol que possible; '

— Pour permetire le travail des abaticurs
dung des conditions faciles il devrait se placer
4 hautenr de ceinture;

— Pour éviter les contreforts il faudraip 1é
remonter Je Jong du [t au ras des contreforts.

It semble qu’une honne hautenr soir 1 m.,
¢’esL & cette hunteur que nous placerons le plan
e sectionnement XY,

Le chel déquipe matérialisera sur Parbree
Is plan XY par un trait & la craie grasse o il
ditfiniva alors Ia direction de chute aprés un
tour d’horizon selon la pente du sol, la confir
guwration, 'emplacement des arhres voisins, ete.,
le plan de chute sera matérialisé par un trait
vertical & la craie 3 2 m. duo sol (figure 1.

Les abattenrs procéderont alors i entaillage
des empattements : '

—— Sur la face opposée i la' chute, contre-
forts 3, 4 et 3: cea entailles auront environ 40
ventimélres de hauteur, symétriquement par
rapport au plan herizontal XY ;

— Bur la face de chute, contreforts 2, 1 et
0; ves entailles doivent &tre plus larges, envi-
ron 65 em. de hauteur : 20 em. an-dessus dun
plan de sectiennement et 15 cm. an-dessous:

— Un large chanfrein sera en outre fait en C
sur le contrefort 1 ufin d'éviter gue Tarbre né
dévie du plan de chute prévu.

Le chef d’équipe retrace sur Je fat wmsi dé-
erré le plan de sectionmement ; il se trouve
alors dans le cas dun arbre eylindrique normal.

L'abatage, — Nous en revenons i la méthode
décrite par M. Oxnetic (figure 2).

— TLez abatteurs fonr & la scie les traits GH,
LM qui permettent d’enlever i la hache la tran.
che HG-LM qui constitue U'entaille ¢5té chute;

— Pour un arbre de I m. 20 de diamétre
en XY, la section droite de Ientaille. sera un




simple rectangle de 40 em. de profondeur
(GH = 1/3 du diumdire) et de 15 em. environ
de hanteur (HM — de 1/10 & 1/7 du diamé-
tre) ;

— Pour un arbre de plus de 1 .m. 50 de dia-
métre il y aura intérét i faire une entaille en
escalier; ’ :

— Pour un arhze de 1 m. 80 de diamétre les

cotés de cette entaille seraient de : -
— Hauteur HM — 20 om. environ;
-~ Profondeur HG — 60 cm.; )
-— Hauteur KG :— 10 cm. environ; -

— Profondeur ML .— 40 cm.

Une réglette permetira de matérialiser la-

droite GM et ainsi de contréler qu’a la chute,
la face supérieure de T'entaille GH ne risque

pas de porter & faux sur I'aréte L;

~— L’entaille c6té chute étany faite. les abat-
leurs passent & la derniére opération ; ils atta-
quent ’arbre en E et poussent un trait de scie
dans le plan de sectionnement XY jusqu’a la
chute de V'arbre (fig. 3}.

" moing précise du planr de Ventaille, etc.
i s

 La chute. — La chute se Produira lorsque-le
trait 'sera poussé jusqu’en FF” & quelques cen- °
timétres au deld de I'axe du fit ; Ia profondeur
(u_trait -dépendra’ de ’essence a abattre, de la
position de- I'atbre, de P’horizontalité plus ou

Dautre part, la chute est influencée par Tes .
arbres voisins sur Jesquels les hranches trouvent
appui,

Ces divers lactenrs retardatears n’auvont d'in-
convénient que slils om été négligés lors de
I"étude dn sens de chute Une équipe entrainée
el bien commandée saura irés rapidement.
comment en supprimer les conséquences con-
(ratres ou mméme eomunent s'en wervit utilemenl.

M. OKRETIC nous a rapporlé que certains
almtlenrs américains conlinuaient i scier: jus-
qu'd la ehute compléte de Parbre ; ils accom-
pagnent en fait la chute de Tarhre avec
leur scie. Nous pensons gu’en Afrique il sera

» prudent de retirer la scie dés les premiers si-

gaes de rupture ;5 les abattears se reculeront de
(uelqunes mélres en arrifre en emportant la scie
de fagon 5 éviter les accidents toujours possi-
hles par déviation imprévue de Parbre de son
Han de chute, soit que le fiil vienne i buter
contre un obstacle, soit que Parhre chasse vers
Iarriére.

Le matériel. — Nous avons vu employer, an
cours de notre carriére coloniale, divers types
de scies mécaniquoes, gui marchaient parfaite-
ment i condition d'étre @ I'abri des grandes
pluies, et d’8tre régulidrement révisées en ate-
lier. Le matériel américain, fruit d'une longue
expérience, semble répondre aux exigences des
exploitations forestidres coloniales en raison
surtout de sa robustesse,
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La scie électrique A fréquence élevée et a

jsolement renforcé, décrite par M. OxreTIC
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dans son article de la précédente revume, doit
convenir dans la forét chaude et humide d’entre
les tropiques. La scie 3 moteur a essence est
plus lourde mais ne nécessite pas de groupe
électrogéne. La configuration du sol, la densité
des peuplements & exploiter, la gualité de la
main-d’ceuvre disponible décideront du type de
scie & adopter.

Nous verrions pour un gros chantier fores-

“ljer, travaillant en peuplement dense une

équipe d’abatteurs composée de : .

— 1 européen, chef d’équipe;

— 4 hiicherons indigénes;

— 1 mécanicien indigéne chargé d’entretenir
le matériel.

Une telle équipe aurait i sa disposition le
matériel suivant ; .

— 2 scies éleciriques & chaines avec 400
métres de efibles chacune;

— 1 tracteur a chenille avec groupe électro-
géne et pelit matériel d’entretien.

11 ne sagit pas de demander, comme au
U S.A., une cadence de chute de 40 arbrea par

lurit heures de travail ; nous pensons que cette
équipe pourra, aprés entrainement et mise au
point pratique de.méthodes appropriées aux
essences africaines, abatire et trongonner 10 a
15 arbres par jour, soit un tonnage mensuel de
1.500 & 2.000 tonnes, '

L.a raréfaction de la main-d'ccuvre pose anx
FExploitants forestiers un probleme de vie ou de
morl ; il faudra bien lé résoudre par le sen)
roméde efficace, la mécanisation i outrance. Les
difficultés d’ordre financier dues aux’immobi-
lisations & prévoir, les titonnements inévitables
dus i l'emploi d’'un matériel nouvean, la répu-
snance hélas trop fréquente de cerlains & avan-
cer franchement dang la voie du progrés, passe-
ront an second plan ; toutes ces considérations
ne résistent déja plus i I'impérieuse, 'évidente
nécessité de remplacer partout oi cela sera pos-

. sible ’homme par la machine.

NOYON,
Ingénieur 4. et M.,
Directeur honoraire du Consorrium
Forestier ¢t Maritime.




